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KpaTko pbKkOBOACTBO U yKa3aHus
3a 6e3onacHOCT Ha n3genueTo

Bbrirapckm



Dynacode I

copyright by Carl Valentin GmbH.

MHq’)OpMaLI,VIHTa 3a obema Ha JocTaBKkaTa, BbHLUHWS BUA, pa60TaTa, pasMepuTe u TernoTo oTroBapsa Ha HalWnUTe 3HaHUA B
MOMEHTa Ha AaBaHeTo 3a nevar. 3anaseHu npaea 3a USMEHEHMUS.

Bcunuku npasa, BKNOYMTENHO BbPXY NPeBoaa, 3anaseHu.

HwTo efHa YacT OT MHCTPYKUMSITa He Moxe fa 6bAe penpoayuMpaHa nog Hukakea copma (Ypes HanevaTBaHe, poTokonmpaHe
unu apyr crnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH vnu ga 6bae npepaboTBaHa, pasMHOXaBaHa unm
pasnpocTpaHsiBaHa Mo eneKkTPOHEH MbT.

I'Iopa,qm NOCTOAHHOTO YCbBbLPLUEHCTBYBAHE Ha anapatute MoraT Aa Bb3HUKHAT pasnnyina mexay AOKyMeHTauuAaTa n anaparta.
AKTyaJ'IHOTO onucaHne MoXxe fa ce HaMepu B UHTEPHET Ha agpec www.carl-valentin.de.

TbproBcka mapka

BcuykM HasoBaHM MapKu UMM CTOKOBM 3HaLM Ca PErmMcTpupaHn Mapku U perMcTpupaHi CTOKOBY 3HaLM Ha TEXHWUTE CbOTBETHU
cob6CTBEHNLM 1 He ca 0603HaYeHN OTAENHO Npy HeobxoamumocT. OT nuncata Ha 0603HAYEHNETO HE MOXE [a Ce 3aKruu, Ye
He cTaBa BbMNPOC 3a perycTpupaHa mapka unm 3a peructTpmpaH CTOKOB 3Hak.

OvpekTHWTe nevaTawym mexaHnamm Ha Carl Valentin GmbH manbnHsaBsaTt cnegHute ampektvemn Ha EC:
e  [lvpektuBa 3a HUcko HanpexeHue (2014/35/EU)
e  [lvpekTuBa 3a enekTpomMarHutHa cbBMmecTumocT (2014/30/EU)
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Dynacode I

M3non3BaHe no npeaHa3HayeHue

ﬂVIpeKTHI/IﬂT nevyartaiwl MexaHu3bM e NponsseeH B CbOTBETCTBUE C TEXHUYECKOTO paBHULLE M NPU3HATUTE NpaBunia no
TexHuKa Ha 6e3onacHocT. B'bl'lpeKVI TOBa No BpemMe Ha pa60Ta MoraTt Aa Bb3HUKHAT ONacHOCTU 3a XNBOTa U 34paBeTo Ha
I'IOTpeﬁVITeJ'Iﬂ nnn TpeTn nmua pecn. nosBpean Ha JUPEeKTHUA nevatall MeXxaHM3bM U apyrn MmatepuaniHun UeHHOCTU.

[VpeKTHUAT nevaTtaly MexaHu3bM TpsibBa Aa ce usnonaea camo B 6e3ynpeyHo B TEXHUYECKO OTHOLLEHUE CbCTOSIHUE U
caMo no npefHasHayeHve, kaTo ce B3emarT Mo BHMMaHve npasunaTa 3a 6e30nacHoCT U ONacHOCTMTE U ce crassa
WHCTpYKUMsiTa 3a ekcnnoatauusi! MoBpeaute, ocobeHo TakmBa, KOUTO 3acsaraTt 6e3onacHocTTa, TpsibBa Aa ce oTcTpaHsBaT
He3abaBHo.

[VpeKkTHUAT nevaTaly MexaHn3bLM € npefgHasHaYyeH camo 3a nevaT Ha noaxoasaLm u O,D,O6peHVI OT npounsBoauTens
martepuanu. M3nonssaHeTo 3a apyrun uenu, pasnmnyHn oT NOCOYeHNTe, ce cHUTa 3a N3Nosi3BaHe He Mo npeaHasHa4veHue.
3a noBpeaun B pe3yntaTt Ha HeNno3BONeHO U3nonssaHe I'IpOMSBO,D,VITeJ'IFIT/,D,OCTaBHVIK'bT He noema OTroBOPHOCT, PUCKLT Ce
HOCU €OUHCTBEHO OT n0Tpe6v|Ten;|.

KbM 1M3nonssaHeTo No npegHasHadYeHue cnaja CbLUo Taka crna3BaHeTo Ha MHCTPYKUMSTa 3a eKcnroaTtaumsi, BKIHOYMTENHO
Ha JafeHuTe OT MPOU3BOAMTENS NPENOPBKU/MHCTPYKLMK 3a NoaapbXKKaTa.

I'IpaBMna Nno TexHMKa Ha 6e3onacHocT

[VpeKTHUAT nevaTtall MeXaHU3bM € KOHCTPYMPaH 3a eNeKTPUYECKN MPEXN C MPOMEHMMBO HanpexeHne ot
100 V AC ... 240 V AC. BkntoyBainTe OMpekTHNS nevarally, MeXaHM3bM Camo B EMEeKTPUYECKN KOHTaKTU CbC 3allnUTeH
NPOBOJHMUK.

OVpeKTHVAT nevaTall MexaH3bm TpsibBa fja ce CBbp3Ba Camo C YCTPOMCTBA, KOUTO PpaBoTHAT CbC 3aALUMTHO MOHMKEHO
HanpexeHue.

Mpeaw ocbluecTBABaHe UNW NpeKbCBaHe Ha BPb3kuTe TpsibBa Aa ce M3KMYaT BCUYKM y4acTBaLlM YyCTPOUCTBa
(koMnOTBP, MOAYN, akcecoaph).

C OMpeKTHUS nevaTaly, MexaH3bM TpsibBa Aa ce paboTu caMo B Cyxa OKonHa cpeaa v Toii He TpabBa fda ce uanara Ha
Bnara (BogHW NpbCKX, Mbrna u ap.).

He ekcnnoaTtupaiite ypeaa BbB B3puBoonacHa atmocdepa 1 B 65IM30CT 40 NMMHUM 3@ BUCOKO HaNpeXeHue.
ManonsBeaiTe ypeaa camo B cpeaa, KOSITO € 3aluTeHa oT LWAMAOBbBYEH Npax, MeTasiHu CTPYXXKM U Nogo6HM Yyxau Tena.

MepK1TE Mo TEXHMYECKOTO 0BCIYKBaHE U MOALbPXKAHETO B U3NPABHOCT TpsibBa Aa ce M3BbpLUIBAT CaMo OT oby4eH
cneuuanmaupaH nepcoHar.

O6CJ'Iy)KBaLLI,IAF|T nepcoHan Tpﬂ6Ba Aa 6bae o6yqu OT ekcnnoaTmpalma Bb3 OCHOBa Ha pbKOBOACTBOTO 3a ekcnfioatauuna.

B 3aBucumocT oT ynotpebata TpsibBa fa ce BHUMaBa, ApexuTe, kocuTe, GipkyTaTa 1 Ap.n. Aa He BNM3aT B KOHTaKT C
OTKPUTUTE BBPTALLM Ce YacTK pecn. ABWXeLLMTE ce YacTu (Hanp. neyatallaTta kapeTka).

o YKA3AHME!
Mpu nevaTawusi ypea OT OTBOPEH TWM NOPaAn KOHCTPYKTUBHU NPUYMHN HE Ca U3MbIIHEHWN U3NCKBAHUSITA Ha
EN 60950-1/EN 62368-1 OTHOCHO NpOoTUBONOXapHUA kopnyc. CbLuute TpsabBa Aa ce rapaHTMpart vpes
BrpaxgaHeTo B KpalHus ypea.
Mo Bpeme Ha nevyaTaHeTo ypeabT 1 HErOBM YacTu (Hanp. MOTOPbT, NevaTallara rnaea) moraT ia ce HaropewaTt. He rm
[OKOCBalTe no Bpeme Ha paboTa v rM ocTaBeTe Aa ce OXNaasAT Npeau CMsiHa Ha MaTtepuana, AEMOHTaX Uu perynmpaHe.

Huikora He usnonseavite necHo ropuMun KOHCyMaTuBW.

V|3B'prLIBaVITe caMo OeWvcTBuATa, onnucaHu B Tasu WHCTPYKUNA 3a eKkcnioaTtaumsa. Bcunukn octaHanu genHocTtu Tp;|6|3a Aa
Ce n3BbpLIBaT cCamMmo OT nNpousBoanTena nnu ga ce cbrnacyBart C Hero.

HenpaBomepHWTE Hamecu Mo enekTPOHHUTE MOLYNU U TEXHUS COdTyep MoraT Aa NPean3BrKaT HEU3MPABHOCTU.
HenpasunHata pa6oTa unv npoMeHUTe Mo ypeaa mMorat Aja 3acTpallaT ekcnrioaTauyoHHaTa HaaexaHoCT.

Mo ypeauTe ca NnoCTtaBeHU pasfindHK npeaynpeguTenHu ykasaHus, Kouto 06p'bLIJ,aT BHMMaHWe Ha onacHocTuTe. Teau
neneHkn He 6uea ga ce OTCTpaHABaT, B NPOTUBEH cnyqalh ONacHOCTUTEe Be4ve HAMa Aa MoraT Aa ce pasno3HaBart.
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Dynacode I

CnMpaHe OT eKcnyioaTauua U AeMOHTaxX

YKA3AHME!
JemoHTaxbT Ha nevaTaliara cuctema Tpsibea fa ce 13BbpLUBa camo oT o6yyeH nepcoHan.

BJITAFTOPA3YM!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaay HEeBHUMAaTENHO MaHWUNynMpaHe Npu NOBAUraHe UK criyckaHe Ha ypega.
= He nogueHsBanTe TernoTo Ha AMPEKTHWSA neyaTaly, MexaHusbm (9 ... 12 kg).

= [pu TpaHcnopTUpaHe ocurypete ANPEKTHUS nevaTall, MexaHU3bM CpPeLLy HEKOHTPONMPaHU ABUKEHUS.

M3XB'pr1ﬂHe CbrnacHo eKoNnorn4yHnTe u3ancKkBaHus

Ot 23.03.2006 roa. npoussoguTenute Ha B2B ypeau ca 3agbrkenn Aa npuemar u ononsoTeopsBaT ctapute ypeaw,
npoussegenu cneq 13.08.2005 rog. CtapuTe ypean He TpsibBa aa ce npegasaT B cbbupaTtenHute nyHKToBe 3a 6UToBM
oTnagbum. Cbmte TpsibBa opraHM3vpaHo Aa ce OMon3oTBOPSBAT U U3XBLPMSAT OT NpoussoauTens. CnepgosatenHo Carl
Valentin GmbH wwe npuema 3a B 6baeLLe obpaTHO NpoAyKTUTE, O3HAYEHU CLOTBETHO C MapkaTa Valentin.

CnepoBaTenHo cTapuTe ypeau e ce U3XBBbPNSAT CbrMacHo NpeanmcaHnsTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcu4kn 3agbIkKeHVs 3a HABPEMEHHOTO U3XBBbPIISHE Ha OCTapenuTe ypeau, ¢ KOeTo npasu
Bb3MOXHO NO-HaTaTbLUHMSA 6e3npensaTCTBEH NNacMeHT Ha npogykTute. Moxem Aa npuemem obpaTtHO eAMHCTBEHO ypeanTe,
KOWTO ca HM focTaBeHn 6esnnaTHo.

EnekTpoHHaTa nnaTtka Ha nevyaTallarta cuctema e OKOMMIeKToBaHa ¢ nutnesa 6aTtepus. Ta Tpsabea ga ce M3xsbpNs B
KOHTelHepw 3a cbbupaHe Ha ynoTpebeHn 6aTepum B TbproBckaTa Mpexa unu ga ce npegasa Ha nybnunyHo-npasHW cybekTu 3a
cbbupaHe, obesBpexaaHe 1 ONon3oTBopsiBaHe Ha OTNagbLM.

[MoBeye MHopmaLmsa moxeTe aa nonyuute ot EBponencka [upekTrBa 3a 0TNagbyHO ENEKTPUHECKO U eNEKTPOHHO
obopyasaHe (WEEE) unu ot Hawara nHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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Dynacode I

EKCnnoaTaLI,VIOHHVI ycnoBusa

EkcnnoaTtauuoHHUTe YCnoBUs ca NpeanocTaBku, kouto Tpsabea Aa 6baaT U3NbIHEHU MO OTHOLLEHWE Ha HALLWUA Ypes npeau
nyckaHe B eKcrnroatauusi U no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6esonacHata u 6esaBapuiiHa paboTa.

Mons npo4yeteTe BHUMATENIHO A0NYNOCOYEHNTE eKcnnoaTauyMoOHHN YCNoBUA.

B cnyyait, 4e MmaTe BbNpOCcK BbB Bpb3Ka C NPAKTUHECKOTO NPUMOXKEHWNE HA EKCRoaTaloHHUTE YCINOBUS, CBbPXETE Ce C Hac
unu ¢ Bawara komneTeHTHa cepBu3Ha crnyxba.

O6wwm ycnosus

Ypegute TpﬂﬁBa na 6baar TPaHCNOPTMPaHU U CKNaaupaHu npean MHeTanupaHeTo caMo B OpUrMHanHaTa onakoBkKa.

YpeauTte He TpsibBa Aa 6bAaT MHCTanupaHu u He TpsibBa Aa 6baaT nyckaHu B ekcnnoaTaums npean Aa 6baat usnbnHeHu
eKcnrnoaTaunoHHUTE YCrOoBUSL.

nchaHeTO B ekcnnoartauuna, nporpammpaHeTo, 06CJ'Iy)KBaHeTO, NOYNCTBaAHETO U NoaAdpbXKKaTa Ha HalwunTe ypeau Tpﬂ6Ba hace
npoeefe cnen oCHOBHO NpoYuTaHe Ha HalluTe PbKOBOACTBA.

Ypepute TpsibBa aa 6baaT obcnyxBaHu camo oT 0by4eH nepcoHan.

YKA3AHME!
MpoBexaante HeobxoaMMUTE perynsapHA oby4eHus.

CbabpxaHue Ha obyyeHusTa ca rmasa 'EkcnnoataumoHHn ycrosusi, 'TlocTaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa fneHTa ' n
'TlogapbXka U NoYMCTBaHE'.

YkasaHuaTa ca B cuna CbLUO U 3a JOCTaBEHUTE OT Hac qyxau ypeau.
TpﬂﬁBa na 6bgat usnonssaHu camo OpUrnMHasnHun pe3epBHn N CMEeHHU YacTu.
OTHOCHO pe3epBHVITe/VI3HOCBaLIJ,VITe Ce 4acTu ce 06pbu4a|?1Te MOJA KbM Npoun3sBoauTens.

YcnoBus Ha MAICTOTO 3a MOHTax

MoHTaxHaTa NoBbPXHOCT TpsibBa fa 6bae paBHa, 6e3 Hanuuve Ha BuGpaLmu, NoneeHe 1 Bb3ayLLIHO TeYeHue.
YpeauTe TpsiGBa Aa ce NOAPEAAT Taka, Ye Ja 6bhaT Bb3aMOXHM ONTUMArHO o06CnyxBaHe 1 4oGbp AOCTLM 3a NOAAPLKKA.

MHCTaﬂMpaHe Ha efiekKTpo3axpaHBaHeTO Ha MACTOTO 3a MOHTaX

WHcTanupaHeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTOo 3a CBbP3BaHE Ha Halusi ypes, TpsibBa Aa ce U3BbPLUM N0 MeXAyHapoaHUTe
pa3nopenbu 1 Npon3TUYaLLUTE OT TAX U3UCKBaHWSA. KbM TSIX NO NpUHUMN cnagaT NpenopbkUTe Ha edHa OT creaHuTe Tpu
KOMUCUM:

e  MexayHapoaHa enektpoTexHuyecka komucus (IEC)
. EBponenckn KoMuTeT 3a cTaHaapTm3aums B enektporexHukata (CENELEC)
e  Cwbto3 Ha HeMckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HawwTe ypeau ca KOHCTpyMpaHu cbrnacHo knac Ha 3awmta | Ha Cblo3a Ha HemckuTe enektpoTtexHuum (VDE) n Tpsibea oa
6bAaT CBbp3aHU KbM 3alLUTEH NPOBOAHMK. EnekTpo3axpaHBaHEToO Ha MSICTOTO Ha MOHTaxa TpsibBa Aa 6bAe N3NbMHEHO CbC
3alLMTEH NPOBOAHWK, 3a Aa ObAaT OTBEAEHN BbTPELUHUTE TOKOBUTE CMYLLEHMS OT ypeaa.

TexHU4YeCKM AaHHU Ha eNneKTpo3axpaHBaHeTo

HanpexeHue n 4yectoTa Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO: BwxTe pupmeHaTa Tabenka

Honyctumun konebaHns Ha HanpexXeHNeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo:  +6 % ... =10 % OT HOMUHanHaTa CTOMHOCT
Honyctumun konebaHuns Ha YyecToTaTta Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: +2 % ... =2 % OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT
JonycTum KoedpULMEHT Ha HEMWHEHN U3KPUBSBAHUSI Ha <5%

eneKkTposaxpaHBaHeTo:

Mepku 3a NOTUCKaHe Ha CMyLlueHusATa:

Mpy Mpexa CbC CUTMHM CMYLLeHUs (Hanp. Npy HanMyme Ha yCTPOICTBA C TUPUCTOPHO ynpaBreHve) Tpsibea Aa Gbaar B3eTu
MepKy 3a NoTMCKaHe Ha cMyLleHusTa. Mimate Hanpumep criefHnTe Bb3MOXHOCTY:

° Oa npeasmaonuTe oTaesiIHoO MpexoBo eneKkTpo3axpaHBaHe 3a HaluTe ypegu.

e B npo6nemHu crnyyam aa MOHTMpaTe kanauMTUBHO paseMHeH pa3aenuTteneH TpaHcdopMaTop Unu Apyr ypes 3a
MOTMCKaHE Ha CMYLLEHUATa KbM 3aXpaHBaLLMs NPOBOAHMK Ha HALLWS ypes,.
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Dynacode I

CBbp3Bally NPOBOAHULM KbM BLHLUHU ypeau
Bcuyky cBbp3Balum NpoBoaHULM Tpabea aa 6baaT npoBeaeHn B ekpaHupaHmn kabenu. EkpaHupaHeTo Tpa6ea aa 6bae
CBbP3aHO OT ABETE CTPaHM YerHO KbM Kopryca Ha Liencerna.

He ce noseonsBea npekapBaHeTO Ha NPOBOAHMLIMTE MaparenHo Ha enekTpo3axpaHsaHeTo. MNpu Hens3BexHo napanenHo
npekapeaHe TpsibBa Aa ce ocuUrypu MUHMManHo pasctosiHme ot 0,5 m.

TemnepaTtypeH AgnanasoH Ha nposogHuumTe: oT —15 ... +80 °C.

TpsibBa Aa ce CBBbP3BAT EMEKTPUYECKM CaMO YCTPOMCTBA, KOUTO U3MbIIHSABAT M3UCKBaHWATa Ha "Be3onacHo CBPBbXHUCKO
HanpexeHue" (SELV). ObukHoBeHO ToBa ca ypeauTte, kouTo ca ogobperu no EN 60950/EN 62368-1.

MHCTanMpaHe Ha npoBoagHuUuUTEe 3a AaHHU

NPOBOAHUKDLT 3a AaHHUTE TpH6Ba na 6bae HanbHO €KpaHupaH 1 ocurypeH ¢ MmetaneH unn metanm3npaH kopnyc 3a
LLlencesiIHoTo CbeanHeHue. EKpanpavaT kaben u LencenHoTo CbeanMHeEHNe ca HeobxoanmMm 3a n3bsirBaHe Ha U3NMbYBAHETO U
npneMaHeTo Ha eNneKkTpu4ecKkn CMyLLEeHUA.

Jonyctumu npoBogHULM

EkpaHupaH npoBOAHNK: 4x2x0,14 Mmm 2 (4 x2x AWG 26)
6x2x0,14 Mm2(6x2xAWG 26)
12x2x0,14 Mm 2 (12 x 2 x AWG 26)

MpepaBaTenHUST 1 NPUEMHUAT NPOBOAHMK Tp9|6|3a BMHarM ga 6vaat yCyKBaHu no OBOWKM.

MakcumanHu ObImKUHN Ha npu uHtepdeic V 24 (RS232C) - 3 m (¢ ekpaHupaHe)
npoBoOAHULUTE: npn USB -3 m
npu Ethernet - 100 m

Bb3aywHa KoHBeKuus

3a pa ce usberHe HeaonyCcTuMOoTO 3arpsBaHe, OKosno ypeaa TpH6Ba na 6bae ocurypeHa cBobogHa Bb3ayLlIHa KOHBEKUNA.

FpaHW4YHM CTOMHOCTHU

Twvin Ha 3awmTaTa cbrnacHo IP: 20
Temnepatypa Ha okonHaTa cpega °C (paboTHa): MwuH. +5
makc. +40
Temnepatypa Ha okonHaTa cpega °C MwuH. =25
(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa): Makc. +60
OTHOCHTENHA BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80
OTHOCUTENHa BNAXHOCT Ha Bb3ayxa % Makc. 80 (He ce gonycka opocsiBaHe Ha ypeaa)

(Npu TpaHcnopTupaHe, cknagosa):
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Dynacode I

FapaHuusa

He noemame OTroBOpHOCT 3a LLeTH, KOMTO MoraT Aa 6baaTt NpUYUHEHN OT:
. HecnassaHe Ha HalMTe ekcnoaTauMoHHW YCoBKs U PHKOBOACTBOTO 3a ekcnsioatauums.

e  [MorpeluHo enekTpuyecko MHCTanupaHe Ha cpeaaTa.

o KOHCTpYKTUBHM M3MEHEHUSI HA HaLLUTE Ypeau.

e  [lorpeluHo nporpamupaHe n obcryxBaHe.

° He npoBexaaHe Ha 3alimTa Ha AaHHUTE.

e  lI3nonssaHe Ha HEOPUMMHAMNHN PE3EPBHM YacTu U NPUHALANEXHOCTU.

. EcTtecTBeHO nsHocBaHe u n3TpuBaHe.

Korato ypeauTte 6baaT HAaCTPOEHM MM NpOrpammpaHi OTHOBO, MPOBepPeTe HACTPOMKUTE Ype3 NpoGeH xoa 1 NpobeH neyar. C
ToBa e U3BerHeTe NorpeLuHITe pesynTaTi, OTYETU U OLIEHKM.

Ypepute TpsibBa aa 6baaT obcnyxBaHu camo OT 0by4eH nepcoHan.
MpoBepeTe npaBunHaTta paboTta ¢ HawWTe U3Jenusi u NnosTopeTe oby4eHneTo.

Hune He noemame Hukaksa rapaHums 3a TOBa, Y€ BCUYKM OMMCaHN B TOBA PbKOBOACTBO CBOWCTBA Ca Hanuue npu BCUYKK
mogenw. Mopagn HawmnTe ycunusi 3a HenpekbCHaTO PasBUTME U YCbBBbPLLEHCTBAHE CbLUECTBYBA BEPOSITHOCT TEXHUYECKUTE
OaHHM aa 6bgaT npomeHeHu 6e3 aa By yBegomum 3a ToBa.

Mopagwn pa3BuTMETO MNK cneumndnyHN 3a cCTpaHaTa pa3nopeabu nncTpauumMTe u NpUMMepUTe B pbKOBOACTBAaTa MoraT Aa ce
pasnuyaBaT OT 4OCTABEHOTO U3MbIHEHNE.

Mons cvbntogaBanTte nHopmaumaTa 3a 4ONyCTUMUTE NeYaTHU CpeacTBa U NpenopbKMTe 3a 00CnyXBaHETO Ha ypeaa, 3a Aa
nsberHeTe NoBpean Unu NpexaeBpeMEeHHO N3HOCBaHE.

Hwe ce aHraxvipaxme ga HanuweMm ToBa pbKOBOACTBO B pasbupaema dopma u ga Bu npegoctaBum Bb3MOXHO Hali-MHOMO
uHdopmauus. B cnyyai, 4e umaTe BbMPOCU UNK KOraTo YCTaHOBUTE rpeLLka, Morns cbobLyeTe HM TOBa, 3a Aa MOXeM Ja
nogobpyM HaliMTe pbKOBOACTBA.
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Dynacode I

PasonakoBaHe/OnakoBaHe Ha AUPEeKTHUA nevyartaw MexXxaHU3bm

BJIATOPA3YM!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaay HEBHUMAaTENHO MaHWUNynMpaHe Npu NOBAUraHe UMK criyckaHe Ha ypega.
= He nogueHsBanTe TernoTo Ha AMPEKTHWSA neyaTawy, MexaHusbm (9 ... 12 kg).

= [pu TpaHcnopTUpaHe ocurypete ANPEKTHUS NeYaTall, MexaHU3bM CpPeLLY HEKOHTPONMUPaHW OBWXEHNS.

MaxHeTe OMPEKTHUSA NevaTall, MEXaHU3bM OT KapToHa.
MpoBepeTe AMPEKTHUS NevaTall MexaHu3bM 3a NOoBPEAW MO BPEME Ha TPAHCMOPTUPAHETO.
OTcTpaHeTe NeHOOOpa3HNTE TPAaHCNOPTHM 06e30MNacuTeENHU ENEMEHTM B 30HaTa Ha nevaTtallaTa rnasa.

LU U

[MpoBepeTe AocTaBkaTa 3a KOMMEKTHOCT.

O6eMm Ha focTaBKUTe

. Mevartawa mexaHuka. . 1/0 MpuHagnexHocTn (Hacpewer wekep 3a 1/0).
. YnpaBnsBaLia eneKkTpoHuKa. . 1 ponka TpaHcdepHa neHTa.

. MpexoBu kabenw. . KapToHeHa wnyna (npasHa), npeasaputenHo

o Cabpssaww kabenm. r((;:l;’;lpaHa BBbPXY HaBMBayKkaTa 3a TpaHcdepHaTa

. MwuHuperynaTtop.
pery P . [MouncTBaLo honmo 3a neyaralyara rnaea.

° MaHomeTbp.
P . [okymeHTauus.

. MHeBMaTNYEH Mapkyy. . .
PRy . [panBep 3a neyaraiyoto yctporictso CD.

o LLiencenHo cbeanHeHue.

YKA3AHUE!
3anaseTe opuriHanHarta onakoeka 3a No-KbCHO TpaHcnopTUpaHe

MoHTax Ha nevyatawiaTta MexaHMKa KbM MalnMHUTE (Brpa)Kp.aHe C paMKa)

Ha gonHaTta cTpaHa Ha MOHTaXHaTa pamka ce HamupaT CbOTBETHO ABe pe3bu M8, kouto morat Aa 6bAaT M3Non3BaHu 3a
3aKpernBaHe KbM MaluuHaTta. B goctaekarta ca BKMOYEHW JOMbAHUTENHO MYNMTUAYHKLMOHANHN CBBbP3BaLLM YacTw.
TpsibBa fa ce cnaseaT cnegHvTe NpeanucaHus:

° MakcmmanHaTta gbnboynHa Ha 3aBMHTBaHe B pe3bute M8 e 10 mm.

. MevaTalwata mexaHvka TpsibBa fa ce Brpaam ¢ pasctosiHue 1 ... 2,5 MM OT nevatawlara rnaea 4o HacpelyHaTa nevyaTtHa
nnouva.

o YKA3AHUE!
[MpenopbynTENHO € pa3cTosiHue OT 2 MM..

. Han-gobpwte pesyntatu Ha oTneyaTBaHe ce NnocTuraT, Korato CUIMMKOHBT Ha nevyartalums Bansik € ¢ TBbpAocCT OT ok. 40° -
50° Shore A pecn. enacToMepbT Ha HacpellHaTa nevyaTHa nnova nokassa TBbpAOCT OT oK. 60 + 5 Shore A
(CpenHa CTOMHOCT Ha BUCOYMHWTE Ha rpanaBunHnTe Ra = 3,2 mm).

e  HacpeluHaTta neyatHa nnoya TpsAGea [a ce NoCTaBW YCNopeaHO Ha JIMHEMHOTO ABMXKEHNE Ha NOANEeXalloTo Ha nedat
onmo 1 Ha dhoKycHaTa NUHKS Ha nedvaTalyaTa rnasa. OTKMIOHEeHUATa OT YCNopeaHOCTTa KbM ()OKycHaTa NHMS 1
BATLOGHATUHMTE MO MrovaTta BOOAT [0 no-crab oTnevYarsbk B Te3n MecTa.

Folie  Foil
D —a—

inl

=
)

Bbnrapcku 13



Dynacode I

MoHTax Ha nevyaTawaTa MexaHMKa KbM MallMHUTe (BrpaxaaHe 6e3 pamka)

AKo ypeabT ce usnonaea 6e3 pamkarta 3a BrpaaaHe, neyaTalmaT MOAYI MOXe OT ropHaTa cTpaHa Ja ce 3akpenu € 4 BUHTa
M6. MakcumanHaTa gbnbo4dvHa Ha 3aBMHTBaHe Ha BUHToBeTe M6 e 6 mm.

Cebp3BaHe Ha 3aXpaHBaHETO CbC CMbCTEH Bb3ayX

3axpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX 3@ MExaHUKaTa Ha nevartaliara rnasa npeg perynaropa Ha HansiraHeTo TpsibBa aa
ocurypsiea MMHMMasiHO NOCTOSIHHO HansiraHe oT 4 ... 6 bar. MakcumanHoTo HansiraHe npef perynatopa Ha HansiraHeTo e 7 bar
1 4 bar crnepg perynaropa Ha HansraHeTo.

YKA3AHUE!
MpenopbyBa ce 3axpaHBaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX OT 4 bar.

TpsbBa ga ce cnaseaT criegHUTe NpeanMcaHus:
e  CrbCTeHuaT Bb3ayXx TpsibBa a e Cyx U B HEro Aa HsiMa mMacro.

e  BknioveHnsiT B JocTaBkaTa perynartop Ha HansiraHe ¢ MaHOMETbp Ce CBbp3Ba KbM 3aXpaHBaHETO CbC CIbCTEH Bb3AYX C
nMHeBMaTUYeH Mapkyy & 8 MM 4pes LLekepHO CBbp3BaHe. 1o CbLUMSI HAUYMH Ce U3MbIHSBA M Bpb3kaTa Mexay perynartopa
Ha HansraHeTo M neyaTtaliata MexaHuka, Ype3 NHeBMaTU4eH Mapkyy & 8 Mm.

. Pasnonoxete perynartopa Ha HanAaraHeTo KOJKOTO € Bb3MOXXHO no-6nmn3o 4o nevartallata MexaHuka.

e  PerynaTtopbT Ha HansraHeTo MOXe [a ce ekcnroaTvMpa camo Mo Nnocoka Ha cTpenkarta (oTrnevaraHa Bbpxy AonHata
cTpaHa). [NocokaTta Ha cTpenkaTa nokassa MbTA Ha NPOTUYALLNA Bb3AYX.

. B HuKakbB criyyan He nperbBaniTe MHEBMATUYHUS MApPKyY.

. CkbCABaHETO Ha NHEBMAaTMYHMA MapKyy TpsibBa Aa ce U3BbpLUM C YACT, NPaBObIbIEH cpes, 6e3 npuTuckaHe Ha Tpbbara.
Mpn Hyxga n3nonseante cneumanHy UHCTPYMEHTH (MoraT da ce 3aKynsaT B cneuvanvavpaHnTe Mara3viHy 3a NMHeBMaTuyHN
WHCTPYMEHTH).

. OO6bpHEeTE BHMMaHME Ha Bb3MOXHO Hal-KkbCcaTa AbIDKMHA Ha 8 MM-BUTE MHEBMATUYHU MapKy4u.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Dynacode I

CB'bp3BaHe Ha OANPEKTHUA nevyaTtaw, MexaHu3bm

MogaynbT e obopyaBaH cbe 3axpaHBaly, 6110k ¢ LWMpok Anana3oH. PaboTaTta ¢ HanpexeHue Ha enekTpuyeckaTa Mpexa
100 ... 240 V AC / 50-60 Hz e Bb3moxkHa 6e3 ga ca Heo6xoaAMMMU NPOMEHU B YCTPOMCTBOTO.

BJTATOPA3YM!
MoBpena Ha yCTPOMCTBOTO Nopaan HefAedVHYPaHK TOKOBe Ha BKITOYBaHE.
= [pepu BKIOYBaHe KbM eNleKTpuyeckaTa Mpexa nocTaBeTe MpEeOBUS KITtoY Ha nonoxeHue “0”

= BkntoyeTe 3axpaHBawmns kaben B rHe3[oTO 3a BKIIOYBAHE KbM eriekKTpmnyecKkaTa Mpexa.
= BknwoyBanTe Liencena Ha 3axpaHsaLums kaben B 3a3eMeH EJ1IeKTPNUYECKU KOHTaKT.

YKA3AHME!

|_|pl/| HenpasBuIHO 3a3eMsBaHe nUnu nurnca Ha 3a3emMdaBaHe MoraTt a ce NosABAT CMYLLEeHUA B pa60TaTa.
O6bpHETE BHUMaHWE Ha TOBa, Ye BCUYKM CBbP3aHN C AMPEKTHUSA nevaTall, MexaHU3bM KOMMIOTPU, KaKTo U
CcBbp3BaLLMTE kabenu TpsibBa Aa ca 3a3emMeHMu.

= CB'bp)KeTe ANPEKTHUA neYaTtall MeXaHU3bM C KOMMIOTbP UK MpeXXa NocpencTBOM NoAXo4ALL kaben.

MoaroTtoBka 3a nycKaHe B eKcnnoartauus

U

MoHTupaWTe nevyaTawata MexaHuka.

[MbXxHeTe cBbp3BaLLMSA kaben MeXay nevatallata MexaHuka U ro ocurypeTe cpelly HEBOJTHO OTKa4YaHe.
CB'bp)KeTe MHCTanauuaTa 3a Bb3gyx noa HandaraHe.

CB'bp)KeTe ynpasndaBallaTta efieKTpoHMKa 1 KOMMITbpa npe3 NopToBeTe Ha Mmoayna.

Uuuul

CebpxeTe ynpasnsBsallaTa efiekTpoHIKa U ONakoBbYHATa MalLMHa Npes ynpaenssalluTe BXOLOBE U yrnpaBnssawure
N3X0aMW.

U

CebpeTe MpexoBusi kaben Ha ynpaensiBallata enekTpoHuka.

YnpaBneHue Ha nevaTa

Tbih KaTO ANPEKTHUAT NevaTally MexaHU3bM BUHArK ce HaMupa B ynpasnsBaLll pexuM, Npes HanuyHuTe noptoee (cepueH, USB
unu esenTyanHo. Ethernet) sasBkuTte 3a neyat moraT camo fa ce npegaeart, HO He M a ce cTapTupar. MeyaTsbT ce ctapTupa
ypes CTapTOB CUrHamn Ha ynpasnsBallysa BXOA 3a CcTapTMpaHe Ha nevata. 3a Aa MoxXe ynpasnsiBaliaTta enekTpoHuka aa
yCTaHOoBM, kora Mmoxe Aa 6bae NocTaBeH CTapTOB CUrHas, € Bb3MOXKHO M B NMOBEYETO Criydan Heobxoammo fa ce npocneau
cTaTyca Ha nevara npes ynpasnsiBaluTe BXOA4OBE.

I'IyCKaHe B eKcnnoaTtauud Ha OUPEeKTHUA nevyatal, MexaHn3bm

Cnep kaTo ca OCbLUECTBEHM BCUYKU BPB3KU:
= Bknoyete OVPEKTHUA nevaTall MexaHM3bM OT NpeBKn4YBaTena Ha enekTpo3axpaHBaHETo.

= [locTaBeTe kaceTaTa Cc TepMOTpchcpepHaTa neHTa.
Cnep noctaBsiHe Ha KaceTaTa C TpchcpepHaTa NeHTa ce n3BbpluBa U3MmepBaHe Ha TpchcpepHaTa NeHTa n nevartawiata
rmaBa ce nNnpuaBmxsa B No3vuUuA 3a neyart.
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Dynacode I

NMocTaBsiHe Ha KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa neHTa

YKA3AHME!

TBI KaTo NOPaAM eNeKTPOCTaTUYHOTO paspexaaHe Moxe Aa 6bae NoBpeaeHo TbHKOTO MOKPUTUE Ha nevaTalyaTta
TepMornasa unu Apyrv enekTpoHHU AeTainu, TpaHcdepHaTa neHta Tpsbsa Aa e aHTMCTaTWYHa. M3non3saHeTo Ha
rpeLHn Ma epuanu Moxe Aa AoBefe A0 HenpaBuIHO hyHKLMOHMPaHe Ha NpUHTEpa v Aa ce oTnagHe rapaHuusita

BbHWHO HaBuTa TpaHccepHa neHTa

YKA3AHME!

Mpean fa sapeauTte HoBa posika ¢ TpaHcepHa neHTa, TpsibBa Aa ce NOYMCTU NevaTHaTa rnasa CbC CPeACTBO 3a
noymcTBaHe Ha nevaTHu rmaeu u ponku (97.20.002). CnasBaiiTe ykasaHuaTa 3a pabota ¢ nsonponaHon (IPA). Mpwu
BMM3aHe B KOHTaKT C KoXaTa Miv ounTe 3MmniTe LaTenHo ¢ Tevalla Boda. Ako ApasHeHeTo Npoabikasa, NnoTbpceTe
nekap. MNorpwxkeTe 3a 4O6PO NpoBeTpeHue.

— — Ha durypata e nokasaHa nsisa nevataiia cuctema. lNpu gacHa neyataila
] [ } ] cucTeMa HoBaTa porika TpsibBa fia ce NocTaBu BrisiBO, @ KapTOHeHaTa

CbpLEBUHA BASICHO.

B
© © e  3aBbpreTe nocrta (A) Ha 90° B Nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTperka.

[ ‘ ‘ ] e  Caanerte kaceTara c TpaHcepHa fneHTa oT nevaraliara MexaHuka ypes
n3gbprBaHe Ha pbkoxsaTtkaTa (B).

. HapeHeTe HoBa pornka TpaHcdepHa neHTa (A) 4O ynop Bbpxy
yCTPOMCTBOTO 3a pa3suBaHe (C).

] ° ] e  HapeHeTe 8o ynop npasHa KapTOHEHa posika BbPXy YCTPOMNCTBOTO 3a
— — HaBuBaHe (D).

e [locTaBeTe TpaHcdepHaTa fieHTa CbrnacHo gurypara.

. 3aneneTe TpaHcdepHaTa NeHTa CbC camo3arnensaila nBuLa KbMm
npasHara ponka u s1 o6TerHeTe 4Upe3 HAKONKO 06opoTa Ha porskaTa.

. OTHOBO HageHeTe KaceTaTta Cc TpaHcepHa neHTa Bbpxy nevarawiara
MexaHuKka, Npy TOBa BHUMaBaWTe a He ce Ckbca TpaHcdepHaTa feHTa.

° 3aBbpTeTe nocrta (A) Ha 90° 0bpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.
BITATOPA3YM!

BnusiHie Ha 3apefeH CbC CTaTUYHO eNEKTPUYECTBO MaTepuan
BbpXY YoBekal

= WasnonssaWTe aHTUCTaTUYHa TpaHcdepHa NeHTa, Tbin KaTo
npu N3BaxaaHeTo e Bb3MOXEH pa3psf Ha CTaTUYHO
eneKkTpu4ecTBO.

BbTpeluHo HaBuUTa TpaHcdepHa feHTa

— . Ha cpurypara e nokasaHa fsicHa nevaraiua cuctema. Mpu gsicHa nevaraia
m { ] ] cucTema HoBaTa porika TpsiGBa 4a ce NocTasw BrSIBO, @ KapTOHeHaTa
CbpLEBMHA BASICHO.

© 5 © e  3aBbpreTe nocrta (A) Ha 90° B Nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTperka.

{ ‘ ‘ } e  Caanerte kaceTaTa c TpaHcepHa fneHTa OT nevaraliata MexaHuka 4pes
n3gbprBaHe Ha pbkoxeaTtkaTa (B).

Q ° HapeHeTe HoBa ponka TpaHcdepHa neHTa (A) 40 ynop BbpXy

yCTPOMCTBOTO 3a pa3susaHe (C).

L ° | e  HapeHeTe 0o ynop npasHa KapTOHEHa posika BbPXy YCTPOMNCTBOTO 3a
— — HaBuBaHe (D).

e [ocTtaBeTe TpaHcepHaTa NeHTa CbrmacHo durypara.

° B3anenete TpchcbepHaTa NeHTa CbC camosarnensalla nemua KoM
npasHaTta posnka un A obTerHete 4pe3 HAKOJIKO o6op0Ta Ha ponkaTta.

° OTHOBO HageHeTe kaceTaTta TpchcbepHa JIeHTa BbpXy nevatawlarta
MexXaHuKa, npu Toea BHMMaBaWTe Aa He ce Ckbca TpchcbepHaTa NeHTa.

e  3aBbpreTe nocrta (A) Ha 90° o6paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTPEnKa.
BINTATOPA3YM!

BrnvsHue Ha 3apefeH CbC CTaTUYHO eNeKTPUYeCcTBO Matepuan
BbpXy 4oBeka!

= W3nonseawTte aHTUCTaTUYHa TpaHcepHa neHTa, Tbi KaTo Npu
M3BaXOAHETO € Bb3MOXEH pa3ps Ha CTaTU4YHO
eneKTpuYecTBO.
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Dynacode I

THUYCKPUNH gucnnen

CTpyKTypa Ha TbUYCKPUWAH Aucnnes TBYCKPUIAH ANCNNENAT NoKa3Ba UHTYUTUBEH rpadhmyeH noTpebuTencku
UHTepdelic ¢ ACHO pa3brpaemm CMMBONM U PabOTHN NOBBPXHOCTU.

TbYCKpUiH AncnneAT nHpopmMupa 3a aktyanHus craTyc Ha ypeda v Ha
3asBKaTa 3a oTnevaTBaHe, CbobLUaBa 3a rpeLLKu 1 NoKa3Ba HAaCTPOMKUTE Ha
ypeaa B MEHIOTO.

HacTpoliknTte ce n3BbpLuBaT nocpeacTsoM u3bmpaHeTo Ha paboTHUTE
NMOBBPXHOCTU BbPXY THUCKPUIAH AMCHMEs.

[SYA yalentin %

Favourites

A
KTyanHa gata v 4Yac LabePrto1 |SO-P|'° panol
HaumeHoBaHme Ha ypeaa 10.1023.74 CH3CH3{OH)CH3

(nocoquo B MpexoBute

Gefahr

Sichachetahiowelen:

iy e T
bl 4

CraTyc Ha TpaHcdepHa neHta ___ —

— m

Gewicht: 500m|

VA Ik Uy

MepcoHanuaupaHo none

N
IDLE = &l
Print Formfeed

Favorites Moka3Ba cnucbk nobumm

Configuration MN3brpaHe Ha HacTpoWiku Ha NapameTpuTe

Memory Card [ocTbn o NamMeT KapTu B MEHIOTO

Print CrapTupaHe Ha 3aaHWeTO 3a NpUHTUpaHe

Test Print 3apencrBaHe Ha NpobHO NpUHTUpaHe

Formfeed 3apevicTBaHe 3agaBaHeTo Ha hopmaTHO odopMIieHne
Info Moka3BaHe Ha MHopmaums 3a ypeaa
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Dynacode I

TexHn4YecKn gaHHu

PasgenutenHa cnocobHocT

CKOPOCT Ha oTrnevyaTtsaHe

HenpeKkbCHaT PeXum
NpeKbCBall, PeXnm

CKOpOCT Ha BpbLuaHe

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

300 ToYKM Ha MHY 300 TOYKM Ha NHY

50 ... 800 mm/cek 50 ... 600 mm/cek
50 ... 600 mm/cek 50 ... 600 mm/cek

camo npekbcBaLy pexxum: makc. 800 mm/cek

Dynacode Il 128
300 TOYKM Ha NHY

50 ... 600 mm/cek
50 ... 450 mm/cek

LWMprHa Ha ne4vaTa 53,3 MM 106,6 Mm 128 mm
Makc. AbIMKMHA Ha neyat
HemnpeKkbCHaT peXxum 6000 mm 3000 Mm 3000 mm
NpeKbCBaLL, PeXnm 75 Mm 75 Mm 75 Mm
[MpoxogHa WwupuHa Ha pamkaTa CbrnacHo xenaHneTo Ha KIneHTa
Mevartawa rmaea Corner Type Corner Type Corner Type
3BYyKOBM eMucum (pas3ctosHe Ha namepsaHe 1 m)
CpeaHo HMBO Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

TpaHcdepHa neHTa

LiBeTHa cTpaHa

makc. [lnameTbp Ha ponkata
[vameTbp Ha cbpueBMHaTa
Makc. bmkuHa

makc. lWnpnHa

OTBBH UIN OTBBTPE OTBbH UK OTBBTPE

(onuus) (onuwus)

98 Mm 82 Mm

254 mm /1" 254 mm /1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

OTBBH UMW OTBBLTPE
(onuwus)

75 MM

254 mMm /1"
450 m

130 mm

Pa3mepum Ha kopnyca (LU x B x [1)
MevaTala mexaHuka

6e3 pamka 3a BrpaxxgaHe

C pamKa 3a BrpaxajaHe

YnpaensiBaLia enekTpoHuka

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 Mmm
B 3aBVICMMOCT OT MpOXoAHaTa LWMpuHa

251 MM x 96 MM x 207 MM - KomnnekT cBbp3BaLLm kabenm

204 x 182 x 310 Mmm

KbM MexaHukaTta 2,5 m

Terno
MevaTalla mexaHuka

EnektpoHuka (Bkn. kaben)

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

EnekTpoHuka

Mpouecop

OnepatusHa nameT (RAM)
CnoT 3a nocrassiHe

Batepus

MpenynpeouteneH curHan

BucokockopocTteH 32 6uta
16 MB
3a Compact cpnaw kapta tvn |

3a YaCOBHVK 3a peanHo Bpeme
(3amameTsiBaHe Ha AaHHW MPY U3KMIOYBaHe Ha Mpexara)

AKyCTUYeH curHan npu rpetuka

UHTepdencu

CepvieH nopt

USB (yHuBepcanHa cepuiiHa wnHa)
EtepHet

2 x USB Master

RS-232C (mo 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
MopT 3a BbHWHa USB knasunatypa n Memory Stick

CTOWHOCTM Ha eneKTpo3axpaHBaHeToO

MHeBMaTU4HO CBbp3BaHe

TunuyeH pasxop Ha Bb3gyx*

* Xoa 1,5 Mm
150 obopoTta/muHyTa
Pa6oTtHo HansiraHe - 6 6apa

3axpaHBalLo HanpexeHnue CtaHaapT

Tok

CTOMHOCTM Ha nNpegnasuTenute

6 6apa cyx u obeamacneH

150 mAa/MuHYTH 300 Mn/MUHYTH

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
100VAC/3A-240VAC/15A
2x TAA 250 V

300 Mn/MUHYTH
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Dynacode I

CTOWHOCTM Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO
Temnepatypa

OTHOCUTENHA BNaXHOCT

5...40°C

Mmakc. 80 % (HekoHAEeH3upaLL)

Mone 3a obcnyxBaHe

TbYCKpUH gucnnen

OnepaunoHHN dyHKUMK

uBeTeH avcnnen, 800 x 480 nmkcenu oT M3obpakeHNeTo ¢ (HOHOBO OCBETIIEHNE
pasmep Ha n3obpaxeHneTo no avaroHan 7"

No6BUMKU, MEHIO C (DYHKLMK, NnaTka ¢ maMeT, CTapTMpaHe Ha NpUHTUpaHe, NPoGHO
NpuHTMpaHe, 3agaBaHe, MHopMaLms

HacTtpowku

[HaTta, yac, NpoAbIMKUTENHOCT HA CMEHUTE
20 e3nKOBM HACTPOWKM (ApYyrK Npu 3annTBaHe)
MapameTpu 3a eTukeTUTE, Ypeaa, MHTepdencu, sawmra ¢ napona

KoHTponHu ycTpoucTBa
Cron Ha nevara npu

Pa3neyaTtka 3a CbCTOSAHUETO

Kpan Ha TpaHcdhepHaTa neHrta / kpav Ha eTuketTute

PasneyaTtka 3a HacTpokMTe Ha ypeaa kaTo Hanp. npober,

napameTpu Ha OTOKNETKUTE, MHTepdericnTe, MpexoBuTe napameTpu
Pa3neyaTtka Ha BbTpELLHWUTE BUAOBE LLUPUMDTOBE, KaKTO U

Ha BCUYKM NoaabpkaHn bapkogose

LpudrTose

Bupose wpudrtose

Habopw oT 3Haum

PacTtephu wpndTose

BekTopHu WwpudToBe/MaLLabupyemm
(TrueType) wpndgToBe

LWpudToBun atpnbyTtn

PasctosiHne mexay 3Hauute

6 pactepHu wpudTa

8 BeKkTOpHM WpndTa/Mawwabupyemm (TrueType) wpudTta
6 nponopuvoHanHu wpudTa

[Opyrv BuaoBe LWpndToBE NpY 3anMTBaHe

Windows 1250 001257, DOS 437, 850, 852, 857

MopabpxaT ce BCUYKM 3anagHO M M3TOYHO-eBPONENCKN, NAaTUHCKK,
KUPWITUYHW, TPBLKK 1 apabceku (onums) 3Haum

[Opyrn Habopw OT 3HaLMW Npu 3anuTBaHe

Pa3mep Ha wupuHa n BucoumHa 0,8 ... 5,6
YsenuuuteneH caktop 2 ... 9
MoapasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Paamep Ha wupuHa n BucoumHa 1 ... 99 mm
YBenuunteneH aktop 6e3cteneHeH
MoapasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucumocT ot Buaa wpudt
yneberneH, KypcuB, UHBEPCEH, BEPTUKANEH

[MpomeHnuBo

BapkopoBe
Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

KomnoautHu 6apkogoBe

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Moxe foa ce NpoMeHst BUCOYMHATA, MOAyHaTa LWnprHa n
nponopuusiTa Ha BCu4kn 6apkogose

MoapasHsiaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Mo n3bop koHTposHa umdpa 1 pasnevaTka Ha HeLundpoBaH 3anunc

Codbryep
KoHdpurypaums
YnpaBneHue Ha npoLieca

CodpTyep 3a eTukeTu

Windows gpavisep

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

B3anassame cu npaBOoTO 3a TEXHUYECKM NPpOMEHN
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MouyuncTBaHe U noaaApbKKa

OMNACHOCT!
ChbluecTByBa ONAcHOCT 3a XMWBOTa BCIEACTBUE Ha TOKOB yaap!

= [pepv Bcsikakeu paBoTu No TEXHUYECKOTO 0GCNyXXBaHe M3KMoYBalTe NevyarallaTa cuctema ot
eneKkTpuyeckaTa Mpexa 1 u34aksanTe U3BeCTHO BpeMe, oKaTO 3axpaHBallmsT 6510k ce paspeau.

YKA3AHME!
3a nouncTBaHeTo Ha ypefa ce npenopbYBaT IMYHK 3aLUMTHU CPEACTBA KaTo 3alLUTHU OYMNa U pbKaBULM.

TexHu4ecko ob6cnyxBaHe:

UHTepBan

O6Lo noYncTeaHe.

Mpy HeobxoaumocT.

MouncTBaHe Ha NoABWKHA posika C
TpaHcdepHa neHTa.

[Mpu Bcsika cMsaHa Ha TpaHcepHOTO honno
UNW NpU BrOLLIABaHE Ha OTNeYaTbKa.

[MouncTBaHe Ha nevaTawara rnaea.

[Mpu Bcsika cMsaHa Ha TpaHcgepHOTO honno
UM NpU BriollaBaHe Ha oTnevaTbka.

CwMsiHa Ha nevataliara rnaea.

I'IpM FPELUKM B OTnevaTbKa.

Hactpovite brena.

Mpy HepaBHOMEPHO M3HOCBaHE Ha
nevaraliara rnasa.

YKA3AHME!
CnasBaWnTe ykasaHusita 3a pabota ¢ usonponaon (IPA). MNpn BnusaHe B KOHTaKT C KoXaTta Ui o4nTe U3mmnTe
LaTernHo ¢ Tevalla Boaa. AKo Apa3HeHeTo NpoabIkaBsa, noTbpceTe nekap. MorpuxeTe 3a 4o6po NpoBeTPEHME.

O6Lo noyncrBaHe

BIIArOPA3YM!

I'Ioapem,ane Ha MexaHu3Ma 3a AUpPEeKTeH ne4vaT 4ypes passaxgaliy novncrealm cpeucma!

= He n3nonasante aGpaameHm npenapaTtu unun pasTBopuTenin 3a NOYNCTBaHe Ha BbHLUHNTE NOBBbPXHOCTU UMK

mMoaynure.

= OTCTpaHﬂBaVITe npax u XxapTumeHun BracuHKN Ha MACTOTO 3a nNeYyataHe C MeKa YeTka nnu npaxocMyKadka.

= [louncTeavite BbHLWHUTE NOBBPXHOCTU C yHMUBEPCaneH no4ncTeall npenapar.

MouyncrBaHe Ha NnoABUMXHa ponkKa c TpaHC(*)epHa JNIeHTa

3ambpcsiBaHeTO Ha NoABWKHATa posika BOAW A0 MO-MoLWo
Ka4ecTBO Ha neyaT 1 OCBEH TOBa MOXe Aia AoBefe A0
HapyLLeHUs B TPAHCMOPTMPaHETO Ha MaTepuarna.

e  OrtcTpaHeTe kaceTaTa ¢ TpaHcdepHa neHTa.

o OTCTpaHeTe oTnaraHusa ¢ npenapart 3a No4YncTteaHe Ha
BandauM n Meka Kbpna.

e  KoraTo ponkaTa nokaxe (A) noBpeaa, CMEHeTe porkara.

20

Bbnrapcku



Dynacode I

NMoyuncTBaHe Ha nevyartalwiaTa rnaBa

Mo Bpeme Ha nevaTa no nevaraluaTa rnasa moraTt ga ce c1a6epaT 3aMbpCABaHUA, KOUTO BnowaBaT oTne4vyaTbKa, Hanpumep c
pPasnnkn B KOHTpacTa unn BepTukanHu NMHUN.

BJIAFOPA3YM!

[MoBpena Ha nevaTawara rnasa!

= He n3nonasante ocTpu n TBbLPAM NPegMeTH 3a NOYMCTBAHE Ha NevarallaTa rnasa.
= He pokocBaWiTe CTHKNEHOTO 3aLLMTHO NOKPUTUE Ha NevaTallaTta rnasa

e  OTcTpaHeTe KaceTaTa Cc TpaHcdepHa NeHTa.
e  [louncTeTe NOBLPXHOCTTA Ha NevyaTallaTa rfaBa C HarnoeH C YMCT asikoxorn namy4yeH TamroH.
e [lpeaw nyckaHe B ekcrnnoaTtaums Ha MoAyfa ocTaBeTe neyarallaTa rfnaea fa CbXHe 2-3 MUHYTH.

CMsiHa Ha nevaTawiaTa rnaBa

BJIATOPA3YM!

Mospeaa Ha nevyaTalyaTa rnaea oT enekTPOCTaTUYHN Pa3peXaaHns UM MexaHUYHN BAVSHUS!
= [ocraBseTe ypeaa Bbpxy 3a3eMeHO NpoBOAMMA MOANOXKKA.

3asemeTe TAMoTO, Hanp. Ypes NocTaBsHe Ha 3a3eMeHa rPUBHA Ha KUTKaTa.

He pokocBaiTe KOHTAKTUTE Ha LLEKePHUTE BPb3KU.

Uyl

He pokocBanTe nevartallaTa nancrtHa ¢ TBbpAn NPeaMeTH UK ¢ pbka.

[OeMoHTax Ha neyaralwiara rnaBa
e  OrtcTpaHeTe KaceTaTta ¢ TpaHcdepHa NeHTa.
. MpemecTeTe Moayna neyaTalla rmasa B NOAXoAsilia CepBU3HA No3nuums.

° HaTtucHeTe gbpxava Ha neyaTawaTta rmasa (A) neko Hagony, AokaTo BbB BUHTOBETe (B) Moxe Aa 6bae BkapaH Koy
BBbHLUEH LUECTOCTEH.

° OTtcTtpaHeTe BuHTOBETE (B) 1 cBaneTe nevatawara rnaea (C).
e  U3gbpnaiiTe wekepHaTa Bpb3ka Ha 3aHaTa CTpaHa Ha nevaraiiara rnaea.

MoHTax Ha nevyarawjara rnaBa
L] MbxHeTe LLleKepHNTe BPb3KN Ha HOBaTa nevartalla rnasa.

e  [losuuvoHupaliTe NevaTallaTa rmasa B Abpxaya Ha nevatallara rnasa (A), Taka Ye 3axBallauuTe Aa Bnesar B
CbOTBETHWUTE OTBOPY B AbpXaya Ha nevartalyarta rnasa (A).

e [pbxTe Aobpxkaya Ha nevatallaTa rmasa (A) ¢ edMH NPBCT JIeKo BbpXy NevaTallus Bansik v npoBepeTe npaBuiHaTta
no3uums Ha nevarawara rmaea (C).

e  C kmioya BbHLLEH LLECTOCTEH 3aBuiiTe 1 cTerHeTe BuHTa (B).
e  OTHOBO NocTaBeTe kaceTaTa C TpaHcdepHa neHTa.

e B cepBusHuTE (DYHKLIMM (TOUYKOBO CLNPOTMBIIEHNE) BbBEAETE CTOMHOCTTa Ha CbNPOTUBIIEHNETO Ha HoBaTa nevaralla
rnaea. Ta3u CTOMHOCT MOXe Ja ce HaMepu Ha TunosaTa Tabenka Ha nevarallara rnasa.

° I'IpOBepeTe nosnuuaTa Ha nevarallaTa rnasa 4pes npo6eH nevar.
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HacTpo#ka Ha brbna (npekbcBall Pexum)

brenbT Ha BrpaxgaHe Ha nevaTawiara rnaea CTaHgapTHO € 26° CMpsAMO HaneyaTBaHaTa NoBbPXHOCT. HO Aonyckute npu
npon3BOACTBOTO Ha nevaTtallaTta rmaBsa U Ha MexaHukaTta Morat aa HanpasAT Heobxoaum Opyr brbn.

C

PR

BNNATOPA3YM!

MoBpexaaHe Ha nevaTallaTta rnaesa Ype3 HepaBHOMEPHO M3HOCBaHe!
Bbp3o n3HocBaHe Ha TpaHcdepHaTa feHTa Ype3 6bp30 CKbCBaHe.
= [lpomeHsinTe habpuyHaTa HacTpoiKka camo Mo U3KMYEHME.

. PasBuiiTe neko BUHTOBETE BbTPELLEH LWECTOCTEH (A).
e VIamecrTeTe kapeTkaTa (B), 3a Aa npomeHUTe brbna Mexay neyatallaTa rnasa u Abpxada Ha nevyaTawjara rnasa.

M3mecTBaHe Hagony = HamangdBaHe Ha brbla
n3MecTBaHe Harope = yBenn4yaBaHe Ha brbla

° CrerHeTe OTHOBO BMHTOBETE BbTPELLEH LUECTOCTEH (A).

e  CrapTupaiiTe 3a 3asiBka 3a neyaT 3a okomno 3 neayTa 1 NpoBepeTe NpaBuriHKS, 6e3 COpBbUKBaHWS XO4 Ha NeHTaTa.

YKA3AHME!
MocTtaBeHuTe wnuum (C) criyxxar 3a KOHTPON Ha no3vuusita. O6bpHETE BHUMAHWE 32 Bb3MOXHO Hal-ycriopeaHa
HacTpownka.
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Zkraceny navod a pokyny pro
bezpecnost produktu
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Dynacode I

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmé&riim a hmotnosti odpovidajim nagim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systémd, rozmnozovana nebo rozsifovana.

V dusledku trvalého dalSiho vyvoje vyrobkd mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pristrojem.
Aktudlni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochranna znamka

VSechny jmenované obchodni znacky nebo znacky zbozi jsou registrované obchodni zna¢ky nebo znacky zbozi jejich
pfisluSnych vlastnikl a pfip. nemusi byt specialné oznaceny. Z chybéjiciho ozna¢eni neni mozné vyvozovat zavéry, ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Tiskarny na pfimy tisk firmy Carl Valentin GmbH splfiuji nasledujici smérnice EU:
. Smeérnice pro stroje (2014/35/EU)
. Smérnice elektromagneticka kompatibilita (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Dynacode I

Pouziti dle patficného uréeni

Tiskarna pfimého tisku je konstruovana podle urovné techniky a uznavanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto
mUZe pfi pouzivani zafizeni hrozit nebezpeci pro zdravi a Zivot uzivatele nebo tfetich osob popf. poSkozeni této tiskarny
pfimého tisku ¢i jiné vécné Skody.

Tato tiskarna pfimého tisku miZze byt pouzivana pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého uréeni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeti s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpec¢nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Tato tiskarna pfimého tisku je uréena vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych materialt. Pouzivani
modulu jinym zpUsobem nebo vychazejici z tohoto zpisobu neni povazovano za uzivani dle patficného urceni.
Vyrobce/dodavatel neruci za $kody zplisobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uZivatel.

K ucelovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporu€eni/predpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Bezpecnostni pokyny

Tiskarna pfimého tisku je projektovana pro elektrické sité se stfidavym napétim od 100 V AC ... 240 VV AC. Tuto tiskarnu
pfimého tisku pfipojujte pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

Tiskarnu pfimého tisku spojujte pouze s pristroji, které maji malé ochranné napéti.

Pfed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pristroje (pocita¢, modul a pfisluSenstvi).
Provozujte tuto tiskarnu pfimého tisku pouze v suchém prostfedi a nevystavujte ji vihkosti (ostfikova voda, mlha atd.).
Neprovozujte pfistroj ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

Pouzivejte pfistroj pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskdm a podobnym cizim
télestim.

Udrzbu a opravy smi provadét jen vyskoleny odborny personal.
Provozovatel musi za pomoci navodu k obsluze instruovat persondl obsluhy.

Podle pouziti je tfeba dbat na to, aby se odév, viasy, Sperky osob apod. nedostaly do kontaktu s odkrytymi, rotujicimi dily,
resp. s pohybujicimi se ¢astmi (napf. tiskovy vozik).

OZNAMENI!
U otevrené tiskové jednotky nejsou z konstrukénich divodd spinény pozadavky normy EN 60950-1/EN 62368-1,
které se tykaji protipozarni skfiné. Musi byt zajiStény vestavbou do koncového zafizeni.

Zaftizeni a jejich ¢asti (napf. motor, tiskova hlava). BE€hem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi
nebo sefizovanim nechte vychladnout.

Nikdy nepouzivejte snadno vznétlivy spotfebni materidl.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec pfekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpUsobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpecnost.

Na pfistrojich jsou umistény rGzné vystrazné stitky, které upozorfiuji na nebezpegéi. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.
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Vyfazeni z provozu a demontaz
OZNAMEN!I!
Demontaz systému tisku smi provadét pouze vyskoleny personal.

UPOZORNENI!

Nebezpedi Urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pristroje.
= Nepodcenujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

= Tiskarnu na pfimy tisk pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Ekologické likvidace

Vyrobci pfistrojil B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouzilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. PfisluSné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do
firmy Carl Valentin GmbH.

Vyslouzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto véas akceptuje veskeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistrojii a umozriuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkd. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Obvodova deska systému tisku je vybavena lithiovou baterii. Je tfeba ji vyhodit do nadoby na staré baterie v obchodé nebo
zlikvidovat prostfednictvim vefejnopravni subjektu.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou pfedpoklady, které musi byt splnény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistrojl, aby
byl zajistén bezpe€ny a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouziti, spojte se s nami nebo s Vasim pfisluSnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.

PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Uvedeni do provozu, programovani, ¢isténi a péce o nase pfistroje smi byt provadéna az po dikladném procéteni nasich navodu.
Pristroje smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

OZNAMENI!
Doporuéujeme Vam provadét Skoleni opakované.

Obsah $koleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'VloZeni prenosové folie' a 'Udrzba a &isténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pfistroje tfetich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dil(i se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a pravanu.
Pfistroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra pfistupnost za ucelem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych pfivod

Instalace elektrickych pfivod( pro pfipojeni nasich pfistroji musi byt provedena podle mezinarodnich pfedpisu a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedev8im doporuceni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

. Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
e  Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
e  Svaz némeckych elektrotechnikt (VDE)

Nase pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pfes ochranny vodi¢. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadeély rusiva napéti vznikla v pfistroji.

Technickéa data elektrického napéjeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

PFipustna tolerance sitového napéti +6 % ... =10 % jmenovité hodnoty
PFipustna tolerance sitové frekvence +2 % ... =2 % jmenovité hodnoty
Pfipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <5%

Opatreni pro odruseni:

PFi silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruseni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

e  Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

e V problematickych pfipadech zabudovat pfed naSe pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.
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Spojovaci vedeni k externim pfistrojim
Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skfini zastréky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: =15 ... +80 °C

Smi se pripojovat pouze pristroje s elektrickymi okruhy, které splfiuji pozadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 60950/EN 62368-1.

Instalace datovych vedeni

Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektor(. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvali zabranéni vyzarovani a pfijmu elektrickych ruchd.

PFipustna vedeni

Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2 (6 x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedent: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

Vzdusna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.

Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 20
Okolni teplota °C (provoz) Min. +5
Max. +40
Okolni teplota °C (pfeprava, skladovani) Min. =25
Max. +60
Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80
Relativni vihkost vzduchu % (pfeprava, skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)
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Zaruka

Odmitame zaruku za Skody, které mohou vzniknout:
. nedodrzenim nasich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

. konstruk&nimi zménami na nasich pfistrojich

e  chybnym naprogramovanim a obsluhou

. neprovedenim ulozeni dat

e  pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild a neoriginalniho pfisluSenstvi

. pfirozenym opotrebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkuSebnim provozem a zku$ebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledkd, adjustaci a vyhodnoceni.

PFistroje smi obsluhovat pouze vyskoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s nasimi produkty a opakujte Skoleni.

Neprebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u vSech modell k dispozici vSechny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasich produktl, je mozné, Ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dusledku inovaci nebo predpisl specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste predesli pfed€asnému
opotfebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru€ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo zjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli mozZnost nase pfirucky zlepsit.
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Vybaleni/zabaleni tiskarny na primy tisk

UPOZORNENI!

Nebezpedi Urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pristroje.
= Nepodcenujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

= Tiskarnu na pfimy tisk pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Tiskarnu pfimého tisku vyjméte z krabice.
Zkontrolujte, zda nebyla tiskarna pfimého tisku poSkozena pfi pfeprave.
Odstrarite transportni pojistku z pénové hmoty v oblasti tiskové hlavy.

LU U

Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

Objem dodavky

e  Tiskova mechanika . PfisluSenstvi 1/0O (portikus konektoru pro 1/0)
e Ridici elektronika e 1 kotoug transferového pasu
. Sitovy kabel . Dutinka z lepenky (prazdna), pfedmontovana na navijeni

o Spojovaci kabel transferového pasu

R Miniregulator ° Cistici folie pro tiskovou hlavu

. Manometr o Dokumentace

e Pneumaticka hadice e  CD s ovladaci tiskarny

e Zasuvné Sroubeni
OZNAMENI!
Uchovejte originalni baleni pro pozdé;si pfevozy.

Namontovani tiskové mechaniky na stroje (montaz s ramem)

Na spodni stran& montazniho ramu se nachazi vzdy dva M8 zavity, které je mozné pouzit k upevnéni stroje. Navic jsou
pfilozeny multifunkeni spojovaci dily. Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:

. Maximalni hloubka zasroubovani do zaviti M8 ¢ini 10 mm.

e  Tiskova mechanika musi byt namontovana se vzdalenosti tiskové hlavy od protitlacné desky ... 2,5 mm.

o OZNAMENI!
Doporucuje se vzdalenost 2 mm.

e Nejlepsi vysledkd tisku dosahnete, kdyz je tiskovy valec ze silikonu s tvrdosti ca. 40° ... 50° Shore A resp. kdyz ma
elastomer protitlaéné desky tvrdost cca 60 + 5 Shore A (stfedni hodnota drsnosti Ra = 3,2 mm).

e  Protitlatna deska musi byt pfipevnéna rovnobézné s linearnim pohybem potiskované folie a s ohniskovou €arou tiskove
hlavy. Odchylky rovnobéznosti s ohniskovou €arou a prohlubnémi v desce vedou k slabSimu tiSt€énému obrazu na téchto
mistech.

i n
Folie  Foil
U -
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Namontovani tiskové mechaniky na stroje (montaz bez ramu)

Pouziva-li se pfistroj bez montazniho ramu, Ize tiskovy modul pfipevnit z horni strany ¢tyfmi Srouby M6. Maximalni hloubka
zaSroubovani Sroubl M6 &ini 6 mm.

Pripojeni napajeni stlacenym vzduchem

PFipojka napajeni stlacéenym vzduchem pro mechaniku tiskové hlavy pfed regulatorem tlaku musi poskytovat minimalni trvaly
tlak 4 ... 6 bar. Maximalni tlak pfed regulatorem tlaku €ini 7 bar a 4 bar za regulatorem tlaku.

OZNAMEN!I!
Doporuéuje se napajeni stlatenym vzduchem 4 bar.

Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:
e  Stlaceny vzduch musi byt suchy a nesmi obsahovat olej.

e  Dodany regulator tlaku s manometrem se pneumatickou hadici s @ 8 mm pfipoji pfes zasuvné Sroubeni k napajeni
stlatenym vzduchem. Rovnéz se vytvofi spojeni mezi regulatorem tlaku a tiskovou mechanikou pfes pneumatickou hadici
s@8mm.

. Umistéte regulator tlaku co nejblize k tiskové mechanice.

. Regulator tlaku se smi provozovat pouze ve sméru Sipky (natis$téné na spodni strané). Smér Sipky ukazuje cestu
proudiciho vzduchu.

° Pneumatickou hadici v zadném pfipadé neprehybeijte.

° Zkraceni pneumatické hadice se musi provést Cistym, pravouhlym fezem bez stlageni trubky. PouZijte pfipadné specialni
nastroj (k dostani ve specializovaném obchodé s potfebami pro pneumatiku).

. Dbejte na co nejkratSi délku 8 mm pneumatické hadice.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Zapojte tiskarnu primého tisku

Modul je vybaven Sirokorozpét'ovou sit'ovou pFipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz je mozny bez
dalSiho zasahu do pristroje.

UPOZORNENI!

Poskozeni pfistroje nedefinovanymi zapinacimi proudy.

= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.
= Sit'ovy kabel zastréte do elektrické zasuvky.
=  Zastrcku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMENI!
Z divodu nedostatec¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitace a spojovaci kabely pfipojené na tiskarnu pfimého tisku byly uzemnéné.

= Propojte tiskarnu pfimého tisku s pocitaem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.

Pripravy k uvedeni do provozu

Namontujte tiskaci mechaniku.

Zasunte spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a fidici elektroniku a zajistéte proti neumysinému vytazeni.
Pfipojte pneumatické vedeni .

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a PC pfes rozhrani modulu.

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pfes fidici vstupy a vystupy.

L

PFipojte sitovy kabel fidici elektroniky.

Rizeni tisku

ProtoZe se tiskarna pfimého tisku nachazi stale v Fidicim rezimu, Ize pfes stavajici rozhrani (sériové, USB nebo pFip. ethernet)
tiskové pfikazy pouze prenaset, nikoli spoustét. Tisk se spusti spoustécim signalem na fidici vstup ,start tisku“. Aby fidici
elektronika poznala, kdy muze vygenerovat spoustéci signal, je mozné a z vétsi miry i nezbytné sledovat status tisku pres fidici
vystupy.

Uvedeni tiskarny pfimého tisku do provozu

Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena:
= Zapnéte modul na sitovém vypinaci.

= Vlozte kazetu s pfenosovou folii.
Po vlozeni kazety s pfenosovou félii se zméfi prenosova félie a tiskova hlava najede do pozice pro tisk.
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Vlozeni kazety s prenosovou folii

OZNAMEN!I!

Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, proto by mél
byt pfenosovy pas antistaticky.

Pouziva ines ravnych materiald maze vé tkchybné unkcitiskd ny a zaniku zaruky.

Pfenosova folie s vnéjsim vinutim

OZNAMENI!
Pred vlozenim nové role prfenosové folie je tfeba tiskovou hlavu vycistit Cisti¢em na tiskové hlavy a valce (97.20.002).

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpisti pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokoZkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. P¥i pretrvavajicim podrazdéni vyhledejte 1ékare. Zajistéte dostatecné vétrani.

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
B { } B vlevo a lepenkové jadro vpravo.
] ° B ® ] e  Paku (A) otocte 0 90° ve sméru hodinovych rugicek.
. Kazetu s pfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
[ ‘ ‘ ] packu (B).
. Novy kotou€ s pfenosovou folii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
] / ] zafizeni (C).
L A L
L o L . Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

° Vlozte pfenosovou félii podle obrazku.

. Prenosovou fdlii pFilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

. Kazetu s pfenosovou folii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rugi¢ek.

UPOZORNEN:I!
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protoze pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vyhiti.

. — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi

B { } B vlevo a lepenkové jadro vpravo.
[ o B ° I e Paku (A) otoéte 0 90° ve sméru hodinovych rugicek.
° Kazetu s pfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
L] [ ] packu (B)
e Novy kotou¢ s pfenosovou folii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
[ / [ zafizeni (C).
L A L
- o | ° Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

e  Vlozte prenosovou folii podle obrazku.

° Prenosovou félii pFilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

. Kazetu s pfenosovou félii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otocte 0 90° proti sméru hodinovych rugicek.

UPOZORNEN:I!
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protozZe pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vyhbiti.
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Displej dotekové obrazovky
Struktura displeje dotekové obrazovky Displej dotekové obrazovky zobrazuje intuitivni grafickou ovladaci plochu s
jasné srozumitelnymi symboly a tlacitky.

Displej dotekové obrazovky informuje o aktualnim stavu pfistroje a tiskové
ulohy, hlasi chyby a v nabidce zobrazuje nastaveni pfistroje.

Volbou spinacich ploch na displeji dotekové obrazovky se provadi nastaveni.

[SVA yalentin &

Favourites

Aktudlni datum a ¢as LabiePrt0 1 |SO-PI'OpanO|

Jméno pistroje (uvedeno v TSI CH3CH3{OH)CHs
sitovych nastavenich) HacTpoiikn)

Gefahr

Skchathelahinwelen:

B . Fan : 1 ks P2 ‘-
Status dopravniho pasu S —— Syl sk i v.
Informacni pole definované A
uZivatelem Gewicht: 500ml|

|
DLE &
Formlieed
|

Favorites Zobrazi seznam oblibenych listin

Configuration Volba nastaveni parametri

Memory Card PFistup k nabidce pamétovych karet

Print Spustit tiskovou Glohu

Test Print Aktivovat test tisku

Formfeed Aktivovat posuv layoutu

Info Zobrazit informace o pfistroji
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Technicka data

Rozliseni
Rychlost tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim
Rychlost zpé&tného posuvu
Sirka tisku

Max. délky tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim

Priichodna Sitka ramecku

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
pouze nesouvisly rezim: max. 800 mm/s

53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

dle pozadavku zakaznika

dle pozadavkl zakaznika

Dynacode Il 128
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 450 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

dle poZzadavkl zakaznika

Tiskové hlavy Corner Type Corner Type Corner Type
Emise zvuku (méfeni s odstupem 1 m)
Stredni hladina akustického vykonu 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferovy pas
Barevna strana
Max. primér role
Prdmér jadra
Max. délka

Max. sifka

vneéjSi nebo vnitfni (volba)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

vnéjsi nebo vnitini (volba)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

vnejsi nebo vnitini (volba)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Rozméry (Sifka x vySka x hloubka)

Tiskova mechanika
bez montazniho ramu
s montaznim ramem

Ridici elektronika

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

v zavislosti na prichodné Sifce

251 mm x 96 mm x 207 mm

sada propojovacich kabelt k mechanice 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Hmotnost
Tiskova mechanika

Elektronika (v€. kabell)

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Operacni pamét’ (RAM)
Pozice

Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 Bit
16 MB

pro kartu Compact Flash Typ |

pro hodiny s realnym ¢asem (uloZeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni
Sériové

UsB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (az 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

PFipojka pro externi USB klavesnici a Memory Stick

Pripojné hodnoty
Pneumatické pripojeni

*

Typicka spotfeba vzduchu
* zdvih 1,5 mm

150 taktd/min

provozni tlak 6 bar

Jmenovité napéti
Proud

Ochranné hodnoty

6 bar suché a bez oleje
150 ml/min

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz

300 ml/min

100VAC/3A-240VAC/15A

2x T4A 250 V

300 ml/min
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Provozni podmink
Provozni teplota

Vzdu$na vlhkost

5...40°C

max. 80 % (nekondenzuijici)

Ovladaci panel

Displej dotekové obrazovky

Ovladaci funkce

Barevny displej, 800 x 480 obrazovych bodU s podsvicenim

Uhlopficka 7"

Oblibené, nabidka funkci, pamétova karta, zahajeni tisku, zkuSebni tisk, posuv,
informace

Nastaveni

Datum, Cas, ¢asy smén

20 jazykovych nastaveni (dalSi na vyzadani)

Parametry Stitk( a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci pfenosové félie / na konci Stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich font( a vSech podporovanych ¢arovych kédu

Pisma

Fonty

Znakové sady

Bitmapové fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znaku

6 Bitmapové fonty

8 Vektorové fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857

Jsou podporovany v§echny zapadoevropské a vychodoevropské,
latinkové, cyrilické, fecké a arabské (volba) znaky.

Dal$i znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vy¢ce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétSeni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vycce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontli — tuéné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Carové kédy

2D Carové kody

Slozené ¢arové kody

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U v8ech ¢arovych kédu je variabilni vyska, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni Eislo a tisk znaku

Software
Konfigurace
Rizeni procesu
Stitkovy software

Ovladac¢e Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite; Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technické zmény vyhrazeny
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(@]

iSténi a udrzba

NEBEZPECI!
Nebezpedi Zivota z dlivodll Urazu proudem!

= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

OZNAMENI!
PFi ¢iSténi pfistroje doporu¢ujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Ukol udrzby

Interval

V$eobecna odista

V pfipadé potfeby

Vycistéte vodici valec prenosoveé folie.

Pfi kazdé vymeéné prenosové folie a pfi
vadnych tiskovych obrazech.

Vycistéte tiskovou hlavu

Pfi kazdé vymeéné prenosové folie a pfi
vadnych tiskovych obrazech.

Vymeérite tiskovou hlavu.

PFi chybach v obrazu tisku

Nastavte Uhel.

Pfi nerovhomérném opotrebeni tiskové
hlavy.

OZNAMENI!
P¥i pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpisti pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokoZkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. Pfi pfetrvavajicim podrédzdéni vyhledejte 1ékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

VSeobecna ocista

UPOZORNEN;I!

PosSkozeni ustroji pevného tisku ostrymi €isticimi prostfedky!!

= Pro &isténi vnéjSich povrchi nebo stavebnich dill nepouzivejte Zadné prostfedky na drhnuti nebo rozpoustédia.

= Prach nebo kousky papiru v oblasti tisku odstrarite jemnym Stétcem nebo vysavacem.

= Vnéjsi povrch ocistéte pomoci univerzalniho CistiCe.

Vycistéte vodici valec prenosové félie

Znecisténi vodiciho valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé
toho mize vést k omezeni dopravy materialu.

. Sejméte kazetu s pfenosovou folii.

. Usazeniny odstrariujte pomoci Cisti¢e valcu a Cistym
hadfikem.

e  Pokud valec (A) vykazuje poskozeni, valec vymérite.
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Vycistéte tiskovou hlavu

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. ¢asticemi barvy z transferového pasu. Proto je i¢elné a nutné tiskovou
hlavu Cistit v ur€itych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNENI!

Poskozeni tiskové hlavy!

= Nepouzivejte ostré nebo tvrdé predméty k Cisténi tiskové hlavy.
= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.

Sejméte kazetu s pfenosovou folii.
Ocistéte povrch tiskové hlavy vatovou ty€inkou namocenou v €istém alkoholu.

PFfed uvedenim modulu do provozu nechte tiskovou hlavu vysusit po dobu 2—3 minut.

Vymeéna tiskové hlavy

UPOZORNENI!

Nebezpedi poSkozeni tiskové hlavy elektrostatickym nabojem nebo mechanickymi vlivy!
= Zafizeni postavte na uzemnénou vodivou podlozku.

Korpus uzemnéte, napf. pfilozenim uzemnéného naramku.

Nedotykejte se kontaktll na konektorech.

Uyl

Tiskové listy se nedotykejte tvrdymi pfedméty nebo rukou.

Demontaz tiskové hlavy

Sejméte kazetu s pfenosovou folii.

Jednotku tiskové hlavy posurite do vhodné servisni polohy.

Drzak tiskové hlavy (A) zatlacte lehce dolll, az se Vam podaii zasunout imbus do Sroubu (B).
Odstrarite Srouby (B) a vyjméte tiskovou hlavu (C).

Vytahnéte konektor na zadni strané tiskové hlavy.

Montaz tiskové hlavy

Zasunte konektory do nové tiskové hlavy.

Tiskovou hlavu umistéte do drzaku tiskové hlavy (A) tak, aby unasece zabiraly v pfisluSnych otvorech v drzaku tiskové
hlavy (A).

Drzak tiskové hlavy (A) lehce pfidrzte prstem na tiskovém valci a vyzkouSejte spravnou polohu tiskové hlavy (C).
Pomoci Sestihranného kli¢e zasroubujte Sroub (B) a pevné ho utahnéte.

Opét nasadte kazetu pfenosové folie.

V servisnich funkcich (Dot odpor) zadejte hodnotu odporu nové tiskové hlavy. Hodnotu naleznete na vyrobnim Stitku
tiskove hlavy.

Zkontrolujte polohu tiskové hlavy zkusebnim tiskem.
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Nastaveni uhlu (nesouvisly rezim)

Uhel namontované tiskové hlavy je k tiskové ploge standardné 26°. Vyrobni tolerance tiskové hlavy a mechaniky véak mohou
vést k tomu, Ze je potieba jiny uhel.

PR

UPOZORNENI!

Nebezpedi poSkozeni tiskové hlavy nerovnomérnym opotifebovanim!
Vétsi odér prenosové félie rychlejSim trhanim.

= Tovarni nastaveni mérte jen ve vyjimecCnych pfipadech.

. Sroub s vnitfnim Sestihranem (A) lehce povolte.
e  Posunte nastavovaci dil (B), ¢imz nastavite Uhel mezi tiskovou hlavou a drzakem tiskové hlavy.

Posunuti smérem dol = zmenSeni Uhlu
Posunuti smérem nahoru = zvétSeni Uhlu

e Sroub s vnitfnim $estihranem (A) opét utahnéte.

e  Spustte tiskovy pfikaz pomoci cca 3 naértkll (layouts) a zkontrolujte spravny chod félie, zda se netvofi zahyby.

OZNAMENI!
Nainstalované drazky (C) slouzi ke kontrole polohy. Dejte pozor, aby nastaveni bylo co mozna nejvice paralelni
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, MaflRen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate konnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentimer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Direktdruckwerke der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende EU Richtlinien:
e Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
e Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemale Verwendung

Das Direktdruckwerk ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es
kann dennoch bei der Verwendung Gefahr flr Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Direktdruckwerks und anderer Sachwerte entstehen.

Das Direktdruckwerk darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemag, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, mussen umgehend beseitigt werden.

Das Direktdruckwerk ist ausschlieBlich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

Das Direktdruckwerk ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 100 ... 240 V AC ausgelegt. Direktdruckwerk nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlieen.

Das Direktdruckwerk ist nur mit Geraten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fuhren.
Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehor) ausschalten.

Das Direktdruckwerk darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Néasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

Das Direktdruckwerk nicht in explosionsgeféahrdeter Atmosphére und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Gerat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstduben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkdrpern geschitzt
sind.

Wartungs- und InstandhaltungsmafRnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

Je nach Einsatz ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare, Schmuckstiicke oder ahnliches von Personen nicht mit den
offen liegenden, rotierenden Teilen bzw. den sich bewegenden Teilen (z.B. Druckschlitten) in Beriihrung kommen.

HINWEIS!
Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN 60950-1/EN 62368-1 hinsichtlich
Brandschutzgehause nicht erfillt. Diese miissen durch den Einbau in das Endgerat gewéhrleistet werden.

Das Gerat und Teile (z.B. Motor, Druckkopf) davon kénnen wéhrend des Drucks heil? werden. Wahrend des Betriebs nicht
berthren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkuhlen lassen.

Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen durfen ausgefuhrt werden. Arbeiten die dariber
hinausgehen dirfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
Unsachgemalfe Arbeiten oder andere Verdnderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

An den Geraten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kdnnen Gefahren
nicht erkannt werden.

HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Gerate, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umstanden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher uber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb eines
bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.
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AuRerbetriebnahme und Demontage

HINWEIS!
Die Demontage des Drucksystems darf nur von geschultem Personal durchgefuihrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).

= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geréaten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgeréate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate dirfen grundséatzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kdnnen daher zukiinftig an Carl Valentin GmbH zuriickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermoglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kénnen nur frachtfrei zugesandte Geréate
zuricknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in Altbatteriesammelgefalien des
Handels oder bei den &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstréagern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Gerate erfillt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten.
Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustéandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfiillt sind.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Geréate dirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgeftihrt werden.

Die Gerate dirfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!

Wiederholt Schulungen durchfiihren.
Inhalt der Schulung sind die Kapitel 'Betriebsbedingungen’, 'Material einlegen' und 'Wartung und Reinigung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fur die von uns gelieferten Fremdgeréte.
Es diirfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Bezuglich Ersatz-/Verschleif3teilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zugénglichkeit zur Wartung mdoglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehéren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Geréte sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und miissen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um gerateinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zuléssige Toleranz der Netzspannung: +6 % ... =10 % vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2 % ... -2 % vom Nennwert
Zulassiger Klirrfaktor der Netzspannung: <5%

EntstdrmaRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) missen bauseits Entstdrma3nahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Mdéglichkeiten:

. Separate Netzzuleitung zu unseren Geraten vorsehen.

° In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstérgeréat in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungen mussen in abgeschirmten Leitungen gefuihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten grof3flachig
mit dem Steckergehause verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfiihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: -15 ... +80 °C.

Es dirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfillen.
Im Allgemeinen sind dies Geréate, die nach EN 60950/EN 62368-1 gepriift sind.

Installation Datenleitungen

Die Datenkabel mussen vollsténdig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zuléssige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2 (6 x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen mussen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungsléangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzuléssige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Geréat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.

Grenzwerte
Schutzart geman IP: 20
Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5
Max. +40
Umgebungstemperatur °C (Transport, Lagerung): Min. =25
Max. +60
Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80
Relative Luftfeuchte % (Transport, Lagerung): Max. 80 (Betauung der Gerate nicht zuléssig)
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Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fiir Schaden ab, die entstehen kdnnen durch:
e Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

. Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

° Bauliche Veranderungen an unseren Geréten.

e  Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

° Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehorteilen.

° Naturlichem Verschleil? und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate dirfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgeméafen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir ibernehmen keine Garantie dafir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach sténdiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Moglichkeit, dass sich
technische Daten @ndern, ohne dass eine Mitteilung dartber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften konnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zulassige Druckmedien und die Hinweise zur Geratepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschleil3 zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in verstéandlicher Form zu verfassen, und Ihnen mdglichst viele Informationen zu

geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Mdglichkeit haben,
unsere Handblcher zu verbessern.
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Auspacken/Einpacken des Direktdruckwerks

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).

= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Direktdruckwerk aus dem Karton heben.
Direktdruckwerk auf Transportschaden prifen.
Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.

LU U

Lieferung auf Vollstandigkeit priifen.

Lieferumfang

. Druckmechanik. . Steckverschraubung.

e  Ansteuerelektronik. . 1/0 Zubehor (Gegenstecker fur 1/0s.

. Netzkabel. . 1 Rolle Transferband.

e  Verbindungskabel. e  Pappkern (leer), auf Transferbandaufwicklung vormontiert.
. Miniregler. . Reinigungsfolie fir Druckkopf.

e  Manometer. e  Dokumentation.

e  Pneumatikschlauch. e  Druckertreiber CD.

HINWEIS!
Originalverpackung fur eventuelle spétere Lieferungen aufbewahren.

Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau mit Rahmen)

Auf der Unterseite des Einbaurahmens befinden sich jeweils zwei M8-Gewinde, die zur Befestigung an der Maschine benutzt
werden kénnen. Zusétzlich werden multifunktionale Verbindungsstiicke mitgeliefert.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

e  Maximale Einschraubtiefe in den M8-Gewinden betragt 10 mm.

e  Druckmechanik muss mit einem Abstand vom Druckkopf zur Gegendruckplatte von 1 ... 2,5 mm eingebaut werden.

HINWEIS!
Ein Abstand von 2 mm ist empfehlenswert.

e Die besten Druckergebnisse werden erzielt, wenn das Silikon der Druckwalze aus einer Harte von ca. 40° ... 50° Shore A
besteht bzw. das Elastomer der Gegendruckplatte eine Harte von ca. 60 + 5 Shore A aufweist (Mittenrauhwert Ra = 3,2
mm).

° Gegendruckplatte muss parallel zur Linearbewegung der zu bedruckenden Folie und zur Brennlinie des Druckkopfs
angebracht werden. Parallelitdtsabweichungen zur Brennlinie und Vertiefungen in der Platte fiilhren zu einem schwécheren
Druckbild an diesen Stellen.

@)
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Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau ohne Rahmen)

Wird das Gerat ohne den Einbaurahmen verwendet, so kann das Druckmodul von der Oberseite her mit vier M6-Schrauben
befestigt werden. Die maximale Einschraubtiefe der M6-Schrauben betragt 6 mm.

Anschluss der Druckluftversorgung

Die Druckluftversorgung fiir die Druckkopfmechanik vor dem Druckregler muss einen Mindest-Dauerdruck von 4 ... 6 bar zur
Verfugung stellen. Der Maximaldruck vor dem Druckregler betragt 7 bar und 4 bar nach dem Druckregler.

HINWEIS!
Eine Druckluftversorgung von 4 bar wird empfohlen.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Die Druckluft muss trocken und 6lfrei sein.

Der mitgelieferte Druckregler mit Manometer wird mit einem Pneumatikschlauch @ 8 mm Uber eine Steckverschraubung
an die Druckluftversorgung angeschlossen. Ebenso wird die Verbindung zwischen Druckregler und Druckmechanik tiber
einen Pneumatik-schlauch @ 8 mm hergestellt.

Druckregler so nah als mdglich an Druckmechanik platzieren.

Druckregler darf nur in Pfeilrichtung betrieben werden (auf der Unterseite aufgedruckt). Pfeilrichtung zeigt den Weg der
stromenden Luft an.

Pneumatikschlauch keinesfalls abknicken.

Das Kirzen des Pneumatikschlauchs muss mit einem sauberen, rechtwinkligen Schnitt ohne Quetschen des Rohres
erfolgen. Gegebenenfalls Spezialwerkzeug verwenden (erhaltlich im Fachhandel fir Pneumatikbedarf).

Auf eine méglichst kurze Lange der 8 mm Pneumatikschlauche achten.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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AnschlieRen des Direktdruckwerks

Das Direktdruckwerk ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgerustet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 100 ... 240 V AC/
50-60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat moglich.

VORSICHT!
Beschéadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O’ bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kénnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Direktdruckwerk angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Direktdruckwerk mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.

Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

Druckmechanik montieren.

U

Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Druckluftleitung anschlief3en.
Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC tber Druckerschnittstellen herstellen.

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine Uber Steuereingdnge und Steuerausgange
herstellen.

LU

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlieRen.

U

Druckansteuerung

Da sich das Direktdruckwerk immer im Steuermodus befindet, kdnnen Uber die vorhandenen Schnittstellen (seriell, USB oder
evtl. Ethernet) die Druckauftrage nur ibertragen, jedoch nicht gestartet werden. Der Druck wird durch ein Startsignal auf den

Druckstart-Steuereingang gestartet. Damit die Ansteuerelektronik erkennt, wann das Startsignal gesetzt werden kann, ist es

mdglich und groéRtenteils auch notwendig Uber die Steuerausgénge den Druckstatus zu verfolgen.

Inbetriebnahme des Direktdruckwerks

Wenn alle Anschlisse hergestellt sind:
= Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten.

= Transferbandkassette einlegen.
Nach Einlegen der Transferbankassette wird eine Messung des Transferbandes ausgefiihrt und der Druckkopf in die
Druckposition bewegt. (kommt von Dynacode Kurzanleitung)
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Transferband Kassette einlegen

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische Teile
beschéadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein.

Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fuhren und die Garantie erléschen lassen.

AulRengewickeltes Transferband

HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger (97.20.002) zu
reinigen.

Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der Haut oder
den Augen mit flieRendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fur gute
Beluiftung sorgen.

Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
[ i ] [ neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.

© & © e Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
{ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Giriff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
e Neue Transferbandrolle bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung

(C) aufstecken.

e  Leere Papphilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
- - aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

° Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

° Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

e  Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!

Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kdnnte.

M M Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
] { ] B neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.
| B B . —
© © e  Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
{ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
e Neue Transferbandrolle (A) bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
] / [ (C) aufstecken.
] o " ] e Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
— — aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

e  Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

° Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!
Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen konnte.
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Touchscreen Display

Aufbau des Touchscreen Displays

Aktuelles Datum und Uhrzeit

Geratename (in den
Netzwerkeinstellungen
angegeben)

Transferband Status

Benutzerdefiniertes Infofeld

Das Touchscreen Display zeigt eine intuitive grafische Bedienoberflache mit
klar verstéandlichen Symbolen und Schaltflachen.

Das Touchscreen Display informiert iber den aktuellen Staus des Gerats und
des Druckauftrags, meldet Fehler und zeigt die Gerateeinstellungen im Menu
an.

Durch Auswahlen der Schaltflachen auf dem Touchscreen Display werden
Einstellungen vorgenommen.

[SYA yalentin %

Favourites

LabePrt0 1 |SO-PrO anol

10.102.3.74 CH3aCH3{OH)CHs

® O

Gefahr

‘ Gefahrenhirwe lee: Sichachetahiowelen:
[T LI ek P2 Ve iy R -
= =Y. e =] BRI ottt A Cwom 1t
OB Yew e My r

Gewicht: 500m|

Parameter-Einstellungen auswahlen

Favorites Zeigt die Favoritenliste an
Configuration

Memory Card Zugriff auf Speicherkarten Menl
Print Druckjob starten

Test Print Testdruck auslésen

Formfeed Layout-Vorschub auslésen

Info

Gerateinformationen anzeigen

Deutsch
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Technische Daten

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Druckauflésung 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Druckgeschwindigkeit
Kontinuierlicher Modus 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Intermittierender Modus 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Riickfahrgeschwindigkeit nur intermittierender Modus: max. 800 mm/s
Druckbreite 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. Drucklange
Kontinuierlicher Modus 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittierender Modus 75 mm 75 mm 75 mm
Durchlassbreite Rahmen gemaR Kundenwunsch
Druckkopf Corner Type Corner Type Corner Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser

Max. Lange

Max. Breite

aulRen oder innen
(Option)

98 mm
254 mm/1"
900 m

55 mm

aullen oder innen
(Option)

82 mm

254 mm/1"
600 m

110 mm

aullen oder innen
(Option)

75 mm

254 mm/1"
450 m

130 mm

Abmessungen (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
ohne Einbaurahmen
mit Einbaurahmen

Ansteuerelektronik

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

abhangig von der Durchlassbreite

251 mm x 96 mm x 207 mm

Verbindungskabelsatz zur Mechanik 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Gewicht
Druckmechanik 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Elektronik (inkl. Kabel) 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Elektronik
Prozessor High Speed 32 Bit
Arbeitsspeicher (RAM) 16 MB
Steckplatz fur Compact Flash Karte Typ |
Batterie fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)
Warnsignal Akustisches Signal bei Fehler
Schnittstellen
Seriell RS-232C (bis 115200 Baud)
USB 2.0 High Speed Slave
Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
2 x USB Master Anschluss fir externe USB Tastatur und Memory Stick
Anschlusswerte
Pneumatikanschluss 6 bar trocken und dlfrei
Luftverbrauch typisch* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min
*Hub 1,5 mm
150 Takte/min
6 bar Betriebsdruck
Nennspannung 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
Nennstrom 100VAC/3A—-240VAC/15A

Sicherungswerte

2x T4A 250 V
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Betriebsbedingungen

Temperatur

Relative Feuchte

5...40°C

max. 80 % (nicht kondensierend)

Bedienfeld

Touchscreen Display

Bedienfunktionen

Farbdisplay, 800 x 480 Pixel
Bilddiagonale 7"

Favoriten, Funktionsmen, Speicherkarte, Druckstart,
Testdruck, Vorschub, Info

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
20 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Layout-Ende

Statusausdruck Ausdruck zu Geréateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstutzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen,

kyrillischen, griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstiitzt.
Weitere Zeichensatze auf Anfrage.

Grole in Breite und Hohe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroRe in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergréRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in Héhe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Prufziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration
Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil

entladen hat.

HINWEIS!
ﬂ Fur die Reinigung des Gerats sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe

empfehlenswert.

Wartungsaufgabe

Haufigkeit

Allgemeine Reinigung.

Bei Bedarf.

Transferband-Laufrolle reinigen.

Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle
oder bei Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf reinigen.

Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle
oder bei Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf austauschen.

Bei Fehlern im Druckbild.

Winkel einstellen.

Bei ungleicher Abnutzung des Druckkopfs.

HINWEIS!

ﬂ Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fir gute Belliftung sorgen.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine Scheuer- oder Lésungsmittel zur Reinigung der AuRenflachen oder Baugruppen verwenden.

= Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.

= AuRenflachen mit Allzweckreiniger sdubern.

Transferband-Laufrolle reinigen

Eine Verschmutzung der Laufrolle fihrt zu einer schlechteren
Druckqualitat und kann auf3erdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fiihren.

. Transferband-Kassette entfernen.

e  Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch
entfernen.

e  Wenn die Rolle (A) Beschadigungen aufweist, Rolle
tauschen.
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Druckkopf reinigen

Wahrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstéanden, abhéngig von Betriebsstunden und Umgebungseinflissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks!

= Keine scharfen oder harten Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.
= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht berihren.

Transferband-Kassette entfernen.
Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getranktem Wattestébchen reinigen.

Vor Inbetriebnahme des Direktdruckwerks, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

Druckkopf austauschen

VORSICHT!

Beschéadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einflisse!
= Gerat auf geerdeter leitfahiger Unterlage aufstellen.

Korper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.

Kontakte an den Steckverbindungen nicht bertihren.

VY

Druckleiste nicht mit harten Gegenstanden oder der Hand berthren.

Druckkopf ausbauen

Transferbandkassette entfernen.

Druckkopfeinheit in geeignete Serviceposition schieben.

Druckkopfhalter (A) leicht nach unten driicken bis ein Inbusschlussel in die Schrauben (B) eingefiihrt werden kann.
Schrauben (B) entfernen und Druckkopf (C) entnehmen.

Steckverbindung auf der Riickseite vom Druckkopf abziehen.

Druckkopf einbauen

Steckverbindungen an den neuen Druckkopf anstecken.

Druckkopf im Druckkopfhalter (A) positionieren, sodass die Mitnehmer in die entsprechenden Bohrungen im
Druckkopfhalter (A) greifen.

Druckkopfhalter (A) mit einem Finger leicht auf der Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs () prufen.
Mit dem Sechskantschlussel Schraube (B) einschrauben und festziehen.
Transferbandkassette wieder einsetzen.

In den Service Funktionen (Dot Widerstand) den Widerstandswert des neuen Druckkopfs eingeben. Der Wert ist auf dem
Typenschild des Druckkopfs zu finden.

Position des Druckkopfs mittels eines Testdrucks prifen.
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Winkeleinstellung (intermittierender Modus)

Der Einbauwinkel des Druckkopfes betragt standardméaRig 26° zur Druckflache. Fertigungstoleranzen des Druckkopfes und der
Mechanik kdnnen jedoch einen anderen Winkel erforderlich machen.

|
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VI |
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\
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n VORSICHT!
Beschéadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
GrolRerer Verschleil von Transferband durch schnelleres Reil3en.
= Werksseinstellung nur in Ausnahmefallen verandern.

° Innensechskantschrauben (A) leicht I6sen.
e  Stellstiick (B) verschieben, um den Winkel zwischen Druckkopf und Druckkopfhalter zu verstellen.

Verschieben nach unten = Winkel verkleinern
Verschieben nach oben = Winkel vergrof3ern

° Innensechskantschrauben (A) wieder anziehen.

e  Druckauftrag tUber ca. 3 Layouts starten und korrekten, faltenlosen Bandlauf kontrollieren.

HINWEIS!
Die angebrachten Schlitze (C) dienen zur Positionskontrolle. Auf eine mdglichst parallele Einstellung ist zu achten.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions, and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy, or any other method) or edited, copied, or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin direct print modules comply with the following EU directives:
e  Low-Voltage Directive (2014/35/EU)
e  Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

The direct print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the direct print module or other property
could be damaged while operating the device.

The direct print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The direct print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any
other or additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any
misuse is at your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety Notes

The direct print module is designed for power supply systems of 100 ... 240 VV AC. Connect the direct print module only to
electrical outlets with a ground contact.

Couple the direct print module to devices using extra low voltage only.

Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).

Operate the direct print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).

Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the direct print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.
Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.

Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

Depending on use, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not contact the exposed rotating parts
and/or the moving parts (e.g. print carriage).

NOTICE!
With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN 60950-1/EN 62368-1 regarding fire
protection casing are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit and parts of it (e.g. motor, printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation.
Cool down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the direct print module can endanger operational safety.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

ﬂ NOTICE!
For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under
certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.
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Decommissioning and Dismantling

NOTICE!
The decommissioning of printing system can only be carried out by trained staff.

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).

= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.
Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Organise trainings regularly.

Content of the training are the chapters '‘Operating Conditions', ‘Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
e  European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6 % ... =10 % of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2 % ... =2 % of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

. Provide separate power supply to our direct print modules.

. In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.
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Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 60950/EN 62368-1.

Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm?(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.

Limit Values

Protection according IP: 20

Ambient temperature °C (operation): min. +5
max. +40

Ambient temperature °C (transport, storage): min. —25
max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80

Relative air humidity % (transport, storage):

max. 80 (bedewing of devices not allowed)
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Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
. Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

° Building alterations of our direct print modules.

. Incorrect programming and operation.

° Not performed data protection.

e  Using of not original spare parts and accessories.

. Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.

Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack/Pack the Direct Print Module

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (9-12 kg).

= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Lift the direct print module out of the box.
Check the direct print module for transport damages.
Remove the foam transportation safeguards near the printhead.

LU U

Check delivery for completeness.

Scope of Delivery

. Print mechanics. . Push-on connector.

e  Control unit. e 1/O accessories (female connectors for 1/O)

. Power cable. . 1 transfer ribbon roll.

e  Connection cable. e  Empty core, mounted on transfer ribbon rewinder.
e Mini controller. e  Cleaning foil for printhead.

. Manometer. . Documentation.

° Pneumatic tube. . CD with printer drivers.

NOTICE!
Retain the original packaging for subsequent transport.

Install the Print Mechanics at Machines (Installation with Mounting Frame)

At the bottom of the mounting frame are two M8 threads that can be used for the attachment at the machine. Additionally multi-
functional connecting parts are supplied. Please observe the following conditions:

e  The maximum thread engagement of the M8 threads is 10 mm.

e  The print mechanics has to be installed with a distance from printhead to brake stator of 1 ... 2.5 mm.

NOTICE!
A distance of 2 mm is recommended.

e  The best print results can be received if the silicon of the pressure roll consists of a hardness of approx. 40° to 50 ° Shore
A and/or the elastometer of the counter-pressure plate shows a hardness of approx. 60 + 5 Shore A (average value of
roughness Ra = 3,2 mm).

e  The print surface has to be installed parallel to the linear movement of print unit and the focal line of printhead.
Discrepancies to the focal line and cavities in the print surface can lead to an inferior print quality at these positions.
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Install the Print Mechanics at Machines (Installation without Mounting Frame)

In case the machine is used without mounting frame, then fix the print module from the top with four M6 screws.
The maximum thread engagement of the M6 threads is 6 mm.

Connect the Pneumatic Power Supply

The pneumatic power supply for the printhead mechanics has to be made available a minimum continuous pressure of
4 ... 6 bars in front of the pressure regulator. The maximum pressure in front of the pressure regulator is 7 bars and 4 bars after
the pressure regulator.

NOTICE!
A pneumatic power supply of 4 bars is recommended.

Please observe the following notes:
e  The compressed-air has to be dry and oil free.

e  The supplied pressure regulator with manometer is to connect with a plastic tube @ 8 mm via a plugging bolting to the
pneumatic power supply. It is necessary to make a connection between the pressure regulator and the print mechanics via
a plastic tube @ 8 mm.

e  Position the pressure regulator as near as possible to the print mechanics.

e  The pressure regulator is only to operate in the direction that is indicated on its underside. The direction shows the way of
the streaming air.

. It is not allowed to bend the plastic tubes.

e  Shortening of the plastic tubes has to be made with a clean right-angled cut without squashing the tube. If necessary use
special tools (available in pneumatic requirements).

° Please observe a possible short length of the 8 mm plastic tubes.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Connect the Direct Print Module

The direct print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
100 ... 240 V AC / 50-60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!

The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.

= Set the power switch to '0' before plugging in the direct print module.

= Insert the power cable into the power connection socket.
= Insert the plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the direct print module are grounded.

= Connect the direct print module to a computer or network with a suitable cable.

Before Initial Operation

Mount the print mechanics.

Connect all cables between the print mechanics and control unit.
Protect the cables against unintentional unscrewing.

Connect the compressed air line.

Connect the control unit and PC by printer interface.

Connect the control unit and packaging machine by inputs and outputs.

L R

Connect the power cable of control unit.

Print Control

As the direct print module is always in control mode, print orders can only be transmitted but not started via the existing
interfaces (serial, USB or Ethernet). The print is started by a start signal to the ‘print start-control input’. So that the control unit
detects when the start signal can be set, it is possible and mostly necessary to track the print status via the control outputs.

Initial Operation

= After all connections are completed, switch on the control unit.

= Insert the ribbon cassette.
After loading the transfer ribbon cassette the measuring of transfer ribbon begins and the printhead is moved to the print
position.
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Load Ribbon Cassette

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

Ribbon Coating Outside

NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002).

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good

ventilation.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
] ] system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© 5 © e  Turn the lever (A) 90° in clockwise direction.
{ ‘ ‘ } . Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the
handle (B).
e Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).
/ A e  Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit
] o ] (D).

o Insert the ribbon according to illustration.

. Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

. Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care
that the ribbon not rip.

e Turn the lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand

] { } [ system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is

| | to be inserted at the right side.

© . © e  Turn the lever (A) 90° in clockwise direction.
{ ‘ ‘ ] e Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the handle

(B).

| Q || e  Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).

|| / N || e Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit

L o L (D).

° Insert the ribbon according to illustration.

. Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

. Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care that
the ribbon not rip.

e  Turn the lever (A) 90° anticlockwise.
CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.
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Touch-Screen Display

Touch-screen display structure The touch-screen display shows an intuitive graphic user interface with well-
defined symbols and buttons.

The touch-screen display informs about the current device status and status of
the print order, alerts in case of an error and indicates the device settings in the
menu.

The desired settings are made by selecting the buttons on the touch-screen
display.

[SYA valentin o

Favourites

Current date and time
Device name (indicated in i |SO-PI'Opal"IO|
10.1023.74
network) CH3aCH3{OH)CH3
Gefahr
‘ Oefabrenhirme lss: Skchachelahiowelen:
. I3y T e Dymg Lt S umindk rw
Transfer ribbon status — — oSl e
st %o
[
P« :.
s I mmml’ s
S s
Customized info field T Gewicht: 500m! P 2
N
IDLE =l
Formleod
Favorites Display favorites list
Configuration Selection of parameter settings
Memory Card Memory card access menu
Print Starting print job
Test Print Starting test print
Formfeed Starting layout feed
Info Indication of device information
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Technical Data

Print resolution

Dynacode Il 53
300 dpi

Dynacode Il 107
300 dpi

Dynacode Il 128
300 dpi

Print speed
Continuous mode 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Intermittent mode 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Back speed intermittent mode only: max. 800 mm/s
Print width 53.3 mm 106.6 mm 128 mm
Max. print length
Continuous mode 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittent mode 75 mm 75 mm 75 mm
Frame passage width customized customized customized
Printhead Corner Type Corner Type Corner Type
Acoustic Emission (measuring distance 1 m)
Average sound pressure level 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transfer Ribbon
Ink

outside or inside (option)

outside or inside (option)

outside or inside (option)

Max. roll diameter 98 mm 82 mm 75 mm

Core diameter 254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
Max. length 900 m 600 m 450 m

Max. width 55 mm 110 mm 130 mm

Dimensions (width x height x depth)

Print mechanics

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

204 x 182 x 310 mm

without mounting frame

with mounting frame

Control unit

depends on passage width

251 mm x 96 mm x 207 mm
connecting cable set to mechanics 2.5 m

Weight
Print mechanics

Electronics with cable

9.5 kg 11 kg 11.7 kg
5.5 kg 5.5 kg 5.5 kg

Electronics
Processor

RAM

Slot

Battery Battery cache

Warning signal

High Speed 32 Bit

16 MB

Compact Flash card type | (inside of control unit)

for Real-Time clock (storage of data with shut-down)

accoustic signal when error

Interfaces
Serial

UsB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (up to 115.200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

connection for external USB keyboard and memory stick

Connection Values
Pneumatic connection

Air consumption typical*
*hub 1,5 mm
150 cycle/minute

6 bar operating pressure

Nominal voltage
Nominal current

Fuse values

6 bar dry and free from oil
150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
100VAC/3A—-240VAC/15A
2x TAA 250 V
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Operation Data
Temperature

Humidity

5...40°C

max. 80 % (non-condensing)

Operation Panel

Touchscreen Display

Operating functions

color display, 800 x 480 pixel
screen size 7"

favorites, function menu, memory card, print start, test print, feed, about menu

Settings

date, time, shift times

20 language settings (others on demand)

print and device parameters, interfaces, password protection
Monitoring

Stop printing if

Status report

end of ribbon / end of layout

extensive status print with information about settings
e.g. print length counter, runtime counter,

photocell interface and network parameters

printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts

Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vektor fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts,

8 Vector fonts/TrueType fonts,
6 proportional fonts

other fonts on demand

Windows 1250 up t01257, DOS 437, 850, 852, 857
all West and East European Latin, Cyrillic, Greek
and Arabic (option) characters are supported

other character sets on demand

size in width and height 0,8 ... 5,6
zoom2...9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, inverse, vertical

variable

Bar Codes

1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio
orientation 0°, 90°, 180°, 270°
optionally with check digit and human readable line

Software
Configuration
Process control

Design software

Windows printer driver

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technical details are subject to change.
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Cleaning and Maintenance

DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

NOTICE!
When cleaning the label printer, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are recommended.

Maintenance task Frequency
General cleaning. As necessary.
Clean the transfer ribbon roller. Each time the transfer ribbon is changed or

when the printout is adversely affected.

Clean the printhead. Each time the transfer ribbon is changed or
when the printout is adversely affected.

Replace the printhead. In case of errors in printout.
Adjust the angle. In case of an unequal use of the printhead.
NOTICE!

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good
ventilation.

General Cleaning

CAUTION!
Abrasive cleaning agents can damage the direct print module.
= Do not use abrasives or solvents to clean the outer surface of the label printer.

= Remove the dust and paper fuzz in the printing area with a soft brush or vacuum cleaner.
= Clean the outer surfaces with an all-purpose cleaner.

Clean theTransfer Ribbon Roller

A soiled ribbon roller can lead to reduced print quality and can
affect transport of material.

° Remove the transfer ribbon cassette.

e  Remove the deposits with the roller cleaner and a soft
cloth.

. If the roller (A) appears damaged, replace it.
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Clean the Printhead

Printing can cause accumulation of dirt at printhead e.g. by colour particles of transfer ribbon, and therefore it is necessary to
clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Printhead can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.
= Do not touch the protective glass layer of the printhead.

Remove the transfer ribbon cassette.
Clean the printhead surface with a special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.

Before using the printing system, let the printhead dry for about two to three minutes.

Replace the Printhead

CAUTION!

The printhead can be damaged by static electricity discharges and impacts!
=  Set up the direct print module on a grounded, conductive surface.
Ground your body, e.g. by wearing a grounded wristband.

Do not touch the contacts on the plug connections.

Uyl

Do not touch the printing line with hard objects or your hands.

Remove the printhead

Remove the transfer ribbon cassette.

Move the printhead unit in an appropriate service position.

Press the printhead support (A) slightly downwards until an Allen key can be inserted in the screws (B).
Unscrew the screws (B) and remove the printhead (C).

Remove the connection at the rear of the printhead.

Install the printhead

Insert the connection assembly to the new printhead.

Position the printhead in the printhead support (A), so the engaging pieces catch in the appropriate holes in the printhead
support (A).

Hold the printhead holder (A) with a finger slightly on the pressure roll and check the correct position of printhead (C).
Screw in the screw (B) and tighten it with an Allen key.
Insert the transfer ribbon cassette.

Enter the resistance value of the new printhead in the menu Service Functions/Heater resistance. The value is indicated on
the type plate of printhead.

Start a test print to check printhead position.
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Angle Adjustment (Intermittent Mode)

The installation angle of the printhead is default 26° to the print surface. However, manufacturing tolerances of printhead and
mechanics can require another angle.

PR

CAUTION!

Damage of printhead by unequal use!

Higher wastage of ribbon by faster ripping.

= Only change the factory settings in exceptional cases.

e  Loosen slightly two Allen head screws (A).

e  Move the adjusting part (B) to adjust the angle between the printhead and printhead support.

move downwards decrease angle

move upwards = increase angle
e  Tighten again the Allen head screws (A).

e  Start a print order with approx. three layouts to check the correct unwrinkled ribbon run.

NOTICE!
The slots (C) serve for position control. Pay attention to a parallel adjustment.
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copyright by Carl Valentin GmbH.

A szallitmany 6sszetételére, a kilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkoz6 adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A médositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az (tmutatét vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkiil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazasaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A késziilékek alland6 tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentacio és a késziilék kdzott.
Az aktualis kiadast a kdvetkezd cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy

A megnevezett markak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben kerulnek kiilén
jelélésre. A jeldlés hianyabdl nem vonhaté le azon kdvetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrol
van szo.

A Carl Valentin GmbH kozvetlen nyomtatégépei megfelelnek a kévetkezé EU-iranyvonalaknak:
e  Alacsony fesziltségi iranyelv (2014/35/EU)
e lIranyelv Elektomagneses 0sszeférhetéség (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszer(i hasznalat

A kdzvetlen nyomtatdgép a legljabb miszaki szinvonalnak és az &ltaldnosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfeleléen készult. Mindazonaltal hasznalat kézben el6fordulhat, hogy a felhasznal6 vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kertil, illetve megrongélédik a kézvetlen nyomtatégép és egyéb anyagi kar keletkezik.

A kdzvetlen nyomtatdgépet csak miiszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszerlien, a biztonsagi szabalyok
és veszélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyezteté lizemzavarokat.

A kozvetlen nyomtatégépek kizarélag az adott célra alkalmas és a gyart6 altal engedélyezett anyagok nyomtatasara
szolgal. Minden ettdl eltérd vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszer(inek tekintendé. A gyartd/szallité nem
tartozik felel6sséggel a rendellenes hasznalatbol ered6 karokért; a kockazatot ilyenkor egyediil a felhasznaldnak kell
viselnie.

A rendeltetésszer(i hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarto altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

Biztonséagi tudnivalok

A kozvetlen nyomtatégép 100 ... 240 V AC-os valtéfesziltségii halézatokhoz késziilt. A kdzvetlen nyomtatégépet csak
védbeérintkezds csatlakozdaljzathoz szabad csatlakoztatni.

A kozvetlen nyomtatdgépet csak védé kisfeszilltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad 6sszekapcsolni.

A csatlakozasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az 6sszes érintett késziiléket (a szamitégépet, az
egységet és a tartozékokat).

A kozvetlen nyomtatdgépet csak szaraz kdrnyezetben szabad miikédtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz,
kod, stb.) hatasanak kitenni.

A kozvetlen nyomtatdgépet tilos robbanasveszélyes kdrnyezetekben vagy nagyfeszliiltségii vezetékektél tavol lizemeltetni.
A késziiléket csak csiszoléportdl, fémforgacstél és hasonl6 idegen daraboktél védett kdrnyezetekben haszndlja.

A karbantartasi és allagmegérzési miiveleteket csak képzett szakember végezheti.

A kezel6személyzetet az lizemeltetének a hasznalati utasitasnak megfelel6en kell kioktatnia.

Az alkalmazastdl figgbéen ugyelni kell arra, hogy személyek ruhaja, haja, ékszerei vagy egyéb hasonl6 targyai ne
keruljenek érintkezésbe a nyitott, forgd vagy mozgé berendezésrészekkel (példaul a nyomtatészan).

o FIGYELEM!

Ha a nyomtaté egység nyitott, konstrukcios okok miatt nem teljesitheték az EN 60950-1/EN 62368-1 szabvany
tlizvédd burkolattal kapcsolatos kdvetelményei. Ezeket akkor kell garantalni, amikor az eszkdzt beszereli a
végkésziilékbe.

A késziilék vagy egyes részei (pl. motor, nyomtatofej) nyomtatas kdzben nagyon felmelegedhetnek. Uzem kézben ne
érintse meg a készuléket és anyagvaltas, kiszerelés vagy beallitas el6tt hagyja lehdini.

Soha ne hasznaljon gyulékony fogydeszkdzoket.

Csak a kezelési utasitasban ismertetett miiveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tulmendé munkalatokat kizarélag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval valo egyeztetés utan végezhetok el.

Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszer(itleniil beavatkoznak.
A készuléken végzett szakszeritlen munkalatok vagy médositasok veszélyeztethetik az izembiztonsagot.

A késziilékeken kildonbozé figyelmeztetd jelzések talalhatdk, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, killénben a veszélyeket nem lehet tobbé felismerni.
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Uzemen kivill helyezés és leszerelés

FIGYELEM!
A nyomtatorendszer leszerelését csak szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.

= Ne becslllje ala a kézvetlen nyomtatégép témegét (9 ... 12 kg).

= Szadllitasnal a kdzvetlen nyomtatédgépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

Koérnyezetkiméld kiselejtezés

A B2B készilékek gyart6ja 2006.03.23-t6l koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készllékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi készilékeket nem szabad a kommunalis hulladékgy(ijté helyeken leadni. Csak a gyarté altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfeleléen a jeldlt Valentin termékeket a jovében vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi készulékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombal.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készulékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kételezettséget idében elintéz, és ezzel
lehet6vé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kuldott
készilékeket tudjuk atvenni.

A nyomtatérendszer nyomtatott aramkare litium akkumulatorral van ellatva. Ezt kereskedelmi egységekben talalhato
akkumulatorgy(ijté tarolékban vagy a hivatalos hulladékkezel&knél kell megsemmisiteni.

Tovabbi informéaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az lizemelési feltételek azok az el6feltételek, amelyeket a késziilékeink Uizembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantélja a biztos és zavartalan tizemelést.

Figyelmesen olvassa at az iizemelési feltételeket.

Ha az Gizemelési feltételek gyakorlati alkalmazéasaval kapcsolatban kérdése mertil fel, vegye fel a kapcsolatot veliink vagy az
illetékes vevdszolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A késziilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A készilékeket addig ne llitsa fel és ne helyezze izembe, amig az tizemelési feltételeket nem teljesiti.

A késziilékeink izembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitasat és apolasat csak a leirasaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A késziilékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

FIGYELEM!
Ismételje meg az oktatast.

Az oktatasok tartalmarol lasd az "Uzemeltetési feltételek”, a "Tovabbitdszalag kazetta behelyezése" és a
"Karbantartés és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitasok az altalunk szallitott idegen késziilékekre is érvényesek.
Csak eredeti p6t- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopodalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A feldllitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A feldllitas helye legyen sik, razkédas-, lengés- és léghuzatmentes.
A késziilékeket Ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal j6l hozza lehessen férni.

Halozati energiaellatas felszerelése a feldllitas helyén

A késziilékeink csatlakozasara szolgalé halozati tapellatas felelien meg a nemzetkdzi eldirasoknak és az ezekbdl szarmazoé
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak lIényegében az aldbbi hdrom bizottsag valamelyikének javaslatai:

. Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurépai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szdvetség) (VDE)

Késziilékeink a VDE altal meghatarozott |. védelmi osztalyba tartoznak és védévezetékkel kell 6ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos halézatnak legyen véddvezetéke, amely elvezeti a készuléken beliili zavarfesziltségeket.

Halézati energiaellatas miiszaki adatai

Halbzati feszlltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halbzati feszlltség megengedett tlirése: A névleges érték+6 ... =10 %-a
Halézati frekvencia megengedett tirése: A névleges érték+2 ... -2 %-a
Halozati fesziiltség megengedett torzitasi tényezdje: <5%

Zavarmentesités:

Erésen zavart halozatoknal (pl. tirisztorvezérelt készilékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznélé végezze el. A
kovetkez6 lehet6ségek kozil valaszthat példaul:

° Kulon halozati vezetéket alakit ki a készuilékeink szamara.

e  Problémas esetekben helyezzen kapacitiv Uton elkilonitett levalaszté transzformatort vagy mas zavarmentesité készuléket
a készulékunk elé a hal6zatba.
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Csatlakoz6 vezetékek kiils6 késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékol6 szdévetet mindkét oldalon nagy feliileten késse 6ssze a csatlakozo
hazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkertlni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolsagot.

A vezetékek hémérséklettartomanya: -15 ... +80 °C.

Csak olyan készilékeket szabad az aramkorhdz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altaldban olyan készulékek, amelyeket az EN 60950/EN 62368-1 szabvany szerint vizsgéltak be.

Adatvezetékek kiépitése

Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakozédugokkal. Az elektromos
zavarok sugarzasanak és vételének elkeriilése érdekében arnyékolt kabelekre és csatlakozédugokra van sziikség.
Hasznélhat6 vezetékek

Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2 (6 x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevbvezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.

Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portnal - 3 m (arnyékoléassal)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A készulék korll szabad légaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.

Hatarértékek
Védelem IP szerint: 20
Kornyezeti hémérséklet °C (lizem kdzben): Min. +5,
Max. +40
Kornyezeti hdmérséklet °C (szallitasnal, raktarozasnal):  Min. —25,
Max. +60
Relativ paratartalom % (izem kdzben): Max. 80
Relativ paratartalom % (szallitasnal, raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz6dés nem megengedett)
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Garancia

A kovetkez6 kareseményekkel kapcsolatban felmeriilé garancialis kotelezettségeket nem vallaljuk:
e Hanem veszi figyelembe az tizemelési feltételeinket és a hasznalati utasitast.

e  Ha hibas a kérnyezet elektromos felszerelése.

e  Ha megvaltoztatja a készulékink felépitését.

e  Ha hibasan programozza és kezeli azt.

. Ha nem mentette az adatokat.

e Hanem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopés és elhasznalédas esetén.

Ha a késztléket Ujonnan allitja be vagy programozza, az Uj beallitast ellenérizze egy probafuttatassal és prébanyomtatassal.
Ezzel elkerili a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A késziilékeket csak erre kiképzett munkatéars kezelheti.
Ellenérizze, hogy szakszeriien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantaljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznélati utasitasban leirt valamennyi tulajdonsaggal. Mivel arra
torekszlnk, hogy termékeinket allandéan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan mlszaki adatok, amelyeket nem
ismertettiink.

A fejlesztés és az orszagonként eltéré elbirasok kovetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozok hasznalatat és a késziilék apolasaval kapcsolatos tudnivalokat, hogy
elkerllje a karosodasokat vagy a korai kopast.

Torekedtiink arra, hogy ezt a kézikonyvet érthetd formaban hozzuk fogalomba, és lehetbleg sok informaciot szolgaltassunk. Ha
kérdése mertl fel vagy hibat fedez fel, k6zdlje vellink, hogy lehetéségiink legyen a kézikdnyveink javitasara.
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Kbézvetlen nyomtatdgép kicsomagolasa/becsomagolasa

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.

= Ne becslllje ala a kdzvetlen nyomtatégép témegét (9 ... 12 kg).

= Szadllitasnal a kdzvetlen nyomtatédgépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

Emelje ki a kdzvetlen nyomtatégépet a kartondobozbdl.
Vizsgalja meg a kozvetlen nyomtatégépet a szallitasi karok szempontjabdl.
Vegye el a nyomtatéfejnél lévs, habanyagbdl késziult szallitasi biztositast.

LU U

Ellendrizze a szallitmany teljességét.

Szallitott elemek

e  Nyomtaté mechanika. e  Csatlakozé csavarkotés.

e Vezérl6 elektronika. . 1/0 tartozékok (ellencsatlakoz6 az 1/0-hoz).

e  Halbzati kabel. e 1 tekercs tovabbitészalag.

o Osszekodtd kabel. e  Papirmag a tovabbitoszalag felcsévélésére, elészerelt.
e Mini-szabalyozé. e  Tisztitéfélia a nyomtatéfejhez.

e  Manométer. e  Dokumentécio.

e  Pneumatika tomlé. e  Nyomtaté meghajté CD.

FIGYELEM!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késdbbi szallitashoz.

A nyomtatészerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés kerettel)

A beszerel6keret als6 részén egy-egy M8-menet talalhato, melyek a gépre valo rogzitéshez hasznalhatéak. Ezenfell
multifunkcids régzitéelemek is kiszallitasra kertlnek. Az alabbi iranyelveket tartsa be:

e Az M 8-as menetekbe legfeljebb 10 mm mélyen tekerje be a csavart.

e A nyomtatoészerkezetet Ugy szerelje be, hogy a nyomtatéfej és az ellennyomélemez kozotti tavolsag 1 ... 2,5 mm legyen.

FIGYELEM!
Javaslatunk szerint a tavolsag 2 mm legyen.

e  Alegjobb nyomtatasi eredmények akkor érhetdk el, ha a nyoméhenger szilikonja 40° ... 50° Shore A keménységgel
rendelkezik, illetve ha az ellennyomdlemez elasztométere kb. 60 + 5 Shore A keménységgel rendelkezik (Az Ra érdességi
kozépérték = 3,2 mm).

e Az ellennyomoélemezt a nyomtatando fdlia linearis mozgéasaval, valamint a nyomtatéfej égetési vonalaval parhuzamosan
szerelje fel. Ha nem teljesen parhuzamosan szereli be az égetési vonallal, valamint ha a lemezben mélyedések talalhatok,
akkor ezeken a helyeken gyengébb lesz a nyomtatasi kép.

i n
Folie  Foil
—a—

i)
[

E
)
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A nyomtatészerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés keretek nélkil)

Ha a késztléket a beszerel6keret nélkil hasznalja, akkor a nyomtatéegységet a felsé felérdl négy M6 csavarral rogzitheti.
Az M6 csavarokat legfeljebb 6 mm-nyire tekerje be.

Siiritettleveg6-ellatas csatlakoztatasa

A nyomasszabalyozo felél a nyomtatofej szerkezetéhez érkezd siritettlevegé-ellatds nyomasa legaldbb 4 ... 6 bar legyen. A
nyomasszabalyozé elétti legnagyobb érték 7 bar, az az utani érték 4 bar.

FIGYELEM!
Javaslatunk szerint a siritett levegés ellatds nyomasa 4 bar legyen.

Az aldbbi iranyelveket tartsa be:
e  Aslritett leveg6 szaraz és olajmentes legyen.

e A nyomasmérdvel felszerelt tartozék nyomasszabalyozé6t egy csavaros dugdval és egy @ 8 mm-es pneumatikatomlén
keresztll csatlakoztassa a siritett leveg0s ellatashoz. A nyomasszabalyozoé és a nyomtatdszerkezet kdzotti dsszekottetést
ugyanigy egy @ 8 mm-es pneumatikatomlével hozza létre.

e A nyomasszabalyozot a lehetd legkdzelebb helyezze a nyomtatémechanikahoz.

e A nyomasszabalyozét csak (az alsé felére ranyomtatott) nyil irdnyaba szabad mikddtetni. A nyil az aramlé levegd iranyat
mutatja.

e A pneumatikatomlét semmiképpen se torje meg.

e A pneumatikatomlét egy tiszta, derékszogli vagassal, a csé becsipése nélkil vagja le. Sziikség esetén hasznaljon
kilonleges szerszamot (pneumatikus igényhez kaphat6 a szakiizletben).

° Ugyeljen arra, hogy a 8 mm-es pneumatikatémié a lehetd legrévidebb legyen.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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A kdzvetlen nyomtatdgép csatlakoztatasa

Az egység széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve. A készulék mindenféle beavatkozas nélkul hasznalhato
100 ... 240 V AC/ 50-60 Hz véltbaramu halézati fesziltséggel.

VIGYAZAT!

A késziiléket a nem meghatarozhat6 bekapcsolasi aramok karosithatjak.

= A haldézatra val6 rakapcsolas el6tt a halézati kapcsolot 0 allasba kell kapcsolni.

= A héaldzati kdbel csatlakozddugojat be kell dugni a halézati csatlakozoéaljzatba.
= A hélézati kdbel dugaszat foldelt csatlakozoéaljzatba szabad bedugni.

FIGYELEM!

Az elégtelen vagy hianyos foldelés miatt izem kézben zavarok Iéphetnek fel.

Gondoskodjon réla, hogy a kdzvetlen nyomtatémire csatlakoztatott szamitogép és az 6sszekotbkabel foldelve
legyen.

= A kozvetlen nyomtatérendszert alkalmas kabel segitségével kell a szamitégéppel vagy a hal6zattal 6sszekapcsolni.

Az (izembe helyezés el6késziiletei

= A nyomtatészerkezetet szerelje fel.

= A nyomtatdszerkezet és a vezérlGelektronika kozotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihuzni.

Csatlakoztassa a sritett leveg6 vezetékét.

Hozza létre a vezérlbelektronika és a szamitogép nyomtatoportja kozotti 6sszekottetést.

Hozza létre a vezérlGelektronika és a csomagolégép vezérld be- és kimenete kdzotti 6sszekottetést.
Csatlakoztassa a vezérl6elektronika halozati kabelét.

A kozvetlen nyomtatdérendszer vezérlése

Mivel a kbzvetlen nyomtatéogép mindig vezérlé izemmaodban van, ezért a nyomtatasi feladatot a jelen Iévé portokon (soros,
USB vagy esetleg Ethernet) csak atvinni lehet, elinditani nem. A nyomtatast a vezérldSbemeneten bejévé inditdjellel lehet
elkezdeni. Lehetéség van, de tobbnyire fontos is kovetni a nyomtatasi allapotot a vezérlékimeneten keresztiil azzal, hogy a
vezérléelektronika felismeri, mikor lehet az indit6jelet kiadni.

A kdzvetlen nyomtatdgép Uizembe helyezése

Miutan elkészitette az 6sszes csatlakozast:
= Kapcsolja be az egységet a hal6zati kapcsoloval.

= Helyezze be a tovabbitdszalag kazettat.
Ezutan a gép megmeéri a tovabbitészalagot, a nyomtatéfejet pedig a nyomtatasi helyzetbe viszi.

Magyar 87



Dynacode I

Tovabbitészalag kazetta behelyezése

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisllés karosithatja a termonyomtato fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a tovabbitészalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a kézvetlen nyomtatérendszer hibasan miikddhet és a garancia
megszinik.

Kiils6 tekercselésii tovabbitészalag

FIGYELEM!
A tovabbitdszalag behelyezése elbtt tisztitsa meg a nyomtatéfejet nyomtatofej- és hengertisztitdval (97.20.002).

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozé kezelési eléirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacio esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

— — Az &bra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
] ] nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

© & © e Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

[ ‘ ‘ ] e A (B)fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatoszerkezetrél a
tovabbitdszalag kazettat.

o  Utkdzésig helyezze fel az uj (A) tovabbitdszalag tekercset a (C) letekerd
I / I szerkezetre.
] ° A ] o Utkozésig helyezze fel az iires papirhiivelyt a (D) feltekerd szerkezetre.

. Flizze be a tovabbitdszalagot az abra szerint.

e  Atovabbitészalagot egy ragasztdszalaggal rogzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

A tovabbitdszalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatdszerkezetre, és
arra tgyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!

= Haszndljon antisztatikus tovabbitdszalagot, mivel a kivételkor
elektrosztatikus kisilés keletkezhet.

— — Az 4bra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
Il { } H nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

© 5 o « Az (A)Kart forditsa el 90°-kal jobbra.

{ ‘ ‘ ] e A (B) fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatészerkezetrdl a
tovabbitdszalag kazettat.

o  Utkdzésig helyezze fel az uj (A) tovabbitdszalag tekercset a (C) letekerd
] / [ szerkezetre.
1 A — el s g . P L
L o L ° Utkdzésig helyezze fel az Ures papirhiivelyt a (D) felteker6 szerkezetre.

° Flizze be a tovabbitdszalagot az abra szerint.

e  Atovabbitészalagot egy ragasztoszalaggal rogzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

e  Atovabbitészalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatészerkezetre, és
arra ugyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

o Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.

VIGYAZAT!
Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!

= Hasznaljon antisztatikus tovabbitészalagot, mivel a kivételkor
elektrosztatikus kisilés keletkezhet.
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Erintéképernyds kijelzd

Az érintoképernyds kijelz6 felépitése

Aktualis datum és 6raidé

Késziléknév (a haldzati
beallitdsokban kerilt megadasra)

A transzferszalag allapota

Felhasznalé altal definialt
informacios mezé

Az érintéképernyds kijelzé egy intuitiv grafikus kezel6feliilet jol érthetd
szimbolumokkal és kapcsoléfeliletekkel.

Az érintéképernyds kijelz6 a készulék és a nyomtatasi feladat aktualis
allapotardl tajékoztatja a felhaszndal6t, hibakat jelez és menikben mutatja a
készulék beallitasait.

Az érintéképernyds kijelz6 kapcsoldfelileteinek kivalasztasaval beallitasok
végezheték.

[SVA yalentin &

Favourites

Iso-Propanol @

CH3CH3{OH)CH3

LabelPri01
10.1023.74

Gefahr

Skharhelahirwelen:

ik > PRIO 1 IRy R T -
? Vo R R T P I EE
s

e v

Gewicht: 500m|

)
=l

Formleod

Favorites Megjeleniti a kedvencek listat
Configuration Paraméter-bedllitdsok valasztasa
Memory Card A memoériakartya menijének elérése
Print Nyomtatasi feladat inditasa

Test Print Tesztnyomtatds inditasa

Formfeed Layout eltolas kivaltasa

Info Készilékinformaciok megjelenitése
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Miiszaki adatok

Felbontas

Nyomtatasi sebesség

folyamatos izemmaod
szakaszos lizemmod

Hatrafele forgasi sebesség
Ateresztési szélesség

Max. nyomtatasi hossz
folyamatos Gizemmad
szakaszos Uzemmod

Keret ateresztési szélessége

Nyomtatéfej

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s

50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s

csak szakaszos izemmaéd: max. 800 mm/s

53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

a vevl kivansaga szerint a vevo kivansaga szerint

Corner tipust Corner tipust

Dynacode Il 128
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 450 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

a vevo kivansaga szerint

Corner tipust

Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)

Atlagos hangteljesitmény szint

60 dB(A) 65 dB(A)

68 dB(A)

Tovabbitészalag
Festékoldal

Max. tekercs atméréje
Magatméré

Max. hossz

Max. szélesség

kiils6 vagy belsé (opcid)

98 mm 82 mm

254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

kiils6 vagy belsé (opcid)

kiils6 vagy belsé (opcid)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatészerkezet
beépitett keret nélkiil
beépitett kerettel

Vezérléelektronika

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
fligg az ateresztési szélességtdl

251 mm x 96 mm x 207 mm
Osszekotd kabelkoteg a 2,5 m-es szerkezethez

204 x 182 x 310 mm

Suly
Nyomtatészerkezet

Elektronika (kabellel egyditt)

9,5 kg 11 kg
5,5 kg 5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika
Processzor
Munkatarolé (RAM)
Csatlakozdhely
Elem

Figyelmeztet6 jelzés

Nagy sebességli 32 bites
16 MB
Kompakt Flash kartya I. tipus

a valds id6 6rahoz (adattarolas a halézat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok

Soros

UsB

Ethernet

2 x USB mester

RS-232C (115200 Baud sebességig)
2.0 nagysebességii szolga

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Csatlakozas kiils6 USB billenty(izet €s memariakartya szamara

Csatlakozasi adatok
Pneumatika csatlakozas

Tipikus leveg6fogyasztas*
* |oket: 1,5 mm

150 Utem/perc

6 bar Gizemi nyomas

Téapfesziltség Szabvanyos
Aram

Biztositék értékei

6 bar, szaraz és olajmentes
150 ml/min 300 ml/min

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
100VAC/3A—-240VAC/15A
2x TAA 250 V

300 ml/min
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Uzemelési feltételek
Hoémérséklet

Relativ paratartalom

5...40°C

max. 80 % (nem kondenzal6do)

Kezel6mez6

Erintsképerny6s kijelz6

Kezel6funkciok

Szines kijelz6, 800 x 480 képernyépont hattérvilagitassal
képernydatlo: 7"

Kedvencek, funkciémenii, memdriakartya, nyomtatas inditasa, tesztnyomtatas,
elétolas, informacio

Beallitasok

Datum, idépont, mlszak id6k
20 nyelv bedllitas (tovabbiak kérésre)
elrendezések-, késziilék paraméterek, portok, jelszavas védelem

Felugyelet
Leallas a kdvetkez6 esetekben

Tovabbitészalag vége / elrendezés vége

Statusznyomtatas Késziilék bedllitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompdk, portok, halézati paraméterek
bels6 irasmodok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribatumok

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —1257, DOS 437, 850, 852, 857

A rendszer tdAmogat minden nyugat- és keleterurépai,
latin, ciril, gérdg és arab (opcid) jelkészletet.

Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9

Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm

Nagyitasi tényez6 fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmadtdl figgéen
félkover, délt, inverz, fliggbleges

Karaktertavolsag Valtoztathat6

Vonalkédok

1D vonalkédok CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

2D vonalkédok Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

Kompozit vonalkddok GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated
Minden vonalkéd magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathaté
Irany 0°, 90 °, 180°, 270°
Valaszthat6 vizsgal6szam és karakternyomtatas

Szoftver

Konfiguracio
Folyamatvezérlés

Cimkeszoftver

Windows operacios rendszerek

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk
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Tisztitas és karbantartas

VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

= Minden karbantartasi mivelet elétt valassza le a nyomtatorendszert az elektromos hal6zatrol, és véarjon rovid
ideig, mig a halézati adapter fesziiltségmentessé valik.

FIGYELEM!
A készllék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy védékesztyl

viselete.

Karbantartasi feladat Id6koz

Altalanos tisztitas. Sziikség szerint.

A tovabbitészalag hengerének tisztitasa Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

A nyomtatéfej tisztitsa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

Nyomtato6fej cseréje. A nyomtatasi képben Iévd hibak esetén.

Sz0g beallitasa. A nyomtatofej egyenetlen kopasa esetén.

FIGYELEM!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eldirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

Altalanos tisztitas

VIGYAZAT!
Az erds tisztitdszer karositja a kbzvetlen nyomtatogépet!
= Akillsé fellletek vagy szerkezeti részegységek tisztitdsahoz nem szabad surol6- vagy oldészert hasznalni.

= A nyomtatasi terlileten 1évé port és papirszdszt puha ecsettel vagy porszivoval kell eltavolitani.
= Akilsé6 fellleteket altalanos célu tisztitoszerrel kell megtisztitani.

A tovabbitdszalag hengerének tisztitdsa

Ha a gorget6henger szennyezett, az rontja a nyomtatas
mindségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.

e  Vegye ki a tovabbitdszalag kazettat.

e  Gorgétisztitoval és puha ruhaval tavolitsa el a
lerak6dasokat.

° Ha a hengeren (A) karosodasokat észlel, cserélje azt.
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A nyomtat6fej tisztitsa

Nyomtatas kdzben a nyomtatéfejen szennyezédés halmozaddhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet, példaul eltéré kontraszt
vagy fluggdleges csikok formajaban.

VIGYAZAT!

Megsériilhet a nyomtatéfe;!

= A nyomtatéfej tisztitisdhoz nem szabad éles vagy kemény targyakat hasznalni.
= Nem szabad megérinteni a nyomtatéfej Giveg védérétegét.

Vegye ki a tovabbitdszalag kazettat.
A nyomtatéfej felliletét egy tiszta alkohollal atitatott vattas raddal tisztitsa meg.

Az egység lizembe helyezését megel6z&en a nyomtatofejet 2-3 percig szaritani kell.

Nyomtatofej cseréje

VIGYAZAT!

A nyomtatofej megsérilhet, ha elektrosztatikus kistlések vagy mechanikai behatasok érik!
= A berendezést foldelt, vezet6képes talajon allitsa fel.

A héazat foldelje pl. gy, hogy egy foldelt csukldovet helyez ra.

Ne érintse meg a dugos csatlakozok érintkezdit.

Uyl

Az nyomtatélécet ne érintse meg kemény targyakkal vagy a kezével.

Nyomtatofej kiszerelése

Vegye ki a tovabbitdszalag kazettat.

A nyomtatéfej egységet tolja a megfeleld szervizhelyzetbe.

Az (A) nyomtatdfej tartot finoman nyomja lefelé, mig a (B) csavarokba be nem lehet helyezni egy imbuszkulcsot.
Vegye ki a (B) csavarokat és a (C) nyomtatofejet.

Huzza le a nyomtatofej hatuljan 1évé dugos csatlakozot.

Nyomtatofej beszerelése

Dugja be az Gj nyomtatéfejbe a vezetékeket.
Helyezze a nyomtatéfejet az (A) tartdba ugy, hogy a csapok az abban 1évé megfelel6 furatokba kapaszkodjanak.

Az (A) nyomtatdfej tartét tartsa egy ujjal lazan a nyomtatéhengeren, és vizsgalja meg, hogy a (C) nyomtatofej helyzete
megfelel6-e.

A hatszdgletl csavarkulccsal csavarja be és hizza meg a (B) csavarokat.

Helyezze vissza a tovabbitdszalag kazettat.

A szerviz funkcidban (pontellenallas) adja meg az Gj nyomtatofej ellenéllas értékét. Ezt a nyomtatéfej adattablajat talalja.
Vizsgalja meg a nyomtatéfej helyzetét egy probanyomtatassal.
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Szogbedllitas (szakaszos izemmaéd)

A nyomtatdfej alapértelmezésben 26°-os szdget zar be a nyomtatasi felllettel. A szerkezet és a nyomtatdfej gyartasi tirései
miatt azonban mas értékekre is sziikség lehet.

PR

VIGYAZAT!

A nyomtatofej megsérilhet, ha nem egyenletesen kopik!

A gyorsabb szakitas miatt a tovabbitészalag nagyobb mértékben kopik.
= A gyari bedllitasokat csak kivételes esetekben valtoztassa meg.

Az (A) imbuszcsavarokat lazan oldja ki.
A (B) kdzdarabot tolja el, hogy a nyomtatéfej és a tartdja kozotti szoget at tudja allitani.

Eltolas lefelé = aszog csokken
Eltolas felfelé = aszog nd

Az (A) imbuszcsavarokat hiizza meg.

Kb. 3 rajzon keresztil inditsa el és helyesbitse a nyomtatasi feladatot, és ellenérizze, hogy a szalag gytrédés nélkul
fusson.

FIGYELEM!
A fejen lévé (C) rovatkakkal a helyzetet lehet ellenérizni. Figyeljen arra, hogy a beallitas lehetéleg parhuzamos legyen.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametrow, wymiardw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub wprowadzanie zmian przy uzyciu systemdw elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciggtego rozwoju urzadzen moga wystapi¢ rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a urzadzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do poszczegdlnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Mechanizmy druku bezposredniego firmy Carl Valentin GmbH spetniajg nastepujgce dyrektywy UE:
e  Wytyczne niskiego napigcia (2014/35/UE)
o  Wytyczne kompatybilnosci elekromagnetycznej (2014/30/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Mechanizm druku bezposredniego zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze doj$¢ do powstania zagrozen dla
zycia i zdrowia uzytkownika lub os6éb trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzadzenia.

Modut moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i Swiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukcji
obstugi. W szczegolnosci nalezy niezwtocznie usung¢ usterki zagrazajace bezpieczenstwu.

Mechanizm druku bezposredniego jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich,
dopuszczonych przez producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza sie za
niezgodne z przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci; ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie si¢ do
zalecen/przepiséw producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Wkazéwki bezpieczenstwa

Mechanizm druku bezposredniego skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 100 ... 240 V AC.
Mechanizm druku bezposredniego podtgczaé wytgcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

Mechanizm druku bezposredniego taczy¢ tylko z urzgdzeniami posiadajgcymi przewody ochronne niskiego napiecia.
Wszystkie urzadzenia przed podtgczeniem lub odtgczeniem nalezy wytgczyé (komputer, modut, akcesoria).
Modut mozna uzytkowaé wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawiaégo na dziatanie wilgoci (wody, mgly itp.).

Mechanizm drukujgcy nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewoddéw wysokiego
napiecia.

Urzadzenie wolno eksploatowac¢ tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi widrami itp.
ciatami obcymi.

Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.
Personel obstugowy musi zostaé przeszkolony przez uzytkownika na podstawie instrukcji obstugi.

W zaleznosci od warunkéw zastosowania nalezy uwazac, aby odziez, wiosy, bizuteria lub podobne przedmioty noszone
przez osoby nie dotknety odstonietych, wirujgcych czesci badz poruszajgcych sie czesci (np. karetki).

o NOTYFIKACJA!

Przy otwartym zespole drukowym nie sg spetnione wymagania normy EN 60950-1/EN 62368-1 dotyczace
warunkow konstrukcyjnych obudowy przeciwpozarowej. Nalezy je speini¢ poprzez zabudowe w urzgdzeniu
koncowym.

Urzadzenie i czesci (np. silnik, glowica drukujgca) moga sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploatacji nie
dotykaé, a przed wymiang materiatu, demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

Pod zadnym pozorem nie stosowac tatwopalnych materiatow eksploatacyjnych.

Nie wykonywa¢ zadnych innych dziatar poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowaé
usterki.

Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzgdzeniu mogg zagraza¢ bezpieczenstwu pracy.

Na urzadzeniu umieszczone sg wskazowki ostrzegawcze, ktére zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwac tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.
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Wylaczenie z eksploatacji i demontaz
NOTYFIKACJA!
Demontaz systemu drukujgcego moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolony personel.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzadzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).

= Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas
transportu.

Utylizacja urzadzenia

Producenci urzadzen B2B od dnia 23.03.2006 sg zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzadzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzgdzen zasadniczo nie wolno oddawac do lokalnych punktow zbiérki. Mogg one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposob zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wiec
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang wowczas zutylizowane w spos6b fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowigzki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzgdzenia wystane na koszt nadawcy.

Ptyta elektroniczna systemu drukujgcego jest wyposazona w baterie litowg. Nalezy jg wyrzuca¢ do pojemnikéw na zuzyte
baterie w sklepach lub oddawa¢ w publicznych punktach utylizacji.

Wiecej informacji mozna zaczerpna¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploataciji to zatozenia, ktére musza byé spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewnic¢
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie sig¢ z warunkami eksploatac;ji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkéw eksploatacji nalezy skontaktowac sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki og6lne

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploatacii.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzadzen mozna przystapi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu si¢ ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen.

Tematami szkolenia beda rozdziaty 'Warunki eksploatacji', 'Wkiadanie kasety z taSmg transferowg' oraz 'Czyszczenie
i konserwacja'.

Wskazdéwki te dotyczg rowniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentéw.
Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajace sig, nalezy zwrocic sig¢ do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktorej planujemy ustawi¢ urzgdzenie, powinna by¢ réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzasy i drgania, a
W jej sgsiedztwie nie powinny wystepowaé przeciggi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby umozliwi¢ optymalna ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przytacze zasilajace

Montaz przytacza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzgdzen musi by¢ zgodny z miedzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisiji:

e  Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
e  Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikow Niemieckich (VDE)

Nasze urzgdzenia odpowiadaja | klasie ochrony wg VDE i muszg by¢ podtgczone do przewodu uziemiajgcego. Przytacze
zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zakitdcajgcych powstajgcych wewnatrz
urzgdzenia.

Dane techniczne przytacza zasilajacego

Napiecie sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6 % ... =10 % warto$ci znamionowe;j
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieciowe;: +2 % ... =2 % wartosci znamionowej

Dopuszczalny wspotczynnik znieksztatcen nieliniowych napigcia sieciowego: <5 %

Srodki przeciwzaktéceniowe:

W przypadku silnych zaktocen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzadzen sterowanych za pomoca tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzaktéceniowe. Mozliwe sg na przyktad nastepujgce rozwigzania:

° Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzgdzenia.

e W przypadku problemoéw, wpiecie w przewdd sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujgcego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzgdzenia przeciwzaktéceniowego.
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Przewody tgczace z zewnetrznymi urzadzeniami
Wszystkie przewody fgczace muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potaczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewoddéw réwnolegle do przewodow zasilajgcych. W przypadku koniecznosci prowadzenia
przewodoéw réwnolegle, nalezy zachowa¢ minimum 0,5 m odstepu miedzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodéw: -15 ... +80 °C.

Mozna podigczac tylko urzadzenia z obwodem pradowym, ktdre spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogolnie sa to urzadzenia sprawdzone pod katem normy EN 60950/EN 62368-1.

Linie danych w instalacji

Przewody transmisji danych muszg by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztgczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unika¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktocen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewod ekranowany: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2 (6 x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikna¢ nadmiernego przegrzania, wokét urzgdzenia musi wystepowaé swobodny ruch powietrza.

Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 20
Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5
maks. +40
Temperatura otoczenia °C (transport, sktadowanie):  min. =25
maks. +60
Wilgotnos$¢ wzgledna % (praca): maks. 80
Wilgotno$¢ wzgledna % (transport, sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzadzenia)
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Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:
. Nieprzestrzegania podanych warunkéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.

. Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektryczne;.
e  Zmian konstrukcyjnych w naszych urzgdzeniach.

. Nieprawidtowego programowania i obstugi.

° Braku zabezpieczenia danych.

e  Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

e  Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg prébny i prébny wydruk. W ten sposéb mozna unikng¢ nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikow.

Nalezy sprawdzi¢, czy spos6b obchodzenia sie z naszymi wyrobami jest wiasciwy i powtdrzy¢ szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wtasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciggtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rozne przepisy obowigzujgce w poszczegdlnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
mogg odbiega¢ od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych nosnikach wydruku i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych konserwacji
modutu, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

Dotozylismy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiata forme i zawierat mozliwie najwiecej informaciji. Jezeli pojawia sie
jakies$ pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, aby$my mieli mozliwos¢
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.
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Wypakowywanie/pakowanie mechanizmu druku bezposredniego

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzgdzeniem podczas jego podnoszenia
lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).
= Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas transportu.

Woyciagna¢ modut z kartonu.
Sprawdzi¢ modut pod katem ewentualnych szkéd powstatych w czasie transportu.
Z obszaru gtowicy drukujacej usung¢ zabezpieczenia transportowe z pianki.

Uuuuu

Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

Zakres dostawy

. Mechanizm drukujacy. o  WE/WY osprzet (przeciwwtyczka dla WE/ WY's).
. Elektronika sterujgca. . 1 rolka tasmy transferowe;.
e  Kabel sieciowy. e  Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany na nawinieciu

e Kabel potgczeniowy. tasmy transferowe;.

R Miniregulator. . Folia czyszczaca do gtowicy drukujacej.

. Dokumentacja.
. Sterownik do drukarki CD.

. Manometr.
e  Waz pneumatyczny.
. Gwintowe potgczenie wtykowe.

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przysztosci.

Podigczenie mechanizmu drukujagcego do maszyn (montaz z rama)

Na dolnej czesci ramy zamontowania znajdujg sie dwa gwinty, ktére moga by¢ uzywane do zamocowania do maszyny. Poza
tym dostawa obejmuje wielofunkcyjne taczniki. Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepujgcych wytycznych:

. Maksymalna gtebokos¢ wkrecania w gwinty M8 wynosi 10 mm.

° Mechanizm drukujgcy musi zosta¢ zamontowany tak, aby odlegto$¢ gtowicy drukujgcej od plytki dociskowej wynosita
1...25mm.

ﬂ NOTYFIKACJA!
Zaleca sig odstep 2 mm.
. Najlepsze efekty drukowania uzyskuje sie wtedy, gdy silikon watka drukujacego posiada twardos¢ ok. 40° ... 50° Shore A

wzgl. elastomer ptyty dociskowej wspotpracujgcej posiada twardos¢ ok. 60 + 5 Shore A ($rednia miara chropowatosci
Ra = 3,2 mm).

e  Ptytka dociskowa musi by¢ zamontowana réwnolegle do liniowego ruchu zadrukowywanej folii i do linii wypalania gtowicy
drukujgcej. Odchytki réwnolegtosci od linii wypalania i zagtebienia w plytce skutkujg gorszym obrazem wydruku w tych
miejscach.

© |
o
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Podtaczenie mechanizmu drukujacego do maszyn (montaz bez ramy)

Jesli urzadzenie bedzie uzywane bez ramy montazowej, modut drukujgcy mozna zamocowac od strony gérnej czterema
Srubami M6. Maksymalna gteboko$¢ wkrecania srub M6 wynosi 6 mm.

Podtaczenie zasilania sprezonym powietrzem

Zasilanie sprezonym powietrzem dla mechanizmu gtowicy drukujgcej przed regulatorem ci$nienia musi zapewnia¢ minimalne
ciggte cisnienie na poziomie 4 ... 6 baréw. Maksymalne ci$nienie przed regulatorem ci$nienia wynosi 7 baréw i 4 bary za
regulatorem.

NOTYFIKACJA!
Zalecane cisnienie sprezonego powietrza wynosi 4 bary.

Nalezy przestrzegaé przy tym nastepujgcych wytycznych:
. Sprezone powietrze musi by¢ suche i niezaolejone.

. Dostarczony regulator cis$nienia z manometrem podtacza sie do uktadu zasilania sprezonym powietrzem wezem
pneumatycznym @ 8 mm, wktadanym we wtyk i dokrecanym srubami. Regulator ci$nienia i mechanizm drukujgcy réowniez
sg potaczone wezem pneumatycznym & 8 mm.

. Regulator cisnienia powinien znalez¢ sig jak najblizej mechanizmu drukujgcego.

. Regulator ci$nienia moze pracowac tyko w kierunku strzatki (znajduje sie ona w czesci dolnej). Strzatka wskazuje kierunek
przeptywu powietrza.

e  Weza pneumatycznego nigdy nie wolno zatamywac.

e  Waz pneumatyczny skraca sie czystym, prostopadtym cieciem, bez zagniatania scianek weza. W razie potrzeby nalezy
uzywac do tego specjalnego narzedzia (dostepne w wyspecjalizowanych sklepach z wyposazeniem pneumatycznym).

. Uwazac¢ na dopuszczalng minimalng dtugos¢ 8-milimetrowych wezy pneumatycznych.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Podtaczenie modutu

Modut wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 100 ... 240 V AC/
50-60 Hz, bez zmian montazowych.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzgdzenia wskutek niezdefiniowanych pradéw wigczeniowych.
= Przed podtaczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'.

= Wsuna¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.
= Podtgczy¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.

NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku moga wystepowac zakidcenia w funkcjonowaniu
urzadzenia.

Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtgczonych do modutu.

= Podtgczy¢ mechanizm druku bezposredniego do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.

Przygotowania do uruchomienia

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

U

Podtaczy¢ kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronika sterujacg i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

Podtgczy¢ sprezone powietrze.
Potaczy¢ elektronike sterujgcg z komputerem poprzez porty modutu.
Potaczy¢ elektronike sterujgcg z maszyna pakujaca poprzez wejscia i wyjscia sterujgce.

LU

Podtaczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujace;j.

Sterowanie wydrukiem

Poniewaz mechanizm drukujgcy znajduje sie zawsze w trybie sterowania bezposredniego, poprzez dostepne interfejsy
(szeregowy, USB lub ew. Ethernet) mozna przekazywac jedynie zlecenia wydruku, nie mozna ich jednak uruchamiaé. Wydruk
rozpoczyna sie po otrzymaniu sygnatu na wejscie sterujgce rozpoczeciem wydruku. Aby elektronika sterujgca rozpoznata, kiedy
mozna przekazac sygnat rozpoczecia wydruku, mozliwe jest i najczesciej takze konieczne, aby Sledzita ona stan wydruku
poprzez wyjscia sterujgce.

Uruchomienie modutu

Gdy dokonano wszystkich podtgczen:
= Wigczy¢ modut przetgcznikiem sieciowym.

= Wilozy¢ kasete z tasmg transferows.
Po wlozeniu kasety z tasmg transferowg wykonywany jest pomiar tasmy transferowej a gtowica drukujgca przesuwa sie do
pozycji drukowania.
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Wkladanie kasety z tasma transferowg

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy elektroniczne,
tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna.

Uzycie niewtasciwych materiatdw moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie systemu druku bezposredniego i
spowodowac utrate gwaranciji.

Tasma transferowa zwijana z tuszem na zewnatrz

NOTYFIKACJA!

Przed wlozeniem nowej rolki tasmy transferowej gtowice drukujacg nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy i
watkow (97.20.002).

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo dokfadnie przemy¢ biezgcg woda. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

— J Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
] [ ] ] nowa rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

i i e  Dzwignie (A) obrdci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek

© B © zegara.
{ ‘ ‘ } . Zdje_;(': kgsete z tadma transferowg z mechanizmu drukujgcego,
pociggajgc za uchwyt (B).
. Nowg rolke tasmy transferowej (A) wiozy¢ do oporu na odwijarke (C).
B / N B e  Pustg tuleje tekturowg wlozy¢ do oporu na nawijarke (D).
L o L e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w sposéb pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obroci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

. Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujgcy
uwazajgc, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

e  Dzwignie (A) obrdci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PRZESTROGA!
Wptyw materiatdw elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowaé antystatyczng tasme transferowa, poniewaz
podczas wyjmowania moze dojs¢ do wytadowan
elektrostatycznych.

Tasma transferowa zwijana z tuszem od wewnatrz

— N Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym ukfadzie drukujgcym
m { ] B nowa rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

— — . Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
® B e zegara.

{ ‘ ‘ } e  Zdjg¢ kasete z tasmg transferowg z mechanizmu drukujgcego, pociggajac
za uchwyt (B).

° Nowg rolke tasmy transferowej (A) wiozy¢ do oporu na odwijarke (C).
] / \A B ° Pusta tuleje tekturowg wtozy¢ do oporu na nawijarke (D).
| o - e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w spos6b pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obroci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

. Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujacy
uwazajgc, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

e Dzwignig (A) obroci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PRZESTROGA!
Wptyw materiatéw elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowac antystatyczng tasme transferowg, poniewaz podczas
wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan elektrostatycznych.
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Wyswietlacz dotykowy

Budowa wyswietlacza dotykowego

Aktualna data i godzina

Nazwa urzadzenia (poda¢ w
ustawieniach sieciowych)

Status tasmy transferowe;j

Zdefiniowane przez
uzytkownika pole informacyjne

Wyswietlacz dotykowy zawiera intuicyjny, graficzny interfejs uzytkownika ze
zrozumiatymi symbolami i przyciskami.

Wyswietlacz informuje o aktualnym stanie urzgdzenia i zlecenia, sygnalizuje
btedy i wySwietla ustawienia urzgdzenia w menu.

Za pomocg przyciskdw na wyswietlaczu dotykowym mozna wprowadzac
ustawienia.

[SVA valentin *

Favourites

s |so-Propanol

10.102.3.74 CH3aCH3{OH)CH3

Gefahr

Sichachetahiowelen:

: Q ok
b

Gewicht: 500m|

a0
&=

Formleod

Favorites Wyswietla liste ulubionych

Configuration

Wybér ustawien parametrow

Memory Card A memo@riakartya menijének elérése
Print Uruchamianie zlecenia drukowania
Test Print Uruchamianie druku testowego
Formfeed Otwieranie uktadu-przesuw

Info Wyswietlanie informacji o urzadzeniu
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Dane techniczne

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Rozdzielczos¢ 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Predkos¢ druku
tryb ciagty 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
tryb przerywany 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Predkos¢ ruchu powrotnego tylko tryb przerywany: maks. 800 mm/s
Szerokos¢ nadruku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Maks. dtugosci nadruku
tryb ciagty 6000 mm 3000 mm 3000 mm
tryb przerywany 75 mm 75 mm 75 mm
Szerokosc¢ przejscia w ramie zgodnie z wymaganiami odbiorcéw
Gtowicy drukujgcej; Corner Type Corner Type Corner Type
Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)
Sredni poziom mocy akustycznej 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Dlugos¢ tasm transferowych

Strona koloru

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

Maks. srednica rolki 98 mm 82 mm
Srednica rdzenia 254 mm/1" 254 mm/1"
Maks. diugosé 900 m 600 m
Maks. szerokosé 55 mm 110 mm

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

75 mm

254 mm/1"
450 m

130 mm

Wymiary (szeroko$¢ x wysokos¢ x gtebokosc)

Mechanizm drukujgcy
bez ramy mocujgce;j
WZ ramg mocujgcg

Modut sterujacy

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
W zaleznosci od szerokosci przejscia

251 mm x 96 mm x 207 mm
Kabel potaczeniowy mechanizmu 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Waga
Mechanizm drukujgcy

Elektronika wraz z kablem

9,5 kg 11 kg
5,5 kg 5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Pamig¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit
16 MB
dla karty Compact Flash typu |

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odigczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Zlacza
Szeregowe
UsB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (do 115200 baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
Podtaczenie zewnetrznej klawiatury USB i karty pamigci

Wartosci przytaczowe
Zasilanie pneumatyczne

Typowe zuzycie powietrza*
* skok 1,5 mm

150 taktéw/min

ci$nienie robocze 6 bar

Napiecie zasilajgce
Prad

Wartosci bezpiecznikéw

6 baréw, suche i bez oleju

150 ml/min 300 ml/min

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
100VAC/3A-240VAC/15A
2x T4A 250 V

300 ml/min
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Warunki pracy
Temperatura

Wilgotnos¢ wzgledna

5...40°C

maks. 80 % (bez kondensacji)

Pole obstugowe
Wyswietlacz dotykowy

Funkcje obstugi

Kolorowy wyswietlacz, 800 x 480 pikseli
przekatna obrazu 7"

Favorieten, functiemenu, geheugenkaart, printstart,
proefdruk, doorvoeren, informatie

Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

20 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry uktadoéw, parametry urzadzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy

Koniec tasmy transferowej / koniec ukfadu

Wydruk statusu Wydruk ustawien urzadzenia jak np. wydajnos¢ biegu,
fotokomorki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajéw czcionek jak i
wszystkich wspomagajgcych kodéw kreskowych
Czionki

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe / czcionki true
type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokos$c¢ i wysokos¢ 0,8 ... 5,6
Faktor powiekszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokosc¢ i wysokosé 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki
pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe
Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokos¢éi,
szerokosci modutu oraz wspétczynnika ratio

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Oprogramowanie
Konfiguracja
Sterowanie procesem

Oprogramowanie do uktadéw

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie i konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujgcy od sieci elektrycznej
i odczeka¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzagdzenia zaleca sie noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Czynnos¢ konserwacyjna Okres
Czyszczenie ogdine W razie potrzeby.
Czyszczenie tasmy transferowej rolki bieznej. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub

nieprawidtowosci wydruku.

Czyszczenie glowicy modutu. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub
nieprawidtowosci wydruku.

Wymiana gtowicy drukujgce;j W przypadku btedéw na wydruku.

Ustawienie kata. W przypadku nierbwnomiernego zuzycia gtowicy drukujacej.

NOTYFIKACJA!

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezaca wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

Czyszczenie ogélne

PRZESTROGA!
Uszkodzenie mechanizmu drukujgcego przez agresywne srodki czyszczace!

= Nie stosowa¢ zadnych srodkéw szorujgcych lub rozpuszczalnikéw do czyszczenia powierzchni zewnetrznych lub
podzespotow urzadzenia.

= Kurz i papierowe paprochy w strefie drukowania usung¢ miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.
= Powierzchnie zewnetrzne oczysci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczgcym.

Czyszczenie tasmy transferowej rolki bieznej

Zabrudzenie rolki bieznej powoduje pogorszenie jakos¢ druku i
moze powodowac zaktécenia w transporcie materiatu.

e Wyjgc¢ kasete z tasmg transferowa.

° Osady usung¢ srodkiem czyszczacym do watkéw uzywajac
migkkiej Sciereczki.

e  Jeslirolka (A) posiada uszkodzenia, nalezy jg wymienic.
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Czyszczenie gtowicy modutu

Podczas drukowania na gtowicy drukujacej osadzajg sie zanieczyszczenia, ktére moga mie¢ negatywny wptyw na jakos$¢
wydruku, powodujgc np. réznice w kontrascie lub niepozgdany efekt pionowych paskow.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej!

= Do czyszczeniu gtowicy nie stosowa¢ zadnych ostrych lub twardych przedmiotow.
= Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej glowicy.

Wyjac¢ kasete z tasma transferowa.
Powierzchnig glowicy drukujgcej przetrze¢ patyczkiem z watg nasgczong czystym alkoholem.

Przed uruchomieniem gtowica powinna schna¢ 2 do 3 minut.

Wymiana glowicy drukujacej

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej na skutek wytadowan elektrostatycznych lub wptywu czynnikéw mechanicznych!
= Urzadzenie ustawi¢ na uziemionej, przewodzacej prad podkfadce.

Uziemi¢ ciato, np. zaktadajac uziemiong opaske na nadgarstek.

Nie dotyka¢ stykéw ztgczy wtykowych.

Uyl

Listwy drukujgcej nie dotyka¢ twardymi przedmiotami ani rekoma.

Demontaz gtowicy drukujace;j

Wyja¢ kasete z tasma transferows.

Karetke przesungé do odpowiedniej pozycji serwisowe;j.

Mocowanie gtowicy drukujgcej (A) nacisngé¢ lekko w dét, aby mozna byto wprowadzi¢ klucz imbusowy w $ruby (B).
Wykreci¢ $ruby (B) i wyjg¢ gtowice drukujgca (C).

Roztgczy¢ ztgcze wtykowe na spodniej stronie gtowicy drukujace;j.

Montaz gtowicy drukujacej

Podtgczy¢ ztgcze wtykowe nowej gtowicy drukujace;j.
Umiesci¢ glowice drukujgcg w mocowaniu (A), tak by wypusty weszty w odpowiednie otwory w mocowaniu (A).

Mocowanie gtowicy drukujacej (A) lekko przycisng¢ jednym palcem do watka modutu i sprawdzi¢ prawidtowe potozenie
gtowicy drukujacej (C).

Za pomoca klucza wkreci¢ Srube (B) i mocno dokreci€.
Wiozy¢ z powrotem kasete z tasma transferowa.

W funkcjach serwisowych (Rezystancja punktowa) wprowadzi¢ warto$¢ rezystancji nowej gtowicy drukujgcej. Warto$¢
mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej gtowicy drukujace;.

Sprawdzi¢ pozycje glowicy drukujgcej wykonujgc wydruk testowy.
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Ustawienie kata (tryb przerywany)

Kat montazowy gtowicy drukujacej wynosi standardowo 26° wzgledem powierzchni drukowania. Niedoktadnos$ci wykonania
gtowicy drukujgcej i mechaniki mogg wymagac jednak ustawienia innego kata.

PR

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek nierbwnomiernego zuzycia!
Wieksze zuzycie tasmy transferowej z powodu ocierania.

= Ustawienie fabryczne zmienia¢ tylko w wyjgtkowych przypadkach.

e  Lekko poluzowa¢ $ruby imbusowe (A).
. Przesung¢ element nastawny, aby zmieni¢ kat pomiedzy glowica drukujaca a jej mocowaniem.

Przesung¢ w dét = kat zmniejsza sie
Przesung¢ w gore = kat zwieksza sie

e  Ponownie dokreci¢ sruby imbusowe (A).

e Uruchomi¢ zlecenie wydruku dla ok. 3 nadrukéw i skontrolowac¢ prawidtowe, pozbawione fatd prowadzenie tasmy.

NOTYFIKACJA!
Naciecia (C) stuzg do kontrolowania pozycji. Zwraca¢ uwage, aby ustawienie byto mozliwie jak najbardziej réwnolegte
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

[JaHHble o nocTaBke, BHELLHEM BuAe, MOLLHOCTM, pa3Mepax U BECe COOTBETCTBYIOT HALLMM 3HAHUSIM Ha MOMEHT M3aaHus
[AAaHHOro PyKOBOACTBA.

Mbl ocTaBnsiem 3a co6oi NpaBo Ha U3MEHEHWUS
Bce npaBa, B TOM uncne npaBo Ha NepeBoy, 3aLUMLLEHbI.

3anpelyaeTcs penpoayLuupoBaHue unm obpaboTka, pasMHOXEHUE UMK pacnpoCTPaHEHNE C UCMOMNb30BaHNEM AMEKTPOHHbIX
CMCTEM KaKkoW-nmbo YacTu pykoBOACTBa B nobon dopme (neyats, dhoTokonus, unm apyron cnocob) 6e3 nucbMeHHoro cornacusi
komnaHum Carl Valentin GmbH.

B pesyrnbTaTe NocTOAHHOTO COBEPLLEHCTBOBAHMS 060PYA0BaHUS MOTYT BO3HUKHYTb PACXO0-XOEHUA MEeXay AOKYMEHTaLme v
obopynoBaHueM. TekyLee N3aaHMe MOXHO HailTi Nno agpecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

ToBapHble 3HaKn

Bce Ha3BaHHble Mapku 1 TOBapHbIE 3HAKWN ABMNAIOTCS 3aperncTpypoBaHHbIMU Mapkamun Un 3apermMcTpupoBaHHbLIMY TOBapHbLIMA
3HakKamMu X COOTBETCTBYHOLLNX npaBooﬁnaaneneVl 1 B HEKOTOPbIX Cly4asax MOryT He UMeTb cneymanbHOro 0603HayveHus. U3
OTCYTCTBUA 0603Ha4eHust Henb3s AenaTtb BbIBO O TOM, YTO peyb naet o He3apeFI/ICTpI/IPOBaHHOI7I Mapke nnm
He3aperncTpmposaHHOM TOBAapHOM 3HakKe.

YcTpoiictBa npsimori nevatn komnaHum Carl Valentin GmbH oTBevatoT TpeboBaHusM crieaytowmx ampektus EC:
e  [lnpextuBa no HM3KOBONbLTHOMY 0bopyaoBaHuio (2014/35/EU)
e  [lvpekTuBa no anekTpomarHuTHow coBmectumocTyu (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Mcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUKO

e YCTpOWCTBO NpsIMOV NeyaTh U3roTOBNIEHO B COOTBETCTBUM C COBPEMEHHbLIM YPOBHEM Pa3BUTUS TEXHUKU U
obLenpr3HaHHbIMK NpaBunamm TeXHUKM 6e3onacHoCcT. TeM He MeHee NpU ero UCMoNb30BaHWUKN MOXET BO3HUKHYTb
OMacHOCTb ANSI XM3HW 1 340POBbS NONb30BaTENS UMW TPETLUX NUL, /UMK ONACHOCTb HAaHECEHWS Bpeaa Moaysto nevatu u
APYrM MaTepuarbHbIM LEEHHOCTSM.

e YCTPOWMCTBO NpsSIMOVA NevaTh pa3peLlaeTcs UCNonb30BaTh TOMBKO B TEXHUYECKN 6e3ynpeyHOM COCTOSIHUK, a Takke B
COOTBETCTBUM C €ro npefHa3HayYeHmeM, ¢ cobnogeHmem mep 6e30nacHOCTU 1 C OCO3HAHNEM UCXOASLLEN OT HEro
OMacHOCTU, PyKOBOACTBYSICb AaHHON MHCTpykumen no akcnnyaTtauumn! OcobeHHo He3aMeanuTenbHO CNeayeT YCTpaHsaTh
HEMCnpaBHOCTM, KOTOPbIE BNUSAIOT HA 6€30MacHOCTb.

. YCTpOMCTBO NpsIMOM NevaTn npegHasHayeH UCKMIoYNTENBHO AN neYataHusa Ha NoaxoasaLwmnx n AonNyLEeHHbIX drpmon-
npoussoguTenem matepuanax. ViHoe unu Bbixogsilee 3a YKa3aHHbl€ paMKU Ucnonb3oBaHWe cHUTaeTca
HEeCOOTBETCTBYHLUMM NpegHa3Ha4YeHuto. I'Ipomsaoumenb/nocmaw,mx He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a ymep6,
BO3HMKAIOLLMIA B CBA3M C HEMPaBUIbHbIM UCNOMb30BaHNEM MoAyna nevaTtu, B 3TOM Clly4ae BECb PUCK JTOXNTCA
NCKIMKOYUTENBHO Ha Nosnb3oBaTerna.

e B noHsiTMe ucnonb3oBaHus B COOTBETCTBUM C NpeAHa3HavYeHnem BXoAuT Takke cobntoaeHne VHCTpykumm no
aKCMnyaTaumn, BKMOYas pekoMeHaaumn/npasumna texobcnyxvmBaHns hvpMbl-NpovM3BOANTENS.

YKka3aHuA No TeXHUKe 6e30MacHOCTH

° YCTPOMCTBO NPAMON NeYaTh paccunTaHo Ha ceTb NnepeMeHHoro HanpskeHus ot 100 ... 240 B AC. YcTponcTBO npsiMon
nevaTy NOAKM0YATh TOMBKO K pO3eTKaM C 3aLUUTHBIM KOHTaKTOM.

o K yCTpOVICTBy npsiMor neyatun cnenyet noakn4yaTtb TONbKO yCTpOIZCTBa, pa60Tarou.w|e Ha NOHMXEHHOM HanpsaXeHuu.

. [Mepen noakno4YeHEM MnNn OTKIOYEHNEM Pa3beMOB OTKIIOYMTE BCE YCTPOMCTBA (KOMMbIOTEP, YCTPONCTBO NPSMOW
neyaru, BCnomorarternbHoe 06opyaoBaHue).

e YCTPOWCTBO NpsSIMOVA NMevaTh pa3peLlaeTcs UCNonb30BaTh TOSIBKO B CyXOM MOMELLEHWM; €ro CrieqyeT 3almuwaTb oT
nonagaxus snaru (bpbi3rv Bogbl, TyMaH v T.4.).

. 3anpelyaeTcs ncnonb3oBaTh YCTPOMCTBO NPSMON NeYaTn BO B3pLIBOOMACHOW aTtMocdepe 1 psaoM C NMHMAMM BbICOKOTO
HanpsKeHus.

e  YCTPOWMCTBO MOXHO MCMOMb30BaTh TOMBKO B CPeAe, B KOTOPON OHO OyAeT 3awuLeHo oT abpasuBHON Mbinu,
MeTannM4eckomn CTPYXKu 1 NOA0OHbLIX CTOPOHHMX MaTepuarnos.

. PaboTbl no TexobcnyxmnBaHnio 1 TeKyLweMy PEMOHTY AOSKHbI MPOBOAUTLCS TONBbKO 0BY4EHHbIM KBanNMdULMPOBaHHbLIM
nepcoHarnom.

o SKCI'IJ'IyaTaHT A0MKEeH O3HAaKOMUTb O6CJ'Iy)KI/IBaI'0|J.|,VII7I nepcoHasn ¢ pykoBoACTBOM MO aKcnnyataunn.

e B 3aBNCMMOCTU OT NMPUMEHeHUs creauTe 3a Tem, YToObl oaexaa, BOMocChkl, yKpaLlleHWst U T. N. He Kacanucb OTKPbITbIX
BpaLLALLMXCS UMW ABUraloLLMXcs aetanen (HanpumMep, KapeTku).

YBEOOMIJIEHME!

Mpu oTKpbITON NevaTHON cekumm TpeboBaHusa ctanaapTa EN 60950-1/EN 62368-1, npeabsaBnsaemMble K
noxxapo3saLluLLeHHOMY KOpMycy, He BbINOMHSATCS. OTO 06ycrnoBneHo 0CoObeHHOCTAMM KOHCTPYKLMMN.
CobrnitoaeHune aTux TpeboBaHuii OMKHO ObiTb 0becneyeHo Npu NHTerpaummn B KOHEYHOE YCTPONCTBO.
° YcTpoiicTBO 1 ero aetanu (Hanpumep, ABuUraTtenb, neyaTatoLLasi FofoBka) MoryT HarpeTbesl npu paboTe. He npukacaiTtech
K Hemy npu paboTe, a npy 3amMmeHe MaTtepuvana, CHATUN UM HacTPOVKe JaniTe eMy OCTbITb.

° 3anpeLu,aeTCH MCcnonb3oBaTh JierkoBocniaMeHsAarLneca pacxogHble Mmatepmansbl.

° PaspeluaeTcs BbINOMHATL TONBKO AENCTBUS, ONUCAHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE Mo 3KkcnnyaTtauun. PaboTsl, BbixoasLime
3a 9TV pamMKu, paspeLlaeTcs BbIMOMHATb TONbKO M3rOTOBUTENIO MU C COrNacus N3roToBuTens.

. HeHagnexallee BMelLaTeNbLCTBO B pa60Ty ONIEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX rpynn 1 nx nporpaMmmMmHoe obecneyeHne MoxeT
npnBecTn K HEUCNPaBHOCTAM.

° HeHagnexaluee nposefeHne paboT Ha YCTPOMCTBE MU €ro U3MEHEHWE MOTYT YXyALWWTb SKCMyaTauyoHHYo
6e30nacHOCTb U HAOEXHOCTb.

e  Ha ycTpoiicTBax pasMelleHa cxema npedynpexaarLmx ykasaHuii. 3anpeluaeTcs yaanats cxemy npeaynpesxaatoLmx
yKasaHuin; HecobniogeHme aToro MOXeT NMPUBECTU K HEBO3MOXHOCTU BbISIBIIEHUS ONAaCHOCTEN.
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BbiBog n3 JKcnnyaTtaumMm n geMOHTax

YBEOOMINEHME!
JleMOoHTaX cUCTEeMbI NeYaTyt AOIMKEH BbINOITHATLCA TOMBKO KBANMAULMPOBAHHLIM NEPCOHaNoM.

NMPEOYNPEXOEHWUE!
OnacHOCTb NomnyYeHns TpaBMbl NPV HEOCTOPOXHOM ObpaLleHWn Npy NOABbEME UMK Crycke YCTPOMCTBA.
= Henb3sa HegooueHmBaTb BeC NpuHTEpa npsmon nevatu (9 ... 12 kr).

= [lpv TpaHCNOPTUPOBKE 3aKpPenuTe YCTPOMCTBO NPSIMOM NevaTu, YToObl He AONYyCTUTb
HEKOHTPOMMPYEMbIX NepeMeLLeHNN.

SKonorn4yecku 6esBpe.q|-|aﬂ yTunnusauyuma

C 23.03.2006 r. n3rotoBuTenb YCTPOUCTB Knacca B2B (business-to-business) 06513aH npuHMmaTe 06paTHO M yTUNU3NpoBaThb
npubopsl, nrotoBneHHble nocne 13.08.2005 r. u oTcnyxuBLIME CBOM CPOK. Takue OTCNYXMBLUME CBOW CPOK Npnbopbl
NPVHUMNManbHO He paspeluaeTcs cAaBaTb B KOMMyHanbHbIE MyHKTbI MpMemMa BTopcbipbs. VX paspeluaeTcs opraHn3oBaHHO
YTUNM3NMPOBaTh TONBbKO M3roToBUTENMHD. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYeHHble U3aenus komnanum Valentin MoryT 6biTb
nepegaHbl B komnaHuto Carl Valentin GmbH.

[Mocne aToro oTCNyXMBLUME CBOM CPOK NPUBOPbLI YTUNN3MPYIOTCS COMMAacHO NpaBuniam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHO 6epeT Ha cebs Bce 06s13aTenbCTBa MO YTUNM3aLumM npubopos, OTCYXMBLLNX
CBOW CPOK, 1 AenaeT BO3MOXHbIM Takum ob6pa3om 6ecnpensTCTBEHHbIN cObIT n3genuin. Mbl MOXeM NpuHATL 06paTHO TOMbKO
npubopbl, NpucnaHHble 6e3 HeobXxoaAMMOCTH onnaTbl 4OCTaBKM.

OneKTpoHHas nraTa CMCTEMbI MevaTy OcHalleHa NuTueBon batapeen. [Ansa ytunusaumm ee He06X04MMO OTHECTU B KOHTENHEP
ONsi UICNONb30BaHHbIX 6aTapen B marasuHe unv caatb B Ny6NmnyYHO-NpaBoBY OpraHM3aumio, OTBETCTBEHHYHO 3@ yTUNmnsaumo
OTXO[0B.

Bonee nogpobHasi nHpopmaums npuBegeHa B AUPEKTUBE 00 yTUNU3aLMM OTXOO0B 3M1EKTPUYECKOTO 1 SNEKTPOHHOIO
o6opynoBaHua WEEE vnu Ha Hawewm cavite www.carl-valentin.de.
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YcnoBusa paboTbl

[o 3anycka B aKkcnnyaTtaumio 1 Bo BpeMsi paboThl 3TW ycrioBusi paboTbl OMKHbI cobnoaaTthes, YTobbl rapaHTMpoBaTh
6e3onacHyto 1 6e30TkasHyto cry>0y HalMX yCTPOMUCTB NPSIMO nevaTu.

ﬂOSTOMy, I'IpOLIMTaVITe, I'IO)KaJ'IyVICTa, TWaTenbHO crneayrwne ycnosua paGOTbI.

Ecnu y Bac ectb BONpoCbl OTHOCUTENBHO NPaKTUYECKOrO MPUMEHEHMS YCNOBUIA 3KCMnyaTauun, CBSXKMTECH C HAMW Unu
Baluen cepBucHol cnyx6oM.

O6wue ycnoBus

Mepecbinka n XxpaHeHne Halmnx YCTPOMCTB NPSIMON NeyaTy pa3peLleHbl TONbKO B NEPBOHAYanbHON yMakoBKe.
YcTaHoBKa 1 3anyck B 3KCryaTaumio yCTPOMCTB NPSIMON MeYaTn BO3MOXHbI, TOMbKO €CMNW YCNOBUS 3KCMIyaTaLmm BbINOMHEHbI.

HYCK B 3KCnnyaTtauuto, nporpamMmmmnpoBaHue, pa60Ta, YUCTKa U OﬁCJ'Iy)KVIBaHVIe Hawnx yCTpOVICTB npsMon neyatu
PEKOMEHOYIOTCA TOMbKO Nocne TwaTtenbHOro n3y4yeHns Hamnx pykoBoACTB.

PaspelueHa akcnnyaTaums ycTponcTBa NpsiMon neyaTy TOnbKo creumarnsHo 06y4eHHbIM NePCOHANOM.
YBEOOMIJIEHUE!
PekomeHayeM Npov3BOANUTL TPEHUPOBKW PErynsipHO

Otn YKazaHua ,EleVICTByIOT TaKkxKe ansa OGOpy,D,OBaHIAﬂ opyrnx npoussoguTenen, NocTaBnsgeMoro Hamu.
|/|CI'IOJ'Ib3yl;1Te TOJNIbKO nepBOoHavalbHble 3anacHble U CMEeHHblIe AeTalun.

Tpe6GoBaHuUs K MECTY YCTaHOBKM

MecTOo yCTaHOBKM YCTPOWCTBA NPAMON nevaTy JOMKHO BbiTb POBHLIM, CBOGOAHLIM OT BUGpaLmK, criedyeT usberats NOTOKOB
BO3ayXxa.

YcTpoictea NpsiMOi NevaT AOMKHbI yCTaHAaBNMBATLCS TaK, YTOOb! 06ecneunTs HaumyyLme ycroBus akcniyataumm n
obCcnyxmBaHums.

YcTaHOBKa 3aneKTponuTaHus

YcTaHOBKa anekTponuTaHusa Ans nogcoeanHeHns Halmx yCTpOVICTB npsAMo neyaTn JormkHa ObITb BbINOMHEHA B COOTBETCTBUN
C MeXxayHapoAHbiMK NpaBunamMmu u cornalueHnamMmu, B 0COBEeHHOCTM C pekoMmeHgaunamMm cnegyrwmx KOMMWCCUN:

° MexayHapogHow OnekTpoHHon Komuceun (IEC)
e  EBponeiickoro Komuteta no Ctangaptmaaumm B AnektpotexHuke (CENELEC)
e  Coto3a N'epmaHckux Anektpukos (VDE)

Hatum ycTpoiicTBa npsiMoii nevaT ckoHCTpyupoBaHbl cornacHo VDE 1 fomxHbI 6biTb COeAVHEHbI C 3a3EMIISIOLLM
NPOBOAHUKOM. VICTOUHWK 3MEKTPONUTAHUS OOIKEH GbiTb OCHALLEH 3a3eMIAIOLLMMI NPOBOAHMKOM, YTOBLI YCTPaHUTh
BHYTPEHHME MOMEXU MO HAMPSHKEHMIO.

TexHU4Yyeckue faHHbIe ANeKTponuTaHusa

HanpspkeHue n YyacToTa aneKkTponuTaHus: CM. naeHTUdUKaLNOHHY0 Tabnmuky
Jonyck HanpsKeHUst aNeKTponuMTaHus: +6 % ... =10 % HOMMWHanNbHOro 3HaYeHUst
Jonyck 4acTOTbl 3NEKTPONMTaHUS: +2 % ... =2 % HOMUWHANbLHOro 3Ha4YeHNs
[onyCcTUMBIN KO3(-T UCKaXKEHNSA HaNPsHKEHUS: <5%

Mepb! NPOTUB NoMeX:

Ecnu cetb noaBsepikeHa nomexam (Hanpmmep, n3-3a UCNoJib30BaHNA MaLlUUH C TUPUCTOPHbLIM ynpaBneHMeM), HaOo NpUHATb
Mepbl NPOTUB NOMEX. MoHO ncnonb3oBaTb OHY N3 ABYX BO3MOXXHOCTEMN:

° O6ecneunTb HaLUM yCTp0I7ICTBaM I'IpﬂMOIZ nevaTtu otaesfibHoe anekTponnTaHue.

e B cnyyae npobnem BcTaBbTe nepes YCTPOMCTBOM NPSIMOI NeYaTy M30NMpYoLLmin TpaHcopMaTop ¢ eMKOCTHOM
pa3sBsA3KON UMK ApYroe aHarorMyHoe YCTPOWCTBO NOAABMNEHUS MOMEX.
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JINHUN cBA3U C BHELWWHNMM YCTpOﬁCTBaMM
Bce nuHuM cBsi3u A0IkHbI GbiTb NPOBEAEHbl B 9KPaHMPOBaHHbLIX kabensx. dkpaHbl AOMKHbI GbiTb coeanHEHbI ¢ 060UX KOHLIOB C
YFNOBLIMU 3a3eMINUTENSIMU.

He paspeluaeTtcs npoBoAUTb NMHUM NapanienbHO NIMHUSM 3NeKTponuTaHns. Ecnu napannenbHo NpoBoAKY HeMnb3s U3bexaTsb,
OOMKHO BbITb cobntogeHo pacctosiHue He meHee 0.5 M.

Temnepatypa nuHui — mexay —15 ... +80 °C.

PaspeluaeTcs nogknoyaTe TONbKO YCTPOWCTBA, YAOBNETBOpsoLmMe npasunam 'besonacHocte CeepxHuM3kux HanpsskeHuin'
(SELV). B ocHoBHOM 3TO ycTpoiicTBa, npoBepeHHble no EN 60950/EN 62368-1.

YcTaHOBKa NIMHUM AaHHbIX

Kabenu [omkHbl NOMHOCTLIO ObITh 3aLUMLLEHbI METaNUYECKMI UMM MeTanocodepxaLlmMmu koprnycamu (obonodkamm).
BawmueHble kabenu 1 WTencenbHble pa3beMbl HE06X0AVMBbI ANs TOro, YTo6bl M3bexaTb U3NYYEHNUs 1 NonyyYeHus
3MEKTPUYECKMX MOBPEXITEHUNA.

ﬂOI‘IyCTMMbIe NNHUNC

OKpaHVpOBaHHasA NUHUS: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatowasn n npuHUMaroLwas NMUHUSA AOMKHbI ObITb CKPYYeHbI MOMApHO.
MakcumanbHas anvHa nuHun: - C nHtepdpericom V 24 (RS232C) - 3 m (c akpaHoMm)
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m

KoHBekuus BO3Ayxa

Bo n3bexaHve neperpesa gofMKHa 6bITb 0becneyeHa cBOGOAHAsS KOHBEKLUS.

OrpaHu4yeHus
Bawwra no IP: 20
Okpyxatolas Temnepartypa °C (pabora): MUVH. +5
makc. +40
OkpyxatoLwiasa Temneparypa °C MUWH. =25
(TpaHcnopTUpOBKa, XpaHEHUE): Makc. +60
OTHocuT. BnaxkHocTb Bo3ayxa % (pabora): makc. 80
OTHocuT. BnaxHocTtb Bo3ayxa, % makc. 80 (BblnageHve pockl He AonyckaeTcs)

(TpaHcnopTUpOBKa, XpaHEHUE):
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Dynacode I

MapaHTun

Mol He Bepem Ha ce6si OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPEXAEHUS], Bbl3BaHHbIE:
e VIrHopupoBaHWEeM HaLuMX YCIOBWIA SKCNyaTaumm 1 pyKOBOACTBA MO IKCMyaTaumm

° HekoppekTHOM opraHusaumert aneKTponMTaHus Unn yCnoBuii okpyxatoLen cpeapl.

. KOHCTPYKTMBHBIMW MOAMPUKaLMAMU MOZyNen nevaTtu.

e  HenpaBunbHbIM NPOrPaMMUPOBaHNEM U PEXUMOM PaboThbl.

e OTCyTCTBMEM 3aALUMTHI AAHHbIX.

e Kcnonb3oBaHnem 3an4acten n akceccyapoB, OTIINYHBIX OT MCXOAHbIX.

e  EcCTecTBEHHbIM U3HOCOM 1 OBpbIBAMMU.

Mpn (nepe)ycTaHoBKe My NPOrpaMMMpPOBaHNI HALLMX MOAYNEN NevaTn NpoBepanTe, NoXxarnymncra, HoBble YCTaHOBKM
TECTOBbIM MPOTrOHOM M TECTOBOW NevaTbio. ATM Bbl ns3bexmTe ownboYHbIX pe3ynbTaToB, OTYETOB U OLIEHOK.
Tonbko cneumanbHO 06y4eHHOMY nepcoHany paspelueHa pabota Ha Mogyne nevatu.

MpoBepsiiTe npaBunbHOE obpaLleHre C HaWMMK U3aenmsiMmn U NOBTOPSIATE TPEHWUPOBKMU.

Mbl He rapaHTMpyeM, Y4TO BCE BO3MOXHOCTU, ONMUCaHHbIE B AAHHOM PYKOBOACTBE, CYLLECTBYIOT BO BCex Moaensx. Bcneacteune
HaLUMX YCUNWIA NO NPOAOIHKEHUIO Pa3paboToK M yryYLLIEHUSM UNNIOCTPaLMK U NPUMEpbI, MOKa3aHHble B PYKOBOACTBE, MOryT
MeHATLCA 6e3 n3BeLLeHns.

BcnepcTteue ganbHenwmnx paspaboTok v cornalleHnin B CTpaHe, BO3MOXHO, YTO MNIOCTpaLMu U NpUMepbI, NoKa3aHHbIe B
PYKOBOACTBE, OT/IMYAIOTCA OT NOCTaBNEHHON MoAenu.

O6pau.|,a17|Te BHMMaHWe Ha nHdopMaLumio o A0NYCTUMbIX HOCUTENAX ONA nevYaTn N 3aMmedaHua Nno yxoay 3a Mmoayrnem nevatu,
4YTOObI M3bEexaTb noBpexaeHnsa unu npexgespemMeHHoro n3Hoca.

Mbl CTpEMUANCH K HaNMCaHWIo AaHHOTO PYKOBOACTBA B MOHSATHON hopMe, 4ToObl AaTe Bam kak MoxHO 6onbLue nHdopmaumm.
Ecnn y Bac ectb Bonpockl unu ecnv Bel 06Hapyxunu owmbkn, naseLyanTte Hac, 4Tobbl Mbl MOMMN MCMPaBAATb W yryyllaTth
Halle pyKOBOACTBO.
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Dynacode I

PacnakoBka/YnakoBKa yCTpOMCTBa NPSAMON ne4vyaTu

NMPEAYNPEXAOEHUE!
OnacHocTb NONyYeHUsi TpaBMbl MPY HEOCTOPOXXHOM OBpaLLEHUM NPU NMOABEME UMK CMYCKE YCTPOUCTBA.
= Henb3sa HegooueHMBaTL BeC NpuHTEepa npsmMow nevatu (9 ... 12 kr).
= [pwv TpaHCNOpPTMPOBKE 3aKpenuTe yCTPOMCTBO MNPSIMOM NevaTu, YToObl He A0OMNYCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NEpPEMELLEHUIA.
M3Bnekute Moadynb neyaTu u3 KOPooKu.
MpoBepbTe MOAyNb NevaTh Ha NpPeaMeT TPAHCMOPTHBLIX NOBPEXAEHWIA.
Ynanute TpaHCNOPTUPOBOYHYHO YNAKOBKY U3 NeHomnnacta B 06racty neyaTaroLLeit ronoBku.

LU U

MpoBepbTe KOMMMEKTHOCTb NOCTaBKU

O61bLEM nocTaBKMu

. MexaHuam nevatu. o MpuHapgnexHocTn BBOJa/BbIBOAA

R 3neKTPOHHbIi BIOK yNpaBneHys. (oTBETHasa YacTb pa3bema Ans BBOAOB/BbIBOAOB).

. CeTeBou kabenb. L4 1 PYINOH NeHTbl NepeHoca.

. BymaxHbIN cTepxeHb (MycTon), peaBapuTernbHO

. CoeanHuTenbHbIN Kaberb. M
YCTaHOBEHHbIA Ha HAMOTYMK NEHTbLI NepeHoca.

. MuHuperynsTop. N
. YucTawas nneHka aAns neyararoLle rornosku.
. MaHowmeTp.
. [okymeHTauus.
. [MHeBMaTU4YeCKMI LINaHr. .
. KomnakT-auck ¢ gpansepom npuHTepa.
° BcTtaBHOe pe3bboBoe coeamHeHue.

YBEOOMINEHME!
CoxpaHuTe opurviHasibHyt ynakoBKy Afsi BO3MOXHO TPaHCMOPTUPOBKM B GyAyLLeM.

YcTtaHOBKa MexaHM3Ma nevyaTtv Ha yCTponcTBa (MOHTaX C paMomn)

Ha HmXHewn cTopoHe MOHTaXXHOW paMbl HaXOOATCS COOTBETCTBEHHO ABa pe3bboBbix 0TBepcTMs M8, KOoTopble MOXXHO
1Cnonb30BaTh ANs ee KpenneHust Ha MalumHe. [JononHUTeNbHO NOCTaBNATCA MyNbTUMYHKUMOHAbHbIE COeQNHUTENbHbIE
anemeHTbl. Crnegytowime pekoMeHaauum 4omKHbl ObiTb COBNOAEHbI:

. MakcumanbHas rnmybuHa BkpydmBaHusi B pe3bboBble otBepcTust M8 coctaenset 10 mm.

° MexaHun3m nevaTu JOMmKeH BbITb CMOHTMPOBAaH Tak, YTODObI pacCcTosiHME MexXay nevaTaroLlelt FoNoBKOM U NevaTHbIM
Banukom coctaensano 1 ... 2,5 mm.

YBEOOMIIEHUE!
MbI pekomeHayem paccTosiHue 2 MMm.
. HaunnyJywne pesynbTtaTtbl nevaTi NonyyarTcs, eCnv CUNMKOH NevaTHOro Banuka umeeT TBEpAOCTb ok. 40° ... 50° Shore A

UM ecnu anacToMmep NnacTyHbl NPOTUBOAABIEHNS UMEET TBEPAOCTbL oK. 60 + 5 Shore A (cpegHeapudmeTnyeckas
BbICOTa MUKpPOHepoBHoCTen Ra = 3,2 mm).

e  [nacTvHa NpoTMBOAABIEHNs 4oMmKHA BbiTb YCTaHOBMNEHA napannensHo NMUHENHOMY ABWKEHWO (homnbrit, Ha KOTOpYto
MPOMCXOANT neyaThb, U hoKasbHON NUHUM NeYaTatoLLen ronoekn. OTKIOHEHUS B MApansensHOCTU OTHOCUTESNTBHO
¢pokanbHOM NUHWK U Hanu4ne yriyGneHuin B NNacTuHe BeayT k Gonee cnaboMy oTrneyaTky B 3TUX MECTax.

L e

Folie  Foil
u 3 ——
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Dynacode I

YcTtaHOBKa MexaHM3Ma nevyaTtuv Ha ycTponcTea (MOHTax 6e3 pambl)

Ecnu npubop npumeHsieTcs 663 MOHTaXXHOW pambl, TO MOAYMb NeYaT MOXET ObITb 3aKpennéH YeTblipbMs BUHTaMu M6 ¢
BEpXHel CTOpoHbl. MakcumanbHas rnybuHa BkpyunBaHus BuHToB M6 coctaBnseT 6 Mm.

MopknioyeHue cxaToro BoOo3Ayxa

CxxaTblil BO3OYX ANt MEXAHVKM NevaTaroLLeli rofioBKM Nepes pPerynaTtopoM AaBneHnst OOHKeH UMETb NMOCTOSHHOE JaBNeHne He
MeHee 4 ... 6 6ap. MakcumanbHoe AaBneHue nepes perynsaTopoM AaeneHust coctasnseT 7 6ap u 4 6apa - nocne perynsropa.

YBEOOMIIEHUE!
Mbl pekoMeHayeM NuTaHue cxaTtbiM Bo3ayxoM 4 bap.

Yytute npmBeaéHHbIe Aanee nyHKTbl:
e  CxarTblih BO3AYyX AOMKEH ObITb CyXMM M He coaepxaTb Macna.

e BxopgsLwmii B KOMNIEKT NOCTaBKW PETYNATOP AABIEHWS C MAHOMETPOM MOLACOEANHSETCS C MOMOLLbLIO NNTACTUKOBOW TPY6KU
@ 8 MM Yepes BCTaBHOE pPe3bOOBOE COEAMHEHWE K NIMHWM CXaToro Bo3dyxa. Takum e o6pa3om ocyLecTBnseTcs
COEAVHEHWE MEXAY PETYNSATOPOM AABIIEHNS U MEXAHU3MOM MevaTh Yepes NnacTuKoByio TPyBky & 8 Mm.

. PerJ'IHTOp AaBleHns cneayeTt pacnonoXnTb Kak MOXHO onmke K MexXaHu3My nedartu.

o PerynﬂTop [aBreHns paspeLuaeTcsi UCNonb3oBaTh TOMLKO MO HanpaBreHUo CTPENKN, HAHECEHHOWN Ha ero HWKHeN
CTOpPOHe. CTpenKa NnoKa3bliBaeT HanpasieHne ABMXEHUA BO3aOyXa.

o KaTeropuyeckn 3anpeliaeTtcs neperm6aTb nnacTuUKoBbIe pr6KI/1.

e YKopaumBaHve TPyOKku AOMKHO BbiTb BBIMOMIHEHO YMCTBIM, NEPNEHAMKYSPHBIM paspe3om 6e3 caasnmBaHus Tpyoku. Mpu
HeobX0ANMOCTUN UCNONb3YITE CNELMHCTPYMEHT (MOXHO NpMobpecTy B cneunanvi3avpoBaHHOM MarasviHe Ans
nHeBMoOboOpyAOBaHMS).

e B LEnoM HyxHO 06paTuTb BHUMaHWE Ha Kak MOXHO MEHbLLYH ANUHY 8-MUNIMMETPOBbIX NMaCTUKOBbIX TPYBOK.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Dynacode I

MoakntoyeHmne ycTponcTBa NpAMON neyaTtm

YcTpoiicTBO NpsiMoli nevaT 06opyaoBaHo ceTeBbIM 6OKOM NUTaHUsi. BO3aMOXHO MCNonb3oBaHWe annaparta npy HanpsikeHuu
ceTn 100 ... 240 B AC / 50-60 'y, 6e3 NpoOHMKHOBEHUSI BHYTPb annapara.

NPEAYNPEXAEHUE!

Bo3moxHO nospexaeHne annaparta ns-3a Cry4anHoro BKIMOYEHUS 3NeKTPOnNUTaHus.
= [lepea nopknioveHneM K ceTn yCTaHOBUTE CETEBOW BblIKMoYaTernb B nonoxexve '0'.

= BcTaBbTe ceTeBol kabenb B rHe340 AN NOAKMOYEHNUs K CETU.
= BcraBbTe WTekep ceTeBOro kaberns B 3a3eMIEHHYH PO3EeTKy.

YBEOOMIEHME!
HepocTtaTouHoe unv oTcyTCTBYIOLLEE 3a3EMIEHNE MOXET BbI3BaTb Henonaaku B pabote.

Cnepgute 3a TeMm, 4TODObl BCE KOMMbIOTEPLI, NOAKITIOYEHHBIE K YCTPOWUCTBY NPSIMO nevaT, a Takke
COeaNHUTENbHbIN Kabenb ObinNn 3a3eMreHbl.

= CoeguHute yCTpOVICTBO NPSIMOM NeYaTn C KOMMLIOTEPOM UMM KOMMbLIOTEPHOW CETLIO OTAENbHBIM kabenem.

MopgroroBkKa K BBOAY B 3Kcnnyatayuio

= YCTaHOBUTE MexaHuU3M nevyaTu.

U

MoakntounTe BCe kabenu Mexay MexaHW3MOM neyaTu 1 ynpaBnsioLLien SNeKTPOHMKON 1 3awmuTuTe Bce kabenm ot
CINy4alHOro OTCOeANHEHUSI.

MoaknounTe NUHUIKO CXXaToro Bo3adyxa.
YcTaHoBuWTE CBA3b MexXay ynpasnstoLwen anekTpoHnkon u MK yepes nHtepdernicl Moayns nevaTu.
YcTaHoBWTE CBA3b MEXAY YNpaBnsioLen 3N1eKTPOHNKON 1 YNakoBOYHOWN MaLLMHOW Yepes3 yNpasnsAoLme BXo4b! Y BbIXOAbI.

LU U

MoaknioynTe nuTaroWwmi kabenb ynpaensioLLen 3neKTPOHNKK.

YnpaBneHue neyatbio

MockonbKy Moaynb nevyaTy NOCTOSIHHO HaXOAMTCS B peXuMe ynpaBreHusi, Yepes uMetoLmecs uHtepdericol (cepuiitblii, USB
unu xe Ethernet) 3agaHuns Ha neyaTtb MoryT ObITb TONBKO NepedaHbl, HO He 3anyLeHbl. MeyaTb 3anyckaeTcsi MycKOBbIM
CUrHanoM Ha ynpasnsoLleM BXxoae nycka nevatn. Ytobbl ynpaBnsioLlas aNeKTpoHuKa pacno3Hana, korga MoXHO AaTb CUrHar
nycka, BO3MOXHO 1 No 6onbluer YacTu aaxe HeobxoanMo OTCNeXmnBaTh CTaTyc neyvaTy Yepes ynpasnsiowme BbIXOAb.

BBeoga B aKkcnnyataumio

Ecnu Bce nogcoeanHeHnst BbINOMHEHbI:
= [locne BkOYeHUSA npm60pa NosIBNSIETCS OCHOBHOE MEHI0. Ha gucnnee nokasbiBaeTcs TUM 1 Bepcua moayna nevatu.

= T[locne YCTaHOBKW KacceTbl C neHToN nepeHoca nponcxoanuT naMmepeHue neHTbl NnepeHoca 1 nevyatarllada rofioBka
AOBUXEeTCA B NO3NULMIO0 nevaTun.
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Dynacode I

YcTaHOBKa NeHTbI NepeHoca

YBEOOMINEHME!

nOCKOJ'Ibe 3NEKTPOCTaTUYECKNI Pa3psia MOXET NOBPEeAUTb TOHKOE MOKPbITUE TepMoneyaTarroLen ronosk1 unm
Opyrue anekTpoHHble Y3nbl, TO J1IeHTa nepeHoca A0MKHa obnapartb aHTUCTATUYECKVMU CBOCTBAMM.

Mcnonb3oBaHne HenpaBuUnbHbIX MaTepranoB MOXET NPUBECTU K HEUCNPABHOCTM YCTPOWCTBA NPSIMON NevaTu n
CHATUIO rapaHTum.

JleHTa nepeHoca C BHELHEeW pa3MOTKOWM

YBEOOMITEHUE!
Mepep ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLUKV C NIEHTON NepeHoca Mbl PeKOMEHAYEM OYMCTUTL NevaTaloLLyto rofioBKy
o4yncTUTenem AnsA nevararoLlen ronoskn n sanvkos (97.20.002).

Heobxoammo cobntogate npeanucaHns no obpalleHnto ¢ nsonponaHonom. Mpy KOHTaKTe ¢ KoXen unm rmasamm
TLWaTeNbHO NPOMbITb NPOTOYHON BOAOW. Mpy NPpoAoMKUTENBHOM pasapaXeHnu, BOCNomnb3ynTecb MeanLMHCKON
nomoLpto. ObecneybTe XOPOLLYO BEHTUNALMIO.

— — Ha PUCYHKE CBEPXY NOKadaHa NneBOCTOPOHHAA CUCTEeMa nevaTun. Mpwn

] [ ] ] NPaBOCTOPOHHEN CUCTEME MeYaTn HOBasl KaTyllka yCTaHaBMMBaeTCs CreBa, a

BGyMaXkHbIN CTEPXKEHD - CMpaBa.
© & o e CHUMMTe KacceTy C NEHTON NepeHoca C MexaHu3Ma neyvatu, NoTsHyB
{ ‘ ‘ } pyuky (B).
e  Hacagute HOBYyO KaTyLLKy C rieHTol nepeHoca (A) Ao yrnopa Ha
YCTPOMCTBO pa3martbiBaHus (C).
] / ] . Hacagute nycTyto KapTOHHYHO Mnb3y 40 ynopa Ha YyCTPOMCTBO
| o A i HamaTbiBaHus (D).

- - e BnoxuTte neHTy nepeHoca B COOTBETCTBUMN C PUCYHKOM.

° MpuknenTe NeHTy nepeHoca KNenkomn NoNOCKON K rmrb3e U HaTaHUTe
NEHTY NepeHoca, NOBEPHYB MMIb3y HECKOIbKO pas.

° CHoBa yCTaHOBUTE KacceTy C TNEeHTOM NepeHoca Ha MexaHu3Mm nevatu u
npocnegute 3a Tem, 4YTOObI NeHTa nepeHoca npun aToMm He nopeasnachb.

. MoBepHuTe pbiyar (A) Ha 90° NPOTUB 4acOBOWN CTPENKM.

NPEAYNPEXAEHUE!

BrnvsiHue ctatnyeckux marepuanoB Ha nogen!

= V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe AHTUCTaTUYECKYHO NEeHTY nepeHoca, NOCKOJIbKY
npu nsesnevyeHnn BO3MOXHO BO3HUKHOBEHWE CTaTU4YEeCKOoro

paspsaga.
JleHTa nepeHoca ¢ BHyTpeHHen pa3mMOTKOM
— — Ha pucyHke cBepxy nokasaHa NeBOCTOPOHHSASA cuctema nevatu. MNpun
L [ NPaBOCTOPOHHEN CUCTEME NeYaT! HOBasl KaTyLLKa yCTaHaBNMBaeTCs Cnesa, a
OyMaXkHbIN CTEPXKEHD - CnpaBa.
B o
© © e CHMMMTE KacceTy C NNEHTON NepeHoca ¢ MexaHu3ma rneyaTu, noTsHyB
{ ‘ ‘ ] pyuky (B).
° Hacapute HOBYIO KaTyLLKy C NeHTon nepeHoca (A) 4o ynopa Ha
| | | | yCTponcTBO pa3martbiBaHus (C).
/ e HacaaguTe nycTyto KapTOHHYIO M3y A0 yNopa Ha YCTPOMCTBO
™ o A ] HamatbiBaHus (D).

° Brnoxure NEeHTYy nepeHoca B COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

. MpuknenTe neHTy nepeHoca KNenKon NONOCKON K rMb3e U HaTaHUTe
NEeHTy nepeHoca, NOBEPHYB Mb3y HECKOMbKO pas.

° CHoBa YCTaHOBUTE KacceTy C NeHTon nepeHoca Ha MexaHnu3mM ne4vyaTt n
npocneguTte 3a Tem, 4YTOOLI NeHTa nepeHoca npmn aToM He nopeasnachb.

e  [loBepHuTe pbivar (A) Ha 90° NPOTUB YacoBOW CTPENKH.

NPEOYNPEXOEHUE!
BnusiHne cratudecknx matepuanos Ha niogen!

= cnonb3yiTe aHTUCTaTUYECKYIO NIEHTY NepeHoca, NOCKObKY
NPy U3BMNEYEHUN BO3MOXHO BO3HUKHOBEHWE CTaTUYECKOTO
pa3psaa.
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Dynacode I

Oucnnen ¢ CEeHCOPHbIM 3KPaHOM

YcTponcTBO AUCNes ¢ CEHCOPHbIM
3KpaHOM

Tekyllas garta v Bpemsi

HasBaHue npubopa (yka3aHo B
HacTpovikax ceTh)

CTaTyC NEeHTbl NepeHoca

Monb3oBartenbckoe
MHOPMaLMOHHOE none

[Ovcnnein ¢ ceHCOpHbIM 3KPaHOM OTOBpaXaeT UHTYUTUBHYIO rpadpuyeckyto
naHenb ynNpasreHns ¢ MOHATHLIMU CMMBOMAMM M 9KPaHHLIMW KHOMKaMM.

[ucnnen ¢ ceHCOpHbIM 3KpaHOM MHGopMUpyeT 06 akTyanbHOM COCTOSIHUM
npubopa n 3agaHusa Ha nevaTb, cooblaeT 06 owmnbkax n otobpaxaet
HacTponku Npubopa B MEHI0.

MyTem BbIGOpa 3KpaHHbIX KHOMOK Ha AMCMIee C CEHCOPHbIM 3KPaHOM
BbINOSHSATCA HACTPONKU.

[EVA alentin %

Favourites

Iso-Propanol

CH3CH3{OH)CH3

LabelPriO 1
10.1023.74

Gefahr

‘ Qefahrenhirmwe lue: Skcharhelahiowelen:
HI3N g amt Lymp 1 ot a3 PRI W1 YR R
- TasSsss = HIYD  emonttrtwans A wom 1o R IRt T P TR

1 N T

- mmmll

Gewicht: 500ml

S T TN
S ] b e,
BT ) e

= >

Print Formfleed

Favorites
Configuration
Memory Card
Print

Test Print
Formfeed

Info

MokasaTb cnMcok n3bpaHHOro
BbibpaTb HacTpOnKM NnapameTpoB
[ocTyn K MEHI0 KapT namsaTu
3anycTuTtb 3agaHue Ha nevaTb
BkntounTtb NpobHyto nevatb
BkntounTtb nogady maketa

MokasaTb MHdOpMaLuto o npubope

Pycckui
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Dynacode I

TexHU4eckne AaHHble

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

PaspelueHne 300 Touek Ha Alonm 300 To4ek Ha Anm 300 To4ek Ha Anm
CkopocTb nevatu
HEMPEPbIBHbLIN PEXUM 50 ... 800 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c
NPEPLIBUCTBIN PEXUM 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 450 mm/c
CkopocTb Bo3BpaTa TOJIbKO MPEPbLIBUCTLIN pexuM: makc. 800 mm/c
LLivpuHa nevaTn 53,3 MM 106,6 mm 128 mm
Makc. AnuHa nevatu
HenpepbIBHbIV PEXUM 6000 mm 3000 mm 3000 mm
NPEpPbLIBUCTbLIN PEXNM 75 Mm 75 Mm 75 Mm
LLnpuHa pamku B COOTBETCTBUM C XENMaHWeM 3akasuumka
MeyaTarowwas ronoska Corner Type Corner Type Corner Type
YpoBeHb wyma (M3vepeHne pacctosiHusa 1 m)
CpeaHuii ypoBeHb 3ByKOBOM 60 aB(A) 65 ab(A) 68 ob(A)

MOLLHOCTHU

JleHTa nepeHoca
LiBeTHasa cTopoHa
Makc. AMameTp pynoHa
[nameTp cepaeyHuka
Makc. AnuHa

Makc. WuprHa

CHapyxu / BHyTpW (ONumnsl) | CHapyxw / BHYTpuY (onums) | cHapyxu / BHyTpu (onums)

98 mm 82 Mm 75 Mm

254 mm /1" 254 mm /1" 254 mm /1"
900 m 600 m 450 m

55 mm 110 mm 130 mm

Fa6apuThbl (LUMPUHA X BbICOTa X rnybuHa)

MexaHuka nevatu
6€e3 MOHTaXXHOW pambl
C MOHTa)XHOW pamoWm

YnpasnsioLas anekTpoHuKa

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 Mmm
3aBUCUT OT LUMPWHbI MPOMNYyCKaHUsI

251 MM X 96 MM x 207 Mm
KoMnnekT coeanHuTenbHbIX kabenen Kk mexaHuke 2,5 m

Macca

MexaHuka nevaTn

Bnok ynpaBneHnusi (Bkn. kabenb)

9,5 kr 11 kr 11,7 kr
5,5 kr 5,5 kr 5,5 kr

OneKTpoHuKa
Mpoueccop
Pa6ouee 3Y (O3Y)
Cnot

AKKyMynsaTOp

MpeaynpexaatoLwme curHansi

BbicokockopocTHom, 32 6uta
16 M6
ONs KOMMAKTHOW ¢priaLu-kapThl Tuna |

Ana 4acoB pearibHOro BpemMeHun
(coxpaHeHme AaHHbIX NPU BbIKIMHOYEHUN CeTEeBOro HI/ITaHI/IH)

3BYyKOBOW CUrHamn npu ownbke

MopTbl
[NocnepoBaTenbHbIN
UsB

Ethernet

2 x USB mactep

RS-232C (go 115200 60a))
2.0 BbICOKOCKOPOCTHOW, BE4OMbIN
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MopcoeayHeHve ans BHelHen knasuatypbl USB v kapTbl namsTu

MapameTpbl NoTpe6nsaemMon MOLWHOCTH

Mopava cxartoro BO3gyxa

TununyHbIM Pacxon Bo3agyxa *
* Xoa 1,5 Mm

150 umknoB/MUH

6 Paboyee gaBneHue - 6 6ap

HanpspkeHue nutaHus
HomuHanbHbIM TOK

I'Iapameprl CUCTEeMbI 3aLlUnTbl

6 6ap, cyxon n 6e3 macna

150 mn/MuH 300 mn/MyH 300 mn/MyH

100 ... 240 B AC/50-60 'y
100BAC/3A-240BAC/15A
2x TAA 250 B
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Dynacode I

YcnoBus pa6oTbi
Temnepatypa

OTHOCUTENbHAas BMaXXHOCTb

5...40°C

makc. 80 % (6e3 koHaeHcauum)

MaHenb ynpaBJieHus

CeHcopHbI gucnnen

OnepavumnoHHble yHKLMN

CeHcopHbivi gucnnen, 800 x 480 nukcenen,
[OwaroHanb akpaHa 7"

n3bpaHHoe, PYHKLMM MEHIO, KapTa NamsTy, 3anyck neyatu, NpobHas nevatb,
cKkopocTb nogayn, NHdo

Hactpowku

[ata, Bpemsi, Ha4arno u KoHeL, CMeH

20 s13bIKOB Ha BbIGOP (gpyrue - o 3anpocy)

[MapameTpbl ycTponcTBa, pa3bémbl (MHTEpdENChl), NaponibHas 3alumTa
KoHTponb

OcTaHoB nevaru npu

Pacneyatka craTtyca

KOHeL JNeHTbl nepeHoca / xoHeL, makeTa

PacneuvaTtka yctaHoBOk npubopa, Hanpumep, HapaboTka, napaMeTpbl hoTo3aBechl,
pa3bLEMOB (MHTEpdENCOB), CETH

PacneyaTka BHyTpeHHUX BUOOB LUPUGTOB, a Takke BCEX NOAAEPKNBAEMbIX
LUTPUXOBbIX KOAOB

TekcT

Bugbl wpndrta

HaGopbl cmBosioB

PactpoBble WwpuThl

BekTopHble WpndThl / WpUdThI
TrueType

ATpubyThI WpudTa

PaccTosiHne MeXxay cuMmBosiamMu

6 pacTpoBbIX LLpKcToB

8 BeKTOpHbIX LupmdpToB / WwWipndptoB True Type
6 NPONOPLWIOHANBHBIX LLPUATOB

[Opyrvie Byab! LLPUAITOB - MO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopaepxmBatoTcsa BCe 3anagHO- U BOCTOYHOEBPOMENCKUE, NMaTUHCKWE,
KUpUnnuyeckne, rpeyeckme n apabekve (onums) CUMBONBI.
[HanbHenwwme Habopbl CMMBOIOB - MO 3aNPocy

Paamep no wwupuHe un Beicote 0,8 ... 5,6
YBenuyeHune 2 ... 9
OpueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

Paamep no wupuHe un Beicote 1 ... 99 mm
KoadhduumeHT yBennmyenus 6ecctyneHqaTtbivi
OpwueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

3aBucuT oT Buaa wpudTa
>KUPHbIW, KYPCUB, UHBEPCHbIW, BEPTUKANbHbIV

[MepemeHHoe

I.IJ'rprosble Koabl

LTpux — kogpl

OBymepHble LLTpux - Kogbl

CocrtaBHble LUTpux - kogbl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce WTprxoBble koAbl MOXHO U3MEHSITh MO BbICOTE, LUMPUHE MOAYNS U MO
OTHOLUEHUK

OpueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°.

Mo BbIGOPY KOHTpOSbHAA Ludpa 1 pacneyaTka 06blYHbIM TEKCTOM

MporpammHoe ob6ecnevyeHne
KoHdpurypaums
YnpasneHune npoLeccom

"padmyeckoe MO

[panBep ycTponcTBa NpssMon nevatu

nog Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 6uta
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Mbl ocTaBnsiem 3a cobom npaBoO BHOCUTb TEXHNYECKNE USMEHEHUA
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Dynacode I

TexHu4eckoe OGCHy)KMBaHMe N OYUCTKa

ONACHO!
OnacHOCTb A1 XU3HU NPY NOPaXXEHNN 3NEKTPUHECKUM TokoM!

= [lepep BbINONHEHNEM nobbIx pa60T Nno TEXHU4YEeCKOMY 06CJ'Iy)KVIBaHVI|O oTcoeanHUTe CUCTeMy nevaTun oT
ANEKTPOCeTU U HEMHOIo NoAoXAnTe, Noka pas3paguTca Brok nuTaHus.

YBEOOMIIEHUE!
Mpw yncTkM ycTpoicTBa, Ans cobCTBEHHON He30nacHOCTU PeKOMEeHAYeTCS MCMONb30BaTh 3aLLMUTHBIE OYKM U NepyaTKu.

3apava Texob6cnyxuBaHus MepnoanyHocTb

O6Las ymcTka. Mpun HeobxoamMmocTu:

YucTka Xo40BOro ponvka NeHTbl nepeHoca. [Mpy KaXxOon 3aMeHe KaTyLLKV C NIEHTON
nepeHoca unu Npv yxyalweHnm kayectsa
nevarm.

YuncTka nevaTaroLlen ronoBku. [Mpu kaxgon 3aMmeHe KaTyLIKN C NIEHTON
nepeHoca unu Npu yxyaLweHnm kavectaa
neyaTu.

3ameHa nevaTatoLLel ronoBKy. Mpy pedekTax n3obpaxeHusi.

Perynuposka yrna. [Mpy HepaBHOMEPHOM M3HOCE NeyvaTaroLlen
rOMNOBKW.

YBEOOMIIEHUE!

Heobxoammo cobnogate npeanucaHns no obpaLLeHuio ¢ n3onponaHonom. [pn KOHTakTe € KoXewn unm rnasamu
TLaTeNbHO NPOMbITb NPOTOYHON BOAOW. [Mpy NpoaomKUTENLHOM pasapaXeHn, BOCMOMb3yNTeCb MeAULIMHCKON
nomoLypto. ObecneybTe XOPOLLYI BEHTUNALMIO.

O6uwasn ymcTka

NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHOCTb NOBPEXAEHUs YCTPOCTBA NPSMON NevaTyt e4KVMU YUCTSLLMMK cpeacTBamm!
= He vcronb3yiTe ANs YUCTKW BHELLHUX MOBEPXHOCTEN UMK Y3MOB YUCTALLME CPEACTBA WU PACTBOPUTENN.

= [binbwu 6yMa)KHbIe BOPCUHKM B 30HE Nne4aTu y,qanﬂﬁTe MSATKOW KMCTbIO MUIU MbINIECOCOM.
= Ounctute BHeLLHVE NOBEPXHOCTN YHMBEPCalbHbIM YACTALLNUM CPEACTBOM.

Yucrtka xogoBoro ponunKa neHTbl NnepeHoca

3arpssHeHue TsHyLLEro Banuka BeAET K CHDKEHWIO kavecTBa
neyaTy u, KPOMe TOro, MOXKET MPUBECTYU K YXYALLIEHMIO
TPaHCMOPTUPOBKU MaTepuana.

e  M3BnekuTe KacceTy C neHToNn nepeHoca.

G o Ypanute oTNOXeHUs O4UCTUTENEM U MSATKOW TKaHbHO.

. Ecnu Banuk (A) noBpexaéH, To ero cnefyeT 3aMeHUTb.
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Dynacode I

YnucTtka nevyartarowier roioBku

Bo Bpems neyatn Ha nevaTatoLLieli rofioBke MOryT NOsSIBUTLCA 3arpsisHeHUs], HanpuUMep, OT YacTuL, Kpacky Ha NeHTe nepeHoca.
MoaTomy uenecoobpasHo U HEOBXOAUMO YUCTUTL NevaTaloLLy rofoBKy Yepes3 onpeaereHHble MPOMEXYTKU BPEMEHN B
3aBMCUMOCTY OT KONMYECTBa YacoB paboThbl M OT BO3AEWCTBUIA OKpYXKatoLLei cpeabl, TakuxX Kak Mbifb 1 T.4.

NPEQYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb NOBPEXAEHUs1 yCTPOWCTBA NpsiMoi nevatu!

= He ncnonbayiiTe AN YUCTKM NevaTaloLen rofioBku OCTpble U TBepable NpeameThbl.

= He npukacaiTech K 3aLUTHOMY CTEKISIHHOMY MOKPbLITUIO NeYaTatoLLel FoSIoBKM.

e  M3Bnekute KkacceTy C NEHTON nepeHoca.
. C nomolLLbto BAaTHON Nanoykm, CMOYEHHON B CIMPTE, OYUCTUTL NMOBEPXHOCTb NevaTatoLLein rofoBKu.
. lMepen BBOAOM yCTpPOMCTBA NPAMON NeYaT B 3KCMyaTaumio NpoCyLUNTE NeYaTaroLLyo rofoBky 2-3 MUHYThI.

3amMeHa nevyaTaroLlemn rornoBKu

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb NOBpPEXaeHWs NevaTaroLLeln rofoBK/ 3M1eKTPOCTaTUYECKMMUN paspsigamm U MexaHUYeCcKUmMm
BO3aencTBmsMu!

= YcTaHoBWUTE YCTPOMCTBO NPSIMOW NeYaTh Ha 3a3eMIIEHHYH0 3MEeKTPONPOBOASILLYIO NMOACTaBKY.
3asemnure cebs, Hanpumep, Npy NOMOLLM aHTUCTaTM4ecKkoro bpacnerta.
He kacanTecb KOHTAKTOB Pa3beEMOB.

U

He kacantecb NpyXMMHOW NNaHk1 TBEPABLIMU NpeaMeTaMmn UNn pykamu.

CHATUe nevyaTaroLen ronoBkKu
. M3Bnekute KacceTy C NEHTON nepeHoca.
° Moaynb nevaTatoLlelt rofoBku NEpeMecTUTe B COOTBETCTBYHOLLIEE MOJIOXKEHUE A4S OOCMYXMBaHUSI.

° Cnerka HaxXmMuTe BHU3 epXxaTerb neyararoLLen ronosku (A), 4ToObl MOXHO ObINIO HANOXUTb TOPLIOBbIV LLIECTUIPaHHBI
KN4 Ha BUHTHI (B).

e Ypganute BUHTbI (B) M cHUMKTE nevatatoLuyto ronosky (C) BMecTe C e€ nnaHKomn.
e OTCOEOMHUTE LUTEKEPHbI pasbeM Ha 06paTHO CTOPOHE nevaTatoLLelt FonoBKu.

YcTaHoBKa neyaTtaroLein rornoBku
. MopknounTe pasbEMbl K HOBOW NevaTatoLLEel ronoBke.

° CrosnuMoHUpYINTE NevaTaroLLyto rofioBKy Ha eé aepxartene (A) Tak, 4Tobbl LUTUMThI BOLLMN B COOTBETCTBYHOLLME
oTBepcTUSA Ha Aepxarene (A).

e  Cnerka yoepxusas nanbLemM gepxarens (A) nevaTatoLLen rofioBkn Ha NevyaTHOM Banuke, NpoBepbTe NPaBUIbHOCTb
nonoxexus nevatatoLlen ronosku (C).

. 3akpyTuTe LWecTUrpaHHbIM krntoyom 6ont (B) n 3aTsHuTE ero.
e  CHoBa BnoXuTe Matepuan neHTbl nepeHoca.

. B meHto Service functions/Heater resistance (CepsucHbie dyHkumn/Dot-conpoTuBneHne) BBeauTe 3HaveHne
CONPOTUBIEHNS HOBOW NeyvaTatoLLen ronoBku. 3Ha4yeHne MOXXHO HalTX Ha 3aBOACKON Tabnuuke neyararoLleln ronoBKku.

° I'IpOBepre NpaBUSTIbHOCTb NOJIOXKEHUA nevyararoLLen ronoBku, BbIMONHUB TeCTOBYIO neyaTtb.
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Dynacode I

PerynupoBka yrna (npepbIBUCTbIN PEXUM)

Yron ycTaHOBK/ nevaratoLLei rofioBKM COCTaBnsieT CTaHAapTHO 26° OTHOCUTENbHO NOBEPXHOCTK nevatn. OgHaKko 4OMYyCKu
W3roTOBIEHUS MeYaTaloLLel roNoBKM 1 MEXaHNYECKMX Y3MOB MOTYT Bbl3BaTb HEOOXOAMMOCTb YCTaHOBKM APYroro yrna.

C

PR

NPEAYNPEXAOEHUE!

MoBpexaeHne nevaTaroLLen ronoBkn n3-3a HepaBHOMEPHOro n3Hoca!
MoBbILEHHbIN M3HOC NEHTLI NepeHoca M3-3a ObICTPOro NOSABMEHUS TPELLVH.
= 3aBOACKYI0 YCTAHOBKY M3MEHSINTE TONbKO B UCKIIOUNTENBHBIX CIyYasiX.

e  Cnerka ocnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHUM LLECTUrPaHHUKOM (A).

. CaBuHbTe geTansb (B), 4Tobbl oTperynuposaTh yron Mexay nevararoLLle rofioBKon 1 eé gepxarenem.

Cpasur BHK3 = yron ymeHbLiaetca
Casur BBEepXx = yron ysenuymBaeTtca

e  CHOBa 3aTsiHUTE BUHTbI C BHYTPEHHWUM LUECTUIPaHHUKOM (A).

. 3anycTtute 3agaHve Ha neyatb Ha bonee 4yem 3 MakeTa 1 NpoBepbTE, YTOOLI X0 NEHTbI Bbin NpaBuNbHbIM, 6€3
obpa3oBaHus CKNaaok.

YBEOOMITEHUE!
Ma3bl (C) cnyxaT aAns KOHTpons nonoxexusi. Cneaure, YTobbl NONOXeHMe ObINo Kak MOXHO 6onee napannensbHbIM.
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