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copyright by Carl Valentin GmbH.

MHdopmauumaTa 3a obema Ha focTaBKkaTa, BbHLUHWSA BUA, pa60TaTa, pasmepuTe 1 TernoTo OTroBapAa Ha HalluTe 3HaHuA B
MOMEHTa Ha JaBaHeTo 3a neyat. 3anaseHu npaea 3a U3MeHeHUA.

Bcuukn npasa, BKNIOYMTENHO BbpPXYy npesoaa, 3ana3eHu.

HuTo egHa YacT oT MHCTpYKUMSATa He Moxe Aa 6bae penpoayumpaHa nod Hukaksa chopma (Ypes HanevaTBaHe, hoTokonupaHe
unu apyr cnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH unu ga 6bae npepaboTBaHa, pasmMHoXaBaHa Unu
pasnpocTpaHsiBaHa No efNeKTPOHEH MbT.

Mopaau NOCTOSIHHOTO YCLBBPLUEHCTBYBAHE Ha anapaTute MoraT fa Bb3HWKHAT pasnuuns Mexay AOKyMeHTauusiTa v anapara.
AKTyanHoTO onncaHue Moxe fia ce Hamepu B MHTEpHET Ha agpec www.carl-valentin.de.

Tbproecka mapka

Bcuykn HasoBaHM MapKy UMK CTOKOBU 3HaLW ca PErMCTPUPAHN MapKu UIU PETUCTPYPaHN CTOKOBM 3HALM HA TEXHUTE CbOTBETHU
cobCcTBEHMUM 1 HE ca 0603Ha4YeHn oTAenHo Npu HeobxoammocT. OT nuncata Ha 0603Ha4YEHMETO HE MOXeE [a Cce 3akruu, Ye
He CTaBa BbINPOC 3a perucTprpaHa Mapka unmv 3a perucTpupaH CTOKOB 3HaK.

MevaTtawmte mogynu Ha coupma Carl Valentin oTroBapaT Ha cnegHUTe OUPEKTMBY 3a 6e30nacHOCT:
CE HupekTnea 3a HUCko HanpexeHne (2014/35/EC)

OupekTuBa 3a enekrpoMarHuTHa cbBmecTumocT (2014/30/EC)
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M3non3BaHe no npegHasHavYeHue

MeyaTawara cuctema e npegHasHavyeHa camo 3a nevaT Ha noaxoasLy n O,El,06peHM OT NpounsBoaunTena matepuanu.
ManonssaHeTo 3a apyru uenu, pasnnyHn ot nocovyeHuTe, ce cHnTa 3a n3non3BaHe He No npeaHa3Ha4dYeHue. 3a nospeau B
pe3ynTtaTt Ha Heno3BOJ1IeHO 13nons3saHe I'IpOVI3BO,EI,VITeJ'IHT/£I,OCTaB"IVIK'bT He rnoema OTroBOPHOCT, PUCKBLT C€ HOCU
€ANHCTBEHO OT I'IOTpe6I/1Te.I'IF|.

KbM n3nonasaHeTo no npegHasHayYeHue cnaga Cbllo Taka cna3BaHeTO Ha MHCTPYKUMATA 3a ekcnnoaTtaunsa, BKIMIO4YUTENTHO
Ha JageHunTe oT npoussoguTensa I'IpeI'IOp'bKI/I/VIHCprKLlVII/I 3a noaapmuXkaTta.

Mevarawara cuctema Tpsbsa Aa ce n3non3ea camo B U3NPaBHO TEXHUYECKO CbCTOSHME Y CaMO Mo NpeaHa3HayeHue,
KaTo ce B3emaTt noJ BHUMaHue npasunara 3a 6e30nacHOCT U ONacHOCTUTE U ce crna3Ba UHCTPYKUUsiTa 3a ekcrnnoaTtauusi!
MoBpeauTe, ocobeHo TakmBa, KOUTO 3acsraT 6e3onacHocTTa, TpsibBa Aa ce oTCTpaHsBaT He3abaBHO.

MevaTawara cuctema e npoun3eeneHa B CbOTBETCTBME C TEXHNYECKOTO paBHULLE N NPU3HATUTE NpaBuna no TeXxHuka Ha
6e3onacHocT. B'bl'lpeKI/l TOBa MNo BpemMe Ha pa60Ta MoraTt Aa Bb3HUKHAT ONacHOCTU 3a XXMUBOTa U 34paBeTo Ha I'IOTpe6VITeJ'IFI
nnn Tpetu nmua pecn. nospegn Ha ne4vatawarta cmctema v apyrm matepumanHym LeHHOCTU.

MNMpaBuna no TexHuka Ha 6e3onacHocT

NPEOQYNPEXOEHUE!
MevaTawarta MexaHuka e NpoekTupaHa aa 6bae MHTerpupaHa B cbopbXxeHue. HaumoHanHuTe pasnopenbu 3a
6e30nacHOCT 3aabimkMTeNnHo Tpsbea aa ce cnassat. O6bpHeTe cneuvantHo BHUMaHWe Ha CreaHNTe TOUKM:

= [evaTawaTa MexaHvka TpsibBa Aa 6bae obe3onaceHa Taka, Ye AOCTbMbT A0 paboTHaTa 30Ha Aa He e
Bb3MOXEH Mo BpeMe Ha npoueca Ha nevar.

= Tpsabea ga ce rapaHTUpa, 4e € OCUrypeHo HeOOX0AMMOTO NPOTMBOMNOXKaPHO YCTPOMUCTBO cbrnacHo |IEC 62368-1
(Bux rmaBa 6.4 B ctaHgapta IEC 62368-1).

[MeyaTawara cucteMa e KOHCTpyMpaHa 3a eneKkTPUYECKN MPEXU C MPOMeEHNNBO HanpexeHue oT 110 ... 240 V AC.
BknioyBaliTe nevaTtalyata cucteMa camo B €N1eKTPUYECKM KOHTAKTU CbC 3aLMTEH NPOBOAHWK.

YKA3AHME!

CB'bp3BaHeTO Ha KOHTakKkTa KbM 3alUUTHUA NPOBOAHUK 3a 3a3eMsAaBaHe TDHGBa Aa ce nposepu ot
cneunanucr.

MNevaTtawaTa cuctema TpsibBa fa ce CBbP3Ba CaMo C ypeau, KOUTo paBboTsT CbC 3aLUUTHO NOHUMKEHO HaNpexeHue.

Mpeau ocbliecTBABaHe Uy NpekbcBaHe Ha Bpb3knTe TpsbBa Aa ce M3KNoYaT BCUYKKM yYacTBaly ypeauy (KOMMoTbp,
NpuHTEP, akcecoapw).

C nevaralyarta cuctema Tpsibsa ga ce paboTn camo B Cyxa OKONHa cpeda 1 T He TpsiGBa Aa ce uanara Ha Brara (BogHu
NpBbCKU, MbIMa 1 ap.).

MevaTawaTa cuctema He Tpﬂ6Ba [a ce ekcnnoaTupa BbB B3pMBOOnacHa atmocgepa u B ©6rM30CT 4O NMHUK 3a BUCOKO
HanpexeHune.

M3nonaBaiite nevaTawjara cuctema caMmo B cpefa, KosiTo e 3almTeHa oT WnncoBbYEH Npax, MeTanHu CTPYXKA 1
nofobHM Yyxau Tena.

MepkuTe no TexHn4YeckoTo obCnyxBaHe U NoaabpXKaHeTo B U3NPaBHOCT TpsiGBa Aa ce U3BBbPLIBAT caMo OT 06yyeH
crneuuanusupaH nepcoHan.
O6cnyxBalmsaT nepcoHan Tpsibea Aa 6bae 0byyeH OT ekcnrnoaTupalLms Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcnsioatauus.

B 3aBucumocT ot yn0Tp66aTa Tpﬂ6Ba Aa ce BHMMaBa, gpexuTte, kocute, 6M)KyTaTa n ap.n. Aa He BNm3aT B KOHTAKT C
OTKPUTUTE BBbPTALLUKM Ce YacTu pecn. ABMXKeLnTe ce Yactu.

Mo Bpeme Ha nevaTaHeTo ypeabT M HEroBM YacTy (Hanp. nevaTalwata rnaesa) moraT Aa ce HaropelaT. He rm gokoceawnTte
no Bpeme Ha paboTta 1 rm octaBeTe Aa ce OXNaaaT Npean CMsaHa Ha maTepuwana, AeMOHTaX UNu perynupaHe.

Hwkora He nanonssante necHo rOpUMU KOHCYMaTUBU.

|/|3B'pr.IJBaI7ITe camo JencTBusATa, onnucaHu B Tasu WMHCTPYKLUMA 3a ekcnnoaTtauua. Bcuykn octaHanu geiHoctn TpﬂﬁBa Aa
Ce n3pbpLliBaT camo OT Npou3BoanUTena nnu ga ce cbrnacyBeart C Hero.

HenpaBoMepHWTE HamMecu Mo eNEKTPOHHUTE MOAYNM U TEXHUS COTyep MoraT Aa NPEAU3BUKaT HEU3MNPABHOCTU.
HenpasunHata paGoTa unu npomMeHunTe No ypeda MoraT Aa 3acTpallaT ekcrnoaTaumMoHHaTa HaaexaHOCT.

BuHaru octaBsiiTe n3BbpLUBAHETO HA CepBU3HM paboTu Ha KBanuduumpaH cepBu3, KbAeTo NpuTexasaT HeobxoaumunTe
cneumanuampaHy No3HaHUst U MHCTPYMEHTU 3a M3BbPLUBAHETO Ha HyxHaTta paboTa.

o ypeanTe ca noctaBeHn pasnuyHu NpeaynpeanTernHn yKkazaHus, Kouto o6pruaT BHMMaHWe Ha onacHocTute. Tesun
neneHku He 6uea ga ce OTCTpaHABaT, B NPOTUBEH cnyqalh OnacHOCTUTe Be4Ye HAMa Aa MoraTt Aa ce pa3no3Hasar.

OMACHOCT!

OnacHoCT 3a xu1BoTa nopaau HanpexeHue!
= He oTBapsinTe Kopnyca Ha ypeaa.

Bbnrapcku
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BINNATOPA3YM!

ﬂByI‘IOJ‘IIOCHO npegnassaHe.

= [penw BcsikakBu paBoTU MO TEXHUYECKOTO OGCMNYKBaHe M3KIoYBalTe NevaTtallara cuctema oT enekTpuyeckara
Mpexa 1 u34yaksaliTe M3BECTHO Bpeme, [oKaTo 3axpaHBalLmsT Briok ce paspeau.

Cnupal-le OT eKcnioaTauna n AeMOHTaxXx

YKA3AHMUE!

[eMOHTaXbT Ha NnevaTtallaTa cuctema Tpﬂ6Ba Aa ce n3BbpLiBa camo oT 06yqu nepcoHarn.

BNATOPA3YM!

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe Nopaaun HEBHMMATENHO MaHMMynupaHe Npy NoBAUraHe Wimn crnyckaHe Ha ypeaa.
= He nopuensBanTe Ternoto Ha nevyartawara cuctema (11 ... 13 kg).

= 3awmuTeTte cuctemaTta 3a nevat Cpelly HeEKOHTpONupaHu ABMXEeHNA No BpeMe Ha TpaHCNopTUpaHe.

M3XB'pr1ﬂHe CbrnacHO eKONMorm4HnTe N3anCKBaHusA

Ot 23.03.2006 roa. npoussogutenute Ha B2B ypeawn ca 3agbikeHn ga npuemar 1 ononsoTBopsBaT cTapute ypeau,
npoussedeHu cnep 13.08.2005 rog. Ctapute ypeam He Tpsbea Aa ce npedasaTt B cbbupaTenHuTe nyHKToBe 3a 6UTOBK
oTnagbum. Chlyute TpsibBa OpraHM3vpaHo Aa ce Onon3oTBOPSABAT N U3XBBPMAT OT nNpou3soauTens. CnegosatenHo Carl
Valentin GmbH e npuema 3a B 6baeLle obpaTHO NPoAyKTUTE, 03HAYEHU CbOTBETHO C MapkaTta Valentin.

CnepoBaTtenHo CTapuTe ypeau e ce N3XBbpsiaT CbrnacHo npeanncaHuaTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcuykmn 3agbmkeHns 3a HABPEMEHHOTO M3XBBbPIISIHE Ha OCTapenuTe ypeaw, C KOeTo npasu
BB3MOXHO MO-HaTaTbLUHWS 6e3npensiTcTBEH NNacMeHT Ha npoaykTuTe. Moxem Aa npyemMem obpaTHO eANHCTBEHO ypeaunTe,
KOWUTO ca HM JgocTaBeHu 6e3nnartHo.

EnekTpoHHaTa nnaTtka Ha neyaTtaliata cUCTEMa € OKOMMIEKTOBaHa ¢ NuTueBa 6atepusi. Ta TpsabBa Aa ce U3XBbpIs B
KOHTelHepu 3a cbbupaHe Ha ynoTpebeHn 6aTepum B TbproBckaTa Mpexa Unu aa ce npeaasa Ha nyGnuyHo-npaBHu cyGekTu 3a
cbbupaHe, ob6e3BpexaaHe 1 ONonN30TBOPSIBaHE Ha OTNaAbLIM.

MoBeye nHdopmaumsa moxeTe aa nony4ute ot EBponericka [upekTvBa 3a 0TNagbYyHO ENEKTPUYECKO U eNEKTPOHHO
obopyansaHe (WEEE) unu ot Hawwarta MHTEepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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EKCHnoaTaLIVIOHHVI ycnoBus

EkcnnoaraunoHHWTe ycnoBus ca NnpeanocTaBku, KOMTo Tpsabea Aa 6bAaT M3NbIHEHW N0 OTHOLLEHWE Ha HaLWMS ypeq, npeav
nyckaHe B ekcnnoartauusi u no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6e3onacHata n 6esaBapuiiHa paboTa.

Mons npoyeTeTe BHUMATENHO AOMYNOCOYEHUTE EKCMNoaTaLMOHHN YCIoBUS.

B cnyyan, ye nmaTte BbNpocK BbB Bpb3Kka C MPAKTUHECKOTO MPUIOXKEHNE Ha eKCNoaTaLMoHHUTE YCIOBKS, CBbPXETE Ce C Hac
unu ¢ Bawwarta kKoMneTeHTHa cepBu3Ha criyxba.

O6wu ycnosus

Ype;:u/lTe TpHGBa na 6baar TPpaHCNnopTupaHu 1 cknagmpaHu npegn MHCTanupaHeTo camMo B OpuUrMHarniHaTa onakoBKa.

Ype;:u/lTe He TpHGBa na 6baar WHCTannMpaHu n He TpHGBa na 6baar nyCkaHu B ekcnnoartauua npegun aa ObaaT U3nbriHeHN
eKcnnoaTtaunoHHUTE yCcrnoBsua.

nyCKaHeTO B eKcnnoaTtauuda, nporpaMmmpaHeTo, OGCJ'Iy)KBaHeTO, NOYNUCTBAHETO N NogapbXKaTa Ha HaluuTe ypegun TpHGBa pAa ce
nposeje cnej OCHOBHO Npo4nMTaHe Ha HalnTe pbKOoBOACTBA.

Ypepute TpsibBa fa 6baat obcnyxsaHuM caMo OT 0byyeH nepcoHann.
YKA3AHUE!

MpoBexagante HeO6XoAMMUTE PErynsipHU 0ByveHus.
CbhabpxaHue Ha obyyeHusTa ca rmasa 'EkcnnoartaumoHHu ycnosus, 'TlocTaBsHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa ' u
TopapbXKKka U noyncTeaHe'.

YKa3aHusATa ca B cuna CbLLO M 3a JOCTaBEHWNTE OT Hac Yy>Xau ypeau.
Tpsbsa ga 6vaaT U3NON3BaHN CamMo OPUTMHAIHN PE3ePBHU Y CMEHHMW YacTu.
OTHOCHO pe3epBHUTE/M3HOCBALLUTE CE YaCTU ce ObpblUaiTe MONst KbM NPOU3BOAUTENS.

YcnoBus Ha MACTOTO 3a MOHTaX

MoHTaxHaTa NoBbpPXHOCT TpsibBa Aa 6bae paBHa, 6e3 Hanvyme Ha BUOpaLmK, NofeeHe 1 Bb3OyLIHO TeYeHNe.
Ypepute Tpsabsa ga ce nogpeasT Taka, vYe Aa 6baaT Bb3MOXHM ONTUMAnHO obcnyxsaHe n 4o6bp AOCTHN 3a NOAAPBXKKA.

MHcTanupaHe Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO Ha MSICTOTO 3a MOHTaX

WHcTanupaHeTo Ha enekTpo3axpaHBaHEeTO 3a CBbP3BaHe Ha Haluusi yper TpsibBa Aa ce U3BBbPLUM N0 MEXAYHapoaHUTe
pasnopebu 1 NPou3TUYaLLUTE OT TAX U3NCKBAHMS. KbM TAX MO MPUHUMM cnagaTt npenopbKkUTe Ha e4Ha OT CreaHUTe Tpu
KOMUCUM:

. MexayHapoaHa enektpotexHuyecka komncus (IEC)
° EBponenckn komuTeT 3a cTaHgapTM3aums B enektpotexHukata (CENELEC)
e  Cwblo3 Ha HemckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HawwuTe ypeam ca KOHCTpyMpaHu cbriacHo knac Ha 3awmTta | Ha Cblo3a Ha HemckuTe enekTpoTexHuum (VDE) n Tpsabea aa
6baaT cBbP3aHN KbM 3alUMTEH NMPOBOAHMK. EnekTposaxpaHBaHeToO Ha MSCTOTO Ha MOHTaxa Tpsibea Aa 6bAe M3MbIIHEHO CbC
3aLUMTeH NPOBOAHNK, 3a Aa 6bAaT 0TBeAEeHN BbTPELLUHUTE TOKOBUTE CMYLLIEHUS OT ypeaa.

TexHUYeCKN faHHU Ha efleKTpo3axpaHBaHETo

HanpexeHune 1 YyectoTa Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: Bwxte oupmeHaTta Tabenka

HonycTumun konebaHnsa Ha HanpexXeHUeTo Ha enekTpo3axpaHBaHEeTo: +6 % ... =10 % OoT HoMUHanHaTa CTolHoCT
HonycTummn konebaHnsa Ha YecToTaTa Ha enekTpo3axpaHBaHETO: +2 % ... =2 % OT HOMUHanHaTa CTONHOCT
[onycTtum koeuuMeHT Ha HEMUHENHN N3KPUBABaHUS <5%

Ha enekTpo3axpaHBaHEeTo:

Mepku 3a noaTUCKaHe Ha CMylLleHusTa:

Mpu Mpexa CbC CUITHM CMyLLEHUS (Hanp. NPy Hanmuyue Ha yCTPOMCTBA C TUPUCTOPHO ynpaeneHue) Tpsioea Aa 6baar B3eTn
MEepKM 3a NOATHCKaHe Ha cMyLleHusaTa. iMaTte Hanpumep CreaHUTe Bb3MOXKHOCTU:

o [a npeasuamnTe OTAEMHO MPEXOBO efeKTpo3axpaHBaHe 3a HalmTe ypeau.

o B I'IpO6J'IeMHVI Crny4yau oa MOHTUpaTe KanaunuTuBHO pa3ejuHeH pasaenuteneH TpaHcdopmMaTop unm [pyr ypen 3a
noAaTUCKaHe Ha CMYLLUEeHNATa KbM 3axpaHBallna NPpOBOAHUK Ha HalluA ypea.

10 Bbnrapcku
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I'Iapaswrl-m N3nbyYBaHUA U yCTOﬁHMBOCT Ha cMylleHuATa
. M3npalaHe Ha cmyeHuns/emucus cbrnacHo EN 55032: 2015-07

e YCTOMYMBOCT/CBCTOSIHME Ha BUCOKA YCTOMYMBOCT cbrnacHo EN 61000-6-2: 2019-02

YKA3AHME!
ToBa e yCTpOVICTBO ot knac A. Toea yCTpOI7ICTBO MOXe Aa NPUYNHU CMYLLeHUA B XUnuuiHa cpeja; B TakbB cnyanl
OT CTONaHucBalna MoXe oa ce n3ncka aa nposene HeobxoaumnTe MepKn n aa obae OTroBOpPEH 3a ToBa.

CBbp3Baly NPOBOAHULM KbM BbHLUHK ypeau
Bcuykm cBBbp3BaLLM NpoBoaHULM TpsGBa Aa GbaaTt npoBefeHn B ekpaHupaHu kabenu. EkpaHupareTo TpaGea fa 6bae
CBbP3aHO OT ABETE CTPaHM YerlHO KbM Koprnyca Ha Liencena.

He ce no3BonsiBa npekapBaHETO Ha NPOBOAHMLMTE NaparnesiHo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo. [py HensbexHo napanenHo
npekapBaHe TpsibBa Aa ce ocurypy MUHUMarnHo pasctosiHue ot 0,5 m.

TemnepaTypeH AnanasoH Ha npoBogHuumTe: =15 ... +80 °C.

TpsiGBa Aa ce CBbP3BAT ENEKTPUYECKM CaMO YCTPOMCTBA, KOUTO M3MbIIHABAT UNCKBAHMSATA Ha "Be3onacHo CBPBbXHUCKO
HanpexeHue" (SELV). O6ukHoBeHO ToBa ca ypeauTte, kouto ca ogobpenm no EN 62368-1.

MHcTanupaHe Ha NpoBOAHMULIMTE 32 AaHHU

NPOBOAHWKBLT 3a AaHHUTe TpsibBa Aa 6be HaMbIIHO eKpaHUPaH U OCUTYPEH C MeTarneH Uy MmeTanvavpaH Kopnyc 3a
LLiencenHoTo cbeanHeHne. EkpaHnpanusT kaben v WencenHoTo CbeanHeHne ca Heobxoanmu 3a nsbsirsaHe Ha M3NbYBAHETO U
NPUEMaHETO Ha ENEKTPUYECKN CMYLLEHNS.

[onycTtumy NnpoBogHULM

EkpaHupaH NpoBOAHWK: 4x2x0,14 Mmm 2 (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 Mm2(6x2xAWG 26)
12x2x0,14 Mm 2 (12 x 2 x AWG 26)

MpepaBaTenHUAT U NPUEMHUST NPOBOAHVK TPsGBa BUHArM Aa 6bAaT YCyKBaHU Mo ABOMKM.

MakcumanHu gbmKuHU Ha npu nutepdenc V 24 (RS232C) - 3 m (c ekpaHupaHe)
NpPOBOAHULUTE: npu USB - 3 M

npu Ethernet - 100 m

Bb3aylwHa KOHBeKUUS

3a ga ce usberHe HegoNycTUMOTO 3arpsiBaHe, OKOMo ypeaa Tpsibea Aa 6bae ocurypeHa cBoboaHa Bb3ayLLUHA KOHBEKLUS.

Bbnrapcku 11
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FpaHW4YHM CTONHOCTH

Tun Ha 3awumTaTa cbrnacHo IP: 20

TemnepaTypa Ha okonHaTta cpeaa °C (paboTtHa): MwuH. +5 makc. +40

TemnepaTypa Ha okonHaTta cpeaa °C (cknaposa): MwH. —20 makc. +60

OTHOCHTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80

OTHOCKTENHA BMAaXHOCT Ha Bb3ayxa % (ckrnagosa): Makc. 80 (He ce gonycka opocsiBaHe Ha ypeaa)
FapaHums

He noemame OTroBOPHOCT 3a LLETU, KOMTO MoraT Aa 6baaT NpUYMHEH OT:
° Hecna3BaHe Ha HaluMTe ekcnnoaTauMoHHM YCroBMsl 1 PbKOBOACTBOTO 3a ekcnioaTauus.

e  TlorpellHO enekTpUYECKO UHCTanMpaHe Ha cpeaata.

e KOHCTPYKTMBHM U3MEHEHMWSI HA HALLUTE ypeau.

e [lorpeluHo nporpaMupaHe 1 oGenyBaHe.

e  He npoBexgaHe Ha 3awuTa Ha gaHHUTE.

e  3MON3BaHe Ha HEOPUrMHAHW PE3EPBHM YacTU U NMPUHAATIEXHOCTY.

. EcTtecTBEHO M3HOCBaHE n n3TpmBaHe.

Korato ypeanTe 6b4aT HAaCTpOEHM 1nn NporpammpaHn OTHOBO, MPOBEpeTe HACTPOMKuTe Ypes npobeH xoa v npobeH neyar. C
TOBa LUe nsberHeTe nNorpewHTe pe3ynTtatu, OTYETU U OLIEHKMU.

Ypeaute TpsibBa ga 6baat o6cnyxBaHn camo oT oby4veH nepcoHarn.

lMpoBepeTe npaBunHarta paboTta ¢ HawWWTe N3Aenus u nosTopeTe obyyeHneTo.

Hve He noemame HVKakBa rapaHuus 3a TOBa, Y€ BCUYKM ONMUCaHN B TOBA PbKOBOACTBO CBOWMCTBA Ca HanuLe npu BCUYKM
mopenu. MNopaan HalwnTe ycunus 3a HempekbCHaTO pa3BUTUE U YCHBBPLUEHCTBAHE CbLUECTBYBa BEPOSTHOCT TEXHUYECKUTE
AaHHu Aa 6baat npomeHexn 6e3 fa Bu yBegomum 3a ToBa.

Mopaawn pa3sutneTo unu cneundryHN 3a cTpaHaTa pa3nopeadu UnicTpauuMTe n NpUMepUTe B pbKOBOACTBAaTa MoraTt Aa ce
pasnuyaBaT OT 4OCTABEHOTO U3MbIHEHME.

Mons cb6nioaaBariTe UHopMaLmsiTa 3a AONYCTUMUTE NEYaTHU CPEACTBa U NpenopbKuUTe 3a 06cnyxBaHeTo Ha ypeda, 3a Aa
n3berHeTe NoBpeamn U NpPexaeBPEeMEHHO U3HOCBaHE.

Hue ce aHraxupaxme ga Hanvwem ToBa PbKOBOACTBO B pa3bupaema copma v ga Bu npegoctaBnm Bb3MOXHO Han-MHOMO
uHdopmaums. B cnyyan, 4ye nmate BbNPOCK UK KOraTo YCTaHOBUTE rpeLlka, Mofs cbobLieTe HY ToBa, 3a Aa MOXeM Aa
nogo6pyM HalLMTe pbKOBOACTBA.
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PasonakoBaHe/OnakoBaHe Ha nevaraijaTta cuctema

BINNATOPA3YM!

OnacHOCT OT HapaHsIBaHe Nopaaun HEBHMMATENHO MaHUMynupaHe Npy NoOBAUraHe Unu cnyckaHe Ha ypeaa.
= He nogueHnsiBanTte Ternoto Ha neyatawara cuctema (11 ... 13 kg).
= 3awmTeTe cuctemata 3a nevat cpeLly HEKOHTPONMPaHU OBUXEHUS N0 BPEME Ha TpaHCMnopTupaHe.

= [poBepeTe nevartaliaTa cuctema 3a NOBPeaU Npy TPaHCNOPTUPaHE.
= OTcTpaHeTe neHoobpasHUTe TpaHCMOPTHU 0BGe3onacuTenHu eneMeHTV B 30HaTa Ha nevaralyaTa rnasa.
= [poBepeTe foCTaBKaTa 3a KOMMIIEKTHOCT.

YKA3AHME!
3anasete opuriHanHaTa onakoska 3a Nno-KbCHO TpaHcrnopTupaHe

O6em Ha gocTaBKuUTe

. MevaTala mexaHuka..

e  YnpaBnsBalla enekTpoHuKa C mpexoBu kabenw.

. CBbp3Balum kabenu.

. I/O MpuHagnexHoctn (HacpeleH wekep 3a I/O).

. 1 ponka TpaHcdepHa fneHTa.

. KapToHeHa wnyna (npasHa), npeaBapuTenHO MOHTMpaHa BbpXy HaBMBadkaTa 3a TpaHcdepHaTa neHTa.
. MouncTBaLo donuro 3a nevaTawara rnasea.

. Product Safety Guide.

MocTtaBAHe/MoOHTMpaHe Ha NnevyaTawaTta cMCTeMa Ha MallUHU

YKA3AHME!
MoHTaxbT Tpﬂ6Ba Aa ce n3pbpLiBa camo oT 06y‘~|eH 1 KBanuduumpaH cneunanmanpaH nepcoHarn.

BNNATOPA3YM!

nOBpe,Ela Ha yCTpOI;ICTBOTO N nevyaTHUTe MaTepuann nopagun HaeBnaxxHaBaHe N HAMOKpPSAHe.
= VlHCTaJ'IVIpaI;lTe neYyatawma Mmoayn camo Ha Cyxu 1 3aluTeHn OoT BOAHW NPBbCKN MecTa.

= [evaTawara mexaHuka fa ce MoHTMpa 6e3 Hanu4ue Ha BUGpaumu, NiofieeHe 1 Bb3AyLLIHO TeYEHMe.
= OrTBOpeTe Kanaka Ha neyaTtaliaTa MexaHuka.
= OTcTpaHeTe TPaHCNOPTHUTE OCUIYPOBKM OT AyHarnpeH B 06nacTTa Ha nevyartaiwiara rnaea.
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3aernBa|-|e Ha nevyaTtauwjata cuctemMma

= [levarawarta cuctema (C) ce MOHTUPa Ha NOAXOASLLA ONOPHA KOHCTPYKUMS (A) C NOMOLLTa Ha NeT BMHTa 3a 3akpensaHe
M5 (B).

NOBULLEHO BHUMAHMUE!

I'Iospe>|<,ane Ha neyartaiwjata cuctema nopagun HenpasuiHO 3aKpenBaHe. Ako nevaTawata cuctema He e
3aKpeneHa npasuinHo, CblleCTByBa ONaCcHOCT T4 Aa nagHe OT onopHaTa KOHCTPYKLUMUA. Tosa mMoxe Aa gosefe Ao
HapaHABaHUA.

= 3a[ja Moxe Aa ce rapaHTUpa npasunHa pa6oTta, nevyartaliara cuctema TpsibBa fa ce MOHTUpa BbpXy ONopHa
KOHCTPYKLMS.

= V3nonaeanTe noaxoadLm BUHTOBE, KOUTO MoraT Aa Mn30bpPXKaT Ha TexecTTa Ha ne4vyaTtawlata cuctema.

CB'bpSBaHe Ha nevyaTawaTta cuctema

MeyvaTawaTa cuctema e o6opyaBaHa cbc 3axpaHBall 650K ¢ LWMPOK Anana3oH. PaboTaTta ¢ HanpexeHue Ha enekTpuyeckarta
mpexxa oT 240 V AC / 50-60 Hz e Bb3moxHa, 6e3 fa ca Heo6xoaMMu NPOMEHN B Moayna.

BITIAFOPA3YM!

MoBpena Ha nevaTawarta cuctema nopaamn HegedHMpPaHN TOKOBE Ha BKITOYBaHE.

= [lpeau BkoYBaHe KbM enekTpuyeckaTa Mpexa noctaBeTe MpexoBust KoYy Ha nonoxeHue “O”
= BknioveTe 3axpaHBalums kaben B rHe340TO 3a BKMIOYBAHE KbM eniekTpuyeckata Mpexa.
= BkniouBaiTe Wwencena Ha 3axpaHBallyms kaben B 3a3eMeH enekTpu4ecky KOHTaKT.

YKA3AHME!

Mpu HenpaBuHO 3a3eMsiBaHE UM NUMca Ha 3a3eMsiBaHe MoraT [a ce NosiIBAT CMyLLeHusi B paboTara.
O6bpHEeTE BHUMaHWE Ha TOBA, Y€ BCUYKU CBbP3aHM C NevaTallaTta cucTemMa KOMMIOTPU, KAaKTO U CBbp3BaLLuTe
kabenu, Tpsi6Ba Aa ca 3a3eMeHu.

= CB'bp)KeTe neYyartawlata cuctema Cc KOMNTbP UK MpeXxa NocpeacTBOM nNoaxoadLL kaben.
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HYCKaHe B eKcnnoartauuAa Ha ne4dyaTtawjata cuctema

= MoHTupanTe neyataiwiata MexaHuvka.

= [bxHeTe cBbp3Bawms kaben mexay nevyatallata MexaHuKka U ro ocuUrypeTe cpellly HEBOSTHO OTKayvaHe.

= CsbpxeTe ynpasnsisallata efnekTpoHMKka 1 KOMMIoTbpa Npe3 nopToBeTe Ha Moayna.

= CB'bp)KeTe ynpasndaBallaTa efieKTpOHMKa N ONnakoBbYHaTa MallMHa npes ynpaensBallnTe BXO40BE U yrnpasndaBalmTe
n3Xoam.

= CBsbpxeTe MpexoBus kaben Ha ynpaBnsBallaTa enekTpoHuKa.

= Cnep kaTo ca OCbLLIECTBEHN BCUYKU BPb3KKY, BKINOYETE ANPEKTHUS NeYaTall, MexaHW3bM OT NPEBKOYBATENS Ha
eflekTpo3axpaHBaHeTo.

= 3apepete eTukeTUTE M TpaHcepHaTa fneHTa.

= B meHio Label layout/Measure label (Cxema Ha emukemume/M3amepeaHe Ha emukem) cTapTupanTe npoueca Ha
n3mepBaHe.

YKA3AHME!

3a pa ce No3Bony KOPEKTHO M3MepBaHe, TpsibBa Aa 6baaTt nofafeHn Haln-manko ABa MbiHW eTukeTa (He ce oTHacs 3a
6E3KOHEYHN ETUKETH).

Mpu n3mepBaHe Ha AbIKMHATa Ha eTUKETUTE Y NPope3nTe MoraT Aa ce norny4aTt HeCcbLlecTBeHN pasnuku. [Mopaau Tasu
npu4MHa CTOMHOCTUTE MoraT Aa ce HacTposT pbYHO B MeHto Label layout/Label and Gap (Cxema Ha emukemume/Emukem u
lpope3s).
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MNevartawa rnasa Tvn Flat — 3apexaaHe Ha eTUKeTHa porka B nogaBall PeXxum

Omm@E@ I~

YKA3AHME!

Tbi1 KaTo NoOpaamW enekTPoCcTaTUYHOTO pa3pexaaHe Moxe Aa 6bae NoBpeAeHO THHKOTO NOKPUTUE Ha NevaTalyaTa
TepMornaBa Unu Apyrv enekTpoHHU AeTannu, eTUKeTUTE NeHTa TpsibBa Aa e aHTUcTaTuyHa. M3nonssaHeTo Ha
rpeLLHn MaTepuany Moxe Aa foBefe A0 HENpaBUMHO yHKLMOHMPaHe Ha NPpUHTEpa U Aa ce oTnagHe rapaHuusTa.

© © ©
O

@0

OTBOpeTe Kanaka Ha ne4yatauwlata cucrtema.

3aBbpTeTe nputuckalmsa noct (I) B nocoka, obpaTHa Ha YacoBHUKOBATa CTperika, 3a Aa OTBOpUTe nevaTtallara rnasa (H).

MpekapaniTe eTnkeTHUSA MaTepuan nog eTnketHus Bogad (B) n nevatawara rnasa (H).
Mpu ToBa BHMMaBaWTe 3a TOBa, MaTepuanbT Aa npemuHe npes goTtokneTkaTa (A).

3aBbpTeTe YepBeHUst npuTuckaly nocT (I) B nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTperika AokaTo ce dukeupa, 3a Aa 3aTBopute
nevatawata rnasa (H).

MoppaBHeTe perynupawmTe npbeTeHn (C) Ha Bogava Ha eTukeTa CnpsIMO LuMpUHaTa Ha MaTepuana.

3aBbpTeTe dumkcupalyms noct (F) no nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTPerka Harope U eqHOBPEMEHHO C TOBa CrbHETE HaZony
pa3npeaenuTenHaTa kobunuua (D).

OTneneTe HAKOMKO €TUKETa OT HOCELLUMS MaTepuan v npekapanTe Hocelms maTepuwan Hag otrnensawms pb6 (G) n mexay
pudenoBaHusa nnacTMacos Bansik (E) 1 Bana Ha nogaealums TpaHcnopteop (D).

HaTtucHeTe oTHoBO otnenswms pub (D) Harope u ro dukcupanTe.
Bkapaiite Hocelmsa maTepuan Ha3aj 1 ro pukcrpante B yCTPOMCTBOTO 3a HAMOTaBaHe.
BbBeneTe ohceTHa nevaralla CTOMHOCT B MeHioTo Dispenser I/0O (nogasaly mexaHusbm 1/O).

3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha nevdaTaliata cucrtema.

16
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MevaTawa rnaBa Tun Flat - MocTtaBsiHe Ha TpaHcchepHOTO honuno

YKA3AHME!

3a mMeToAa Ha neyart ¢ TONNNHEH NpeHoc Tpﬂ6Ba na 6bae 3apefeHa macTuneHa nexta. Npu yn0Tpe6aTa Ha
nevartalla cMctemMasa AMPEeKTeH TepmMorneYaTt He ce NoCTaBAa MaCTUleHa neHTa. ManonseaHaTta B neyarawiata
cucrtemMa MmactuneHa neHTta TpH6Ba na 6bae Han-mManko Tonkosa LLIMPOKA, KOMKOTO € nevaTHUAT HocuTen. AKOo
MacTurieHaTa NieHTa e No-TACHa OT ne4vYaTHUA HOCUTen, nevaTtawlaTta rnasa octaBa YaCTU4YHO He3allnTeHa u ce
N3HOCBA NnpexaeBpemMeHHOo.

© © ©
O O

@0

YKA3AHME!

Mpeawn na sapeauTe HOBa porika ¢ TpaHcdepHa neHTa, TpsAbBa Aa ce NoYUCTY NevaTallaTta rnasa CbC CPEACTBO 3a
noyMcTBaHe Ha nevaTHu rmaswu u ponku (97.20.002).

CnasBaviTe ykasaHusTa 3a pabota ¢ nsonponaHon (IPA). lMpn BnM3aHe B KOHTAKT C KOXarta v o4nTe n3aMmnte
LaTesHo ¢ Tevala Bogda. Ako ApasHeHeTo Npoabiikasa, noTbpceTe nekap. Morpukete 3a 4o6po NpoBeTpeHue.

e  OTBopeTe kanaka Ha nevaraliata cuctema.
e  3aBbpTeTe npuTuckalms noct (D) B nocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBATa CTperika, 3a ia OTBOpUTE nevaraluaTa rnasa
©.
BJIATOPA3YM!

OnacHOCT OT Oxfly3BaHe Npu NocTaBsiHe Ha TpaHcepHaTa NneHTa pecn. Npu n3sBaxaaHe Ha ynotpebeHara
TpaHcdepHa neHTal
= BHumaBaliTe 3a kpavarta Ha NpPYXMHHUSA fnCT!

° Bkapaiite ponkaTa ¢ TpaHcdepHaTa neHTa (A) B yCTPOMUCTBOTO 3a HamoTaBaHe (B).
° [MocTaBeTe npasHa porka 3a uBeTHaTa NeHTa Hag pornkaTta 3a HaBuBaHe (E).
° MpekapanTe TpaHcdhepHaTa neHTa nog nevarawarta rnasa (C).

¢  dukcupaiiTe Ha4yanoTo Ha TpaHcdepHaTa fieHTa KbM NpasHaTa Lwnyna Ha yCTpoMcTBOTO 3a HasueaHe (E). Mpu ToBa
06bpHETE BHMMAHWE Ha NOCoKaTa Ha BbPTEHE Ha YCTPOWCTBOTO 3a HamoTaBaHe 06paTHO Ha YacOBHMKOBATa CTpernka.

e  3aBbpTeTe YepBeHUs NpuTHcKaLy noct (D) B Mocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTperika 4okaTo ce mkcupa, 3a Aa 3aTBopuTe
nevarawiata rnasa (C).

. 3aTBOpeTe OTHOBO Karaka Ha nevarailaTa cuctema.

YKA3AHME!

Tvi kKaTo nopagn enekTpoCcTaTUu4HOTO pa3pexgaHe MoXe Aa 6bae noBpeaeHO TbHKOTO NOKPUTME Ha nevaTtallaTa
TepmMmornaea unu apyru enekTpoHHu petannu, Tpchd)epHaTa neHTa TpH6Ba Aa € aHTUCTaTu4Ha.

M3nonsBaHeTo Ha rpewHn maTtepuann Moxe a gosene Ao HenpasunHo d:)yHKLWIOHI/IpaHe Ha ne4yartaularta cucrema um
Aa ce otTnagHe rapaHuuaTa

BITATOPA3YM!

BrnusHue Ha 3apefieH CbC CTaTU4YHO eNieKTpU4eCcTBO MaTtepuan Bbpxy yoBeka!

= W3nonseaviTe aHTUCTaTUYHA Tpchd)epHa neHTa, Tbi KaTo npu n3BaxxgaHeTo € Bb3MOXXEeH pa3psd Ha
CTaTU4YHO eNneKkTpu4ecTBo.
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MevaTawa rnasa Tun Corner — 3ape)|<p,aHe Ha eTUKeTHa poJika B noaaBall pexum

YKA3AHME!

Tbi1 KaTo NoOpaamW enekTPoCcTaTUYHOTO pa3pexaaHe Moxe Aa 6bae NoBpeAeHO THHKOTO NOKPUTUE Ha NevaTalyaTa
TepMornaBa Unu Apyrv enekTpoHHU AeTannu, eTUKeTUTE NeHTa TpsibBa Aa e aHTUcTaTuyHa. M3nonssaHeTo Ha
rpeLLHn MaTepuany Moxe Aa foBefe A0 HENpaBUMHO yHKLMOHMPaHe Ha NPpUHTEpa U Aa ce oTnagHe rapaHuusTa.

© © @
O

o OTBOpeTe Kanaka Ha ne4yatauwlata cucrtema.

e  3aBbpTeTe NpuTUcKalLms noct (J) B nocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka, 3a a oTBopuTe nevatawaTa rnasa ().
. Mapgbpnaiite YyepBeHusi chomkcaTop Harope, 3a Aa OTBOpuTe narepyBsaliarta pernca (A).

e [IpekapaiiTe eTUKETHWUA MaTepuan nog eTukeTHusA Bodad (B) n neyatawata rnasa (1).
[Mpu ToBa BHMMaBaWTe 3a ToBa, MaTepuanbT Aa npemuHe npes goTtokneTkaTa (C).

e  HaTucHeTe narepyBaiuata penca (A) OTHOBO HafoIy, A4okaTo ce ukeupa.

. 3aBbpTeTe YepBeHUst npuTUckaly nocT (J) B MOCOKa Ha YaCcoBHUKOBAaTa CTperka AokaTo ce oMkeupa, 3a Aa 3aTBopuTte
neyatawata rnasa (1).

° MoppaBHeTe perynupawmTe npbeTeHn (D) Ha Bogava Ha eTukeTa CnpsIMO LUMpUHaTa Ha MaTepuana.

e  3aBbpTeTe duKcmpalma noct (G) No Nocoka Ha YacoBHWMKOBAaTa CTperka Harope v e4HOBPEMEHHO C ToBa CrbHeTe Hafony
pasnpepenuTenHaTa kobunuua (E).

e  OrtneneTe HAKOMKO eTUKETA OT HOCELLMS MaTepuan u npekapawTe Hocelmnss matepuan Hag otnenawwms pbb (H) n mexay
pudenosaHus nnactmacoB Bansik (F) u Bana Ha nogasawusi TpaHcnopTeop (E).

. HaTucHeTe oTHOBO oTnenswmsa pbo (E) Harope u ro dmkcnparnre.
° Bkapaiite Hocelmsa maTepuan Hasaj 1 ro pukcupanTe B yCTPOMCTBOTO 3a HAMOTaBaHe.
. BbBegeTe odceTHa nevaralla CTOMHOCT B MeHoTo Dispenser I/O (nogasaly, mexaHusbm 1/O).

. 3aTBOpeTe OTHOBO Karnaka Ha nevarailaTa cuctema.
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Mevartawa rnaBa Tvn Corner - MNoctaBsiHe Ha TpaHcdepHoTO ¢honno

YKA3AHME!

3a mMeToAa Ha neyart ¢ TONNNHEH NpeHoc Tpﬂ6Ba na 6bae 3apefeHa macTuneHa nexta. Npu yn0Tpe6aTa Ha
NPUHTEPU 3a ONPEKTEH TepMoneYaTt He ce NoCTaBA MacTUleHa neHTa. M3nonseaHaTta B npuHTEpPa MacTuneHa neHTa
Tp9|6Ba na 6bae Hal-Manko Tonkosa LLUMPOKA, KOMKOTO € nevyaTHUAT HocuTen. AKO MacTurneHara fneHTa e no-TsacHa ot
nevyaTtHuUA HOCUTenN, ne4vyaTtalwlaTta rnaea octaBa YaCTUYHO He3alwnTeHa N ce N3HOCBa npexaeBpemMeHHo.

© (@] @
O O O

©0

YKA3AHMUE!

Mpeawn pa 3apeauTe HOBA porsika ¢ TpaHcdepHa neHTa, TpAbBa Aa ce NOYNCTY NeyaTallaTta rmasa CbC CPEACTBO 3a
noyncTBaHe Ha neyaTtHu rmasu u ponku (97.20.002).

CnasBaiiTe ykasaHusTa 3a pabota ¢ nsonponaHon (IPA). lMpu BNM3aHe B KOHTaKT C KoXarta U o4nte n3mmnte
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. AKo ApasHeHeTo NpoabIkaBa, noTbpceTe nekap. MNorpuxeTte 3a 4OOPO NpoBeTpeHue.

° OTBOpeTe Kanaka Ha nedartawjarta cucrtemMa.
o 3aBpreTe npUTUCKaLLnA NocTt (D) B NOCOKa, o6paTHa Ha YaCcoOBHMKOBaTa CTpesika, 3a Aa OTBOpUTE nevaTallaTta rnasa
(©).
BNAFOPA3YM!

OnacHOCT OT oxfy3BaHe Npu NnocTaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa NeHTa pecn. Npu n3BaxaaHe Ha ynotpebeHata
TpaHcdepHa neHTal
= BHumaBaliTe 3a kpavwarta Ha NpyXMHHUSA fnCT!

. Bkapaiite ponkaTa ¢ TpaHcdepHaTa neHTa (A) B yCTPOMCTBOTO 3a HamoTaBaHe (B).
. MocTaBeTe npa3Ha poska 3a LBeTHaTa NeHTa Haf pornkaTa 3a HaBusaHe (E).
° MpekapanTe TpaHcdhepHaTa neHTa nog nevarawara rnasa (C).

e  duKcupaliTe Ha4yanoTo Ha TpaHcepHaTa fNeHTa KbM NpasHaTa LWnyna Ha YCTPoWCTBOTO 3a HaeveaHe (E). Mpu Toa
o6bpHETE BHUMaHWE Ha NMocoKaTa Ha BbPTEHE Ha YCTPOWCTBOTO 3a HaMoTaBaHe 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPEriKa.

° 3aBbpTeTe YepBeHUst npuTuUckaly noct (D) B mocoka Ha YaCoBHMKOBATa CTpernka AokaTo ce doukcupa, 3a Aa 3atsopute
nevarawiata rnasa (C).

° 3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha ne4yaTtaulaTta cucrtema.

YKA3AHME!

Tbi1 KaTo Nopasmn enekTpocTaTUYHOTO pa3pexaaHe Moxe fa 6bae NoBpeAeHO THHKOTO NOKPUTUE Ha NevaTalyaTa
TepMornaBsa WUnu Apyrv enekTpoHHU AeTainu, TpaHcdepHaTa neHTa Tpsabea Aa e aHTUCTaTMYHa.

M3non3BaHeTo Ha rpellHn MaTepuany Moxe Aa AoBefe A0 HenpaBuIHO PyHKLMOHMPaHe Ha neyaTallarta cuctema u
[a ce oTnagHe rapaHuusita

BITATOPA3YM!

BnusiHne Ha 3apefieH CbC CTaTUYHO eNeKTPUYecTBO MaTepuan BbpPXy yoseka!

= W3snonseavTe aHTUCTaTUYHa TpaHCcepHa NeHTa, Tbil KaTo NpY M3BaXKAAHETO € Bb3MOXEH paspsi Ha
CTaTUYHO eNeKkTpu4ecTBo.
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TbUCKPUNH aucnnen

CTpyKTypa Ha TbUCKpPUWH aucnnes TBHUYCKPUIH ANCNNEAT NOKasBa MHTYUTUBEH rpacdnyeH noTpeduTenckn
MHTepdenc ¢ icHo pa3bvpaeMu CUMBONN U PabOTHU MOBBLPXHOCTH.

THYCKPUIAH OUCNIIEAT MHGOPMMPA 3a aKTyamnHUs cTaTyc Ha ypeda 1 Ha
3asiBKaTa 3a oTnevaTBaHe, CbobLLUaBa 3a rPeLLKU 1 NoKa3Ba HaCTPOMKUTE Ha
ypefa B MEHKOTO.

HacTtpolikuTe ce M3BbpLUBAT NOCPEACTBOM U3OMPaHETO Ha paboTHUTE
NMOBBPXHOCTU BbPXY ThUYCKPUIAH Ancnnes.

[ekvguateni 2 A

Favourites Memory Card

AkTyanHa gata un yac abelPr
:0.10P2.t30.:4 ISO'PrO panOI

HavnmeHoBaHune Ha ypeaa
(NocoueHo B MpexoBUTe CLICH(GHICHS

Gefahr
@ Gefahrenhinweise: Sicherheitshimveise:
H225 P P20 &
Crartyc Ha TpaHcdepHa neHTa | == HsroR :
EETIes (o) PzEn & Suhulehlzizung!
Pas+ TF 0 ; A
BE spu‘: i A‘- ;IkL‘
1/1 POST bt o ot s
P33T+ 2zorh hes
I'IepCOHanmsmpaHo none _— Paig  Ferw i

Gewicht: 500ml B

&
IDLE
Test Print Formfeed
Favorites MokasBa cnmcbk nobrmm
Configuration M3bupaHe Ha HacCTPOMKK Ha NapameTpute
Memory Card [ocTbn 0o nameT KapTu B MEHIOTO
Print CrapTupaHe Ha 3aaHueTo 3a NPUHTUpaHe
Test Print 3apelicTBaHe Ha NpobHO NpUHTUpaHe
Formfeed 3apencTBaHe 3agaBaHeTo Ha POpMaTHO odpopmMreHne
Info Moka3sBaHe Ha MHopmaLuus 3a ypeaa
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TexHU4YeCKn faHHU

PaspnenutenHa cnocobHocT
Makc. ckopocT Ha oTnevyaTBaHe
LnpuHa Ha nevata

LLivpnHa Ha oTBOpa 3a eTukeTn

MevaTtawa rnaea

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12

300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
350 mm/cexk | 100 mm/cek | 350 mm/cek 350 mm/cek | 300 mm/cek | 300 mm/cek
105,7 mm 105,6 Mm 106,6 mm 108,4 mm 160 Mm 162,6 mm
116 Mmm 116 Mm 116 Mmm 116 Mm 176 Mmm 176 mm
Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type

3BYKOBU eMUCUU (pa3CcTosiHUE Ha u3MepBaHe 1 M)

CpefHo HMBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT 66,4 dB(A) 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
ETnketn

Matepuvan 3a eTukeTu unm XapTus, kapToH, TEKCTUI, NacTMaca

6e3koHe4eH matepvan

[ebenuHa Ha maTepuana makc. 220 rp/m? (no-ronsima npu NoUcKBaHe)

MWH. LUMPUHA Ha eTUKeTuTe 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
MWH. BUCOYMHA Ha eTUKeTUTe 15 mm 15 Mm 15 mm 15 Mm 15 mm 15 mm
Makc. BUCOYMHA Ha eTUKeTUTe 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

CeH3op 3a eTukeTn

CraHgapTHa: MNponyckaHa cBeTnvHa

Onuws: I'IponyCKaHa CBETJIMHa U oTpaXxeHune otaony, I'IponyCKaHa CBEeT/IMHa U
OoTpa)keHne oTrope, yrTpa3BykoBa d)OTOKJ'IeTKa

TpaHcthepHa neHTa
LiBeTHa cTpaHa

Makc. anameTbp Ha porkaTa
OvameTbp Ha CbpLeBMHaTA
Makc. gbmkuHa

Makc. wnpuHa

OTBbH UINU OTBBTPE

@90 mm

254 mMm /1"

450mMm 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Pasmepu Ha kopnyca (LU x B x )

MeyaTawa mexaHuka (Mm)

YnpaBnsiBalya enekrpoHuka (Mm)

245 x 300 x 317

Kopnyc Ha naHena: 314 x 230 x 80 (6e3 cBbp3BaLLM NPOBOAHMLIN)
HactoneH kopnyc: 287 x 127 x 250 (6e3 cBbp3BaLLy NPOBOAHULN)

245 x 300 x 377

Terno
MNeyaTtalla mexaHuka

YnpaBnsiBalla enekTpoHuka

Cebp3Ball kaben

okono 11 kr oKono 13 kr

Kopnyc Ha naHena: okono 5,5 kr (6e3 cBbp3BaLLy NPOBOAHNLIN)
HacTtoneH kopnyc: okoso 4,5 kr (6e3 cBbp3BaLLy NPOBOAHULIN)

okono 0,85 kr (MevaTalla mexaHuka — YnpaBnsBalla enekTpoHuKa)

EnekTtpoHuka

Mpouecop

OnepaTnBHa nameT (RAM)
Cnot 3a noctaesiHe

Batepus

[MpenynpeguteneH curHan

BucokockopocteH 32 6uta
16 MB
3a Compact cnaw kapta Tvn |

3a YaCOBHWK 3a peasiHo BpeMe (3anameTsiBaHe Ha AaHHU NPy U3KMHYBaHe Ha
Mpexara)

AKYCTUYEH CUrHan npu rpeLuka

UHTepdpericn
CepueH nopt

USB
EtepHet

2 x USB Master

RS-232C (ao 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MopT 3a BbHWHa USB knaBuatypa n Memory Stick

CTOMHOCTM Ha erneKTpo3axpaHBaHeToO

3axpaHBaLyo HanpexeHne CtaHaapT

KOHCyMauua Ha enekTpoeHeprma

Tok

CTOMHOCTK Ha NpegnasuTenuTe

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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CTOMHOCTM Ha eJieKTpo3axpaHBaHeTo

Temnepatypa

OTHOCHTENHA BMAXXHOCT

5...40°C

makc. 80 % (HekoHOeH3upaLL)

MNMone 3a o6cnyxBaHe (TbYCKPUIH AucNen)

LBETEH gucnnen

OnepaunoHHU yHKLNUN

800 x 480 nukcenu ot nsobpaxeHneTo ¢ POHOBO OCBETIIEHNE
pasmep Ha n3obpaxeHneTo no avaroHan 7"

MOBVMK, MeHIO C PYHKLMW, NNaTka C NameT, CTapTUpaHe Ha NPUHTUpaHe, NPo6HO
NpuHTMpaHe, 3agaBaHe, MHopMaLms

Mone 3a o6cnyxBaHe (LCD-ekpaH)
padhmyeH gucnnen

ByToHm

132 x 64 nukcena

TecT nevart, yHKUMOHaNHO MeHto, 6pon n3genus, CF kapTa,
Feed, Enter, 4 x kypcop

HacTtpoiku

[ata, 4ac, NPOABIKUTENHOCT HA CMEHUTE
20 e31KOBMW HaCTPOVKK (Apyrv Npu 3anuTeaHe)
MapameTpu 3a eTukeTuTE, Ypeaa, MHTepdencu, 3awmra ¢ napona

KoHTponHu ycTtponcTBa

Cron Ha nevara npu

Pasnevatka 3a CbCTOSIHNETO

Kpan Ha TpaHcdepHaTa neHrta / Kpaw Ha eTukeTuTe

Pa3neyatka 3a HacTponkuTe Ha ypeaa kato Hamp. npober, napameTpu Ha
doTokneTkMTe, MHTEpdencuTe, MpexoBute napameTpn PasnevaTka Ha BbTpELLHUTE
BVAOBE LIPUATOBE, KaKTO U Ha BCUYKU NOAABbPXaHM 6apkogose

LpudTose
Bupose wpndtose

Habopu oT 3Hauu

PacTtepHu wpudTtose

BekTopHu WwpudToBe/mMaLLabnpyemm
(TrueType) wpudTose

LpucToBn atpubyTtn

PascTosiHne mexay 3Hauute

6 pactepHu wpndTa, 8 BekTopHu WwpudTa/maliabupyemm (TrueType) wpudTa
6 nponopunoHanHu wpudTa
Hpyrv BuaoBe WpndTOoBE NPU 3anMTBaHe

Windows 1250 no1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

MopabpxaT ce BCUYKM 3anagHO M M3TOYHO-eBPOMENCKMU, NAaTUHCKW, KUPUMUYHW,
rpbLKU 1 apabcekum (onuwms) 3HaLm

[pyrn Habopu OT 3HaLUW Npu 3anuTBaHe

Pa3mep Ha wupuHa n BucounHa 0,8 ... 5,6
YBenuuuteneH cdaktop 2 ... 9
MoppaeHsBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3amep Ha wupuHa n BucodnHa 1 ... 99 mm
YBenuuuteneH caktop 6e3cteneHeH
MoppasHsBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucuMocCT OT BMAa WpudpT — y):le6eneH, KypCuB, NHBEPCEH, BEpTUKaNeH

[MpomeHnuBo

6apkogoBe
Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

KomnoauntHu 6apkogoBe

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended,
Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode,
ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Moxxe aa ce npomMeHs BUCOYMHATa, MOgyIHaTa LWMPUHA U MPONopLUMATa Ha BCUYKK
6apkogoBe

MoppaBHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Mo n36op koHTpomnHa undpa 1 pasnevaTka Ha HeluMdpoBaH 3anunc

Codryep
KoHndpurypauus

YnpaeneHue Ha npoLeca
CodbTyep 3a eTukeT”

Windows gpavisep

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7° - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2022

3anasBame cu npaBoTO 3a TEXHUYECKN NMPOMEHU
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MouyucTBaHe
OMNACHOCT!

C'bLIJ,eCTByBa ONacHOCT 3a XXMBOTa BCneacTBMe Ha TOKOB y,u,ap!

= [peaw Bcsikakeu paBGoTu Mo TEXHUYECKOTO OGCNyXBaHe M3KIOYBaNTE NevyaTallara cuctema ot
enekTpMyeckaTa Mpexa v U34aksaiiTe U3BECTHO BpeMe, 4OKATO 3axpaHBalmaT 610K ce paspeau.

YKA3AHME!

3a noyncTBaHeTo Ha ypeaa ce npenopb4BaT NIM4YHN 3aLlUUTHU CpeacTBa KaTo 3allUTHU Oo4Yuna U pbKaBuLn.

TexHu4ecko o6cnyxBaHe: WHTepBan:

060 noyncTeaHe. Mpun HeobxoamMmocT.

MouncTBaHe Ha onbBaLata ponka Ha Tpchq)epHaTa neHTa l'lpvl BCAKa CMAHa Ha TpaHCd)epHOTO CbOJ'II/IO mnu npun
BfiolWlaBaHe Ha oTne4vyaTbKa.

MouncTBaHe Ha NpUTUCKaLLMs Bansik. Mpu Bcska cMsiHa Ha porkaTta ¢ eTUKEeTU Unu npu
BrOLIaBaHe Ha oTrnevaTbka U TpaHCNopPTMPaHEeTO Ha
eTukeTuTe.

MNouncTBaHe Ha nevaTawaTa rnaea. OunpeKkTeH Tepmonevar:

Mpn BCAKa cMsHa Ha porkaTta C eTUKeTW.
TpaHcdepeH Tepmoneyar:

Mpu BcsAka cmsiHa Ha TpaHcdepHOTO honMo nnu Npu
BMOLIABaHe Ha oTnevarbka.

MouncTBaHe Ha cBeTnMHHATa Gapuepa 3a eTukeTUTe. Mpu BCSIKO CMEHsIHE Ha porikaTa C eTUKETH C HOBa.

YKA3AHME!

CnasBaiiTe yka3aHusiTa 3a pabota ¢ usonponaHon (IPA). Mpu BnNM3aHe B KOHTaKT C KoxaTta U o4nte u3mmmnte
LaTenHo ¢ Tevalla Boda. AKo Apa3HeHeTo Npoagbimkasa, noTbpceTe nekap. MorpukeTe 3a 4O6PO NpoBeTpeHme.

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCT OT noXxap OT fiecHo3ananum pasTeopuTen 3a eTukeTun!

= [pu n3nonssaHeTo Ha pa3TBOpUTEN 3a €TUKEeTU nevaTallarta cuctema Tpsiéea fa e fobpe nouncreHa ot
npaxTa.

OO6LWwo noyncreaHe

BJIATOPA3YM!

MoBpexaaHe Ha nevaTallaTa cuUCTeMa rnpw U3rnon3BaHe Ha CUMHM NoYMcTBaLLM npenapaTu!

= He usnonagaiite abpa3uBHW NpenapaTti Unv pasTBOPUTENU 3a NOYUCTBAHE Ha BBHLUHUTE NOBBPXHOCTY UM
mogynuTe.

= OrTcTpaHsiBaiTe Npax U XxapTUEHN BMACMHKN Ha MSICTOTO 3a neyaTaHe ¢ Meka YeTka Unu npaxocMykayka.
= [ouncTBaiTe BBHLWHUTE NOBBLPXHOCTM C YHUBEPCANEH NOYMCTBALL Npenapart.

NMouyncTBaHe Ha onbBaLljaTa posika Ha TpaHccepHaTa neHta

3ambpcsiBaHETO Ha oMbBaLLaTa posnika BoAM A0 NO-NOLLO Ka4eCTBO Ha NeyaT U OCBEH TOBA MOXe Aa [OBeAe A0 HapyLIeHWs B
TpaHCMNopTMpPaHEeTo Ha MaTepuarna.

e  OrtBOpeTe Kanaka Ha nevyaTaliaTa cuctema.

e  OrtcTpaHeTe eTUKETUTE U TpaHcdepHaTa NneHTa.

e  OTcTpaHeTe oTnaraHus ¢ npenapar 3a NOYMCTBaHe Ha Bansiuy 1 Meka Kbpna.
e  Ako no pornkata uma noBpeau, s NOAMEHETE.

. [NocTaBeTe OTHOBO €TUKETU N TpaHCePHO PONmo.

. 3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha nevatawiua moayn.

Bbnrapcku 23



SPE Il

MoyncTBaHe Ha NnevyaTtawmsa Bansik

3ambpcsiBaHe Ha nevarallaTa rnasa Moxe Aa foBefe A0 JIOLWO KayecTBo
Ha nevaTa u 40 Bb3NpensTCTBaHe Ha TPaHCMOPTMPAHETO Ha MaTepuarna.

BJIATOPA3YM!

MoBpena Ha nevaTawms Bansik!

= ,El,a He Ce 13non3BaT HUKaKBU OCTPU Unu TBbpAan npeameTun
3a NOYNCTBaAHETO Ha nevyaTtalmna Bansk.

o OrTBOpeTe Kanaka Ha nevyaTaliaTa cuctema.

. 3aBbpTeTe nputuckawms noct (A) B nocoka, obpaTHa Ha
YacoBHMKOBaTa CTperska, 3a Aa ocsoboauTe nevatawarta rnasa (B).

. OTcTpaHeTe eTukeTUTE U TpaHcdepHaTa neHTa.

e  OrtcTpaHeTe oTnaraHus c npenapat 3a NoYMCTBaHE Ha BansAum U Meka
Kbpna.

° 3aBbpTanTe Ha pbka ponkaTa (C) manko no marnko, 3a fa novmctute
uanata porka (Bb3MOXHO camo Mpu U3KIIoYeHa nevartalla cucrema, B
NPOTMBEH Cry4Yai CTbINKOBUSIT eNeKTpoABMraTen ce 3axpaHBa C TOK U
NPUTUCKALLMAT Bansk ce 3agbpXa Ha MACTO).

. [NocTaBeTe OTHOBO €TMKETU U TpaHCdepHO donuo.

e  3aBbpTeTe YepBeHUs NpuTUCKaLl nocT (A) B MOCOKa Ha YaCoBHMKOBATa
cTpenka gokarto ce oukcupa, 3a ga 3aTBopuTte nevaTHaTa rnasa (B).

e  3aTBOpeTe OTHOBO Kanaka Ha nevartaliusi MOAy-.

NMoyncTBaHe Ha NnevyartawjaTa rnaBsa

Mo Bpeme Ha neyaTta no neyaTaliaTa rmasa mMoraT ga ce o OTBopeTe kanaka Ha nevyaTaliarta cuctema.
cbbepaT 3aMbpcsBaHUsl, KOMTO BrOLIABAT OTNEYaThKa, . 3aBbpTeTe NpuTMCKaLLMS NOCT B MOCOKa, obpaTHa Ha
Hanpumep C pasfinkm B KOHTpacTa Uin BePTUKaITHU JIMHUN. YacoBHMKOBaTa CTperika, 3a fa ocsoboaunTe

nevartaliarta rrnasa.

BIATOPA3YM! e  OrtcTpaHeTe eTukeTUTE M TpaHcepHaTa neHTa.

Mospena Ha nevyatawiara rnasal ° [MouncTBanTe NOBbPXHOCTTA Ha MevaTalarta rnaea cbC
cneumanHms WMdT 3a NoYNCTBaHE UMK NOTOMEH B YMCT
ankoxorn namyk Ha Krneuka.

o Mpeou nyckaHe B ekcniioataums Ha nevaTawara
cucTema ocTaBeTe nevaralyara rnaea ga U3cbxHe 3a 2

= He gokocBawTe CTHKNEHOTO 3aLWUTHO 710 3 MUHYTU.

NokpuTMe Ha nevaraiiara rnasa. e [ocTaBeTe OTHOBO €TUKETU U TpaHcdepHO donmo.

e  3aBbpTeETE YepBEHUS NPUTUCKALL NTOCT B MOCOKa Ha
YacoBHMKOBaTa CTperika fokaTo ce dmKeupa, 3a aa
3aTBOpUTE NevaTHaTa rnasa.

e  3aTBOpeTEe OTHOBO Karnaka Ha nevartaliusi Moayr.

= ﬂa He Ce n3non3BaT HMKaKBU OCTPU Unn
TBbpAW npeamMeTn 3a No4YUCTBaHeTo Ha
neyartauwjaTta rnasa.

MouuncrBaHe Ha cBeTNMHHaTa 6apuepa 3a eTUKeTUTe

BITATOPA3YM!

MoBpena Ha cBeTnMHHaTa 6apuepa!l
= He usnonaeavite ocTpu 1 TBBLPAU NPeAMETU UNW Pa3TBOPUTENM 3a NOYNCTBaHE Ha CBeTNMHHaTa bGapuepa.

CeeTtnuHHaTa bapvepa Moxe Aa ce 3aMbpcu OT XapTUeH
npax. ToBa MOXe Aa Nonpeyy Ha pasno3HaBaHeTo Ha
Ha4yanoTo Ha eTUKeTUTe.

e  OrTBoOpeTe Kanaka Ha neyaTtaiiaTa cucrema.

e  3aBbpTeTe nocta no nocoka, obpatHa Ha
YacoBHMKOBaTa CTpernka, 3a Aa NoBAMrHeTe neyatawaTta
rnasa.

° OTcTpaHeTe eTukeTUTE U TpaHcdepHaTa neHTa.

° Hanpbckante gpoTokneTkata (A) cbC cnpei ¢ ras nog
HansraHe. CnasBaviTe MHCTPYKLMWTE BbPXY OnakoBkara.

. doTokneTkaTa 3a eTuketTuTe (A) MOXE AOMBIHUTENHO
na 6bae noymcTBaHa ¢ novucTealla kapta (B), kosto
npeaBapuTENHO e OBNaxHeHa C YACT ankoxon. [iBuxkere
nouucTBalLaTa kapTa Hanpez u Hasag (Bux curypara).

° [NocTaBeTe OTHOBO €TMKETU U TpaHcdepHo donuo.

e  3aBbpTeTe YepBeHVS NPUTUCKALL TOCT B MOCOKa Ha
YacoBHMKOBaTa CTpenka JokaTto ce dukenpa, 3a aa
3aTBOpUTE NevyaTHaTa rnasa.

e  3arTBOpeTe OTHOBO Kanaka Ha nevaTalyusi Moayn.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmériim a hmotnosti odpovidaji nagim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systému, rozmnozovana nebo rozsifovana.

V dusledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobkd mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.
Aktualni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochrannéa znamka

VSechny jmenované obchodni znacky nebo znacky zboZzi jsou registrované obchodni zna¢ky nebo znacky zbozi jejich
pFislusnych vlastnikl a pfip. nemusi byt specialné oznaceny. Z chybgjiciho oznaceni neni mozné vyvozovat zavéry, Ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Tiskovy modul Carl Valentin splfiuje nasledujici bezpe€nostni smérnice:
CE Smeérnice pro stroje (2014/35/EU)

Smérnice elektromagnetickd kompatibilita (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Pouziti dle patficného urceni

Tento systém tisku je uréen vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych materialt. Pouzivani modulu jinym
zplisobem nebo vychazejici z tohoto zpdsobu neni povazovano za uzivani dle patfi€ného uréeni. Vyrobce/dodavatel
neruci za Skody zpUsobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

K ucelovému pouzivani patii také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuéeni/pfedpist pro tdrzbu ze strany vyrobce.

Tento systém tisku mGze byt pouzivan pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého uréeni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeci s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruSeni, ktera ohrozuji bezpecnost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Systém tisku je konstruovan podle Grovné techniky a uznavanych bezpecénostné technickych pravidel. Pfesto mize pfi
pouzivani zafizeni hrozit nebezpeci pro zdravi a Zivot uzivatele nebo tfetich osob popf. poskozeni tohoto systému tisku &i
jiné vécné Skody.

Bezpeénostni pokyny

f VAROVANI!
Tiskovy mechanismus je ur€en k zaintegrovani do pfislusného zafizeni. Pfitom je nezbytné, dbat na to, aby

byly dodrzovany vnitrostatni bezpecnostni pfedpisy. Pfedevsim je tfeba dbat na nasledujici body:

= Tiskovy mechanismus je tfeba zajistit tak, aby nebylo mozné sahat do pracovniho prostoru béhem
procesu tisku.

= Musi byt zajisténo, aby bylo k dispozici poZzadované protipozarni zafizeni podle IEC 62368-1 (viz
kapitola 6.4 v normeé IEC 62368-1).

Systém tisku je projektovan pro elektrické sité se stfidavym napétim od 110 ... 240 V AC. Tento systém tisku pfipojujte
pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

OZNAMENI!
Je nutné, aby pfipojeni vodi¢e uzemnéni zasuvky zkontroloval odborny pracovnik.

Systém tisku spojujte pouze s pfistroji, které maji malé ochranné napéti.

PFed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (pocitac, systém tisku a pfisluSenstvi).
Provozuijte tento systém tisku pouze v suchém prostfedi a nevystavuijte ji vihkosti (ostfikova voda, miha atd.).
Neprovozujte systém tisku ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

Pouzivejte systém tisku pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouSeni, kovovym tfiskam a podobnym
cizim télesum.

Udrzbu a opravy smi provadét jen vyskoleny odborny personal.
Provozovatel musi za pomoci ndvodu k obsluze instruovat personal obsluhy.

Podle pouziti je tfeba dbat na to, aby se odév, viasy, Sperky osob apod. nedostaly do kontaktu s odkrytymi, rotujicimi dily,
resp. s pohybujicimi se ¢astmi.

Zafizeni a jejich ¢asti (napf. tiskova hlava). BEhem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi nebo
sefizovanim nechte vychladnout.

Nikdy nepouzivejte snadno vznétlivy spotfebni material.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec prekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpUsobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpecnost.
Servisni prace nechte vzdy provadét kvalifikovanou dilnu, ktera ma k provedeni praci potfebné odborné znalosti a nastroje.

Na pfistrojich jsou umistény rGzné vystrazné stitky, které upozorfiuji na nebezpedi. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.

f NEBEZPECI!
Ohrozeni zivota sitovym napétim!

= Neotevirejte kryt pfistroje.

28
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UPOZORNEN!
Dvojpolové jisténi.
= Prfed kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

Vyrazeni z provozu a demontaz
OZNAMEN!I!
Demontaz systému tisku smi provadét pouze vyskoleny personal.

UPOZORNENI!

Nebezpecdi urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pfistroje.
= Nepodcenujte hmotnost systém tisku (11 ... 13 kg).
=  Systém tisku pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Ekologicka likvidace

Vyrobci pfistroji B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouzilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. PFislusné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do
firmy Carl Valentin GmbH.

Vyslouzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto v¢as akceptuje veSkeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistrojii a umoziiuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkd. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Obvodova deska systému tisku je vybavena lithiovou baterii. Je tfeba ji vyhodit do nadoby na staré baterie v obchodé nebo
zlikvidovat prostfednictvim vefejnopravni subjektu.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou pfedpoklady, které musi byt spinény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistrojd, aby
byl zajistén bezpeény a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouziti, spojte se s nami nebo s Vasim pfisluSnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.

PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Uvedeni do provozu, programovani, ¢isténi a péce o nase pristroje smi byt provadéna az po dukladném procteni nasich navodu.
Pristroje smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

OZNAMEN!I!
Doporucéujeme Vam provadét Skoleni opakované.

Obsah $koleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'VioZeni pfenosové félie' a 'Udrzba a &isténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pfistroje tfetich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dilG se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a prdvanu.
PFistroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra pfistupnost za ucelem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych pFivodu

Instalace elektrickych pFivodu pro pfipojeni naSich pfistroju musi byt provedena podle mezinarodnich predpisu a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedevSim doporuceni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

e Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
. Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
° Svaz némeckych elektrotechnikl (VDE)

Nase pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pfes ochranny vodi€. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadeély rusiva napéti vznikla v pfistroji.

Technickéa data elektrického napéjeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy S§titek

PFipustna tolerance sitového napéti +6 % ... =10 % jmenovité hodnoty
Pripustna tolerance sitové frekvence +2 % ... =2 % jmenovité hodnoty
PFipustny cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <5%

Opatreni pro odruseni:
PFi silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odru$eni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

e  Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

eV problematickych pfipadech zabudovat pfed naSe pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.
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Rusivé zareni a odolnost proti ruseni
. Rusivé zareni/Emise podle CSN EN 55032: 2015-07
. Odolnost proti rugeni podle CSN EN 61000-6-2: 2019-02

OZNAMENI!
Toto je zafizeni tfidy A. Toto zafizeni muze v obytnych oblastech zplisobovat vysokofrekvenéni ruseni. V tomto
pfipadé mGze byt od provozovatele poZzadovano, aby proved| pfiméfena opatfeni a uhradil je.

Spojovaci vedeni k externim pfistrojim

Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoploSné spojen
se skFini zastréky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: =15 ... +80 °C

Smi se pfipojovat pouze pfistroje s elektrickymi okruhy, které splfiuji pozadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 62368-1.

Instalace datovych vedeni
Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektor(. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvuli zabranéni vyzarovani a pfijmu elektrickych ruchu.
PFipustna vedeni
Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

Vzdusna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.
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Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 20

Okolni teplota °C (provoz) Min. +5 Max. +40

Okolni teplota °C (skladovani) Min. =20 Max. +60

Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80

Relativni vlhkost vzduchu % (skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)
Zaruka

Odmitame zaruku za $kody, které mohou vzniknout:
° nedodrzenim nasich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

. konstruk&nimi zménami na naSich pfistrojich

e  chybnym naprogramovéanim a obsluhou

. neprovedenim ulozeni dat

° pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild a neoriginalniho pfisluSenstvi

. pfirozenym opotfebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkusebnim provozem a zkuSebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledkd, adjustaci a vyhodnoceni.

PFistroje smi obsluhovat pouze vyskoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s nasimi produkty a opakujte Skoleni.

Neprebirdme zodpovédnost za to, Ze jsou u véech modell k dispozici vSechny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasSich produktl, je mozné, Ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dasledku inovaci nebo predpisu specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste pfedesli pfredéasnému
opotfebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru¢ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
meéli dotazy nebo zjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase prirucky zlepsit.
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Vybaleni/zabaleni systému tisku

UPOZORNENI!

Nebezpecdi urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pfistroje.

= Nepodcenujte hmotnost systém tisku (11 ... 13 kg).
=  Systém tisku pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

= Zkontrolujte, zda pfi prepravé nedoslo k poSkozeni systému tisku.
= Odstranite transportni pojistku z pénové hmoty v oblasti tiskové hlavy.
= Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

OZNAMENI!
Uchovejte originalni baleni pro pozdéjsi pfevozy.

Objem dodéavky

. Tiskova mechanika.

. Ridici elektronika s sitovy kabel.

. Spojovaci kabel.

. Prislusenstvi I/O (portikus konektoru pro I/O).

. 1 kotou¢ transferového pasu.

. Dutinka z lepenky (prazdna), predmontovana na navijeni transferového pasu.
° Cistici folie pro tiskovou hlavu.

e  Product Safety Guide.

Instalace/Montaz tiskové mechaniky na stroje

OZNAMENI!
Montaz smi provést pouze vyskoleny a kvalifikovany odborny personal.

UPOZORNENI!

Poskozeni pfistroje a tiskového materialu vlivem vihkosti a mokrem.
= Tiskovy modul umistéte pouze na suchém misté chranéném pred stfikajici vodou.

= Tiskovou mechaniku montujte na misto prosté otfesq, vibraci a pravanu.
= Otevrete viko tiskové mechaniky.
= Odstrarite pfepravni zajisténi z pénové latky v oblasti tiskové hlavy.

Cestina
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Upevnéni systému tisku

= Systém tisku (C) je namontovan péti upevriovacimi Srouby M5 (B) na vhodnou opérnou konstrukci (A).
OPATRNE

Poskozeni systému tisku nedostate€nym upevnénim. Neni-li systém tisku spravné upevnény, hrozi nebezpedi, ze
z opérné konstrukce vypadne. Toto maze vést ke zranénim.

= Pro fadny provoz musi byt systém tisku umistén na opérné konstrukci.
= Pouzijte vhodné Srouby, které dokazi hmotnost systému tisku unést.

Zapojte systém tisku

Systém tisku je vybaven Sirokorozpét'ovou sitovou pfipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 240 V AC / 50-60 Hz je mozny bez
dal$iho zasahu do pristroje.

UPOZORNENI!

Poskozeni systému tisku nedefinovanymi zapinacimi proudy.

= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.
= Sit'ovy kabel zastréte do elektrické zasuvky.
=  Zastrcku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMEN!I!
Z divodu nedostate¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitace pfipojené na systém tisku a rovnéz spojovaci kabely byly uzemnény.

= Propojte systém tisku s pocitaéem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.

34 Cestina



SPE Il

Uvedeni systému tisku do provozu

Namontujte tiskaci mechaniku.

Zasurite spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a fidici elektroniku a zajistéte proti neimysinému vytazeni.
Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a PC pfes rozhrani modulu.

Zajistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pfes Fidici vstupy a vystupy.

PFipojte sitovy kabel Fidici elektroniky.

Jakmile jsou v§echna pfipojeni provedena, zapnéte modul na sitovém vypinadi.

Vlozte materidl Stitk( a transferovy pas.

L

V menu Label layout/Measure label (Vzhled etikety/Méreni Stitku) spustit proces méfeni.

OZNAMENI!
Pro umoznéni spravného méfeni je nutno posunout minimalné dva kompletni stitky (nikoliv u nekonecnych $titk).

Pi méfeni délky $titka a perforace systémem tisku se mohou vyskytnout drobné rozdily. Z tohoto ddvodu mohou byt hodnoty v
menu Label layout/Label and Gap (Vzhled etikety/Stitek a drazka) nastaveny manualné.
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Tiskové hlava Flat Type — Vlozeni civky se stitky ve snimacim rezimu

OZNAMEN!I!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, takze

ommoI~—

paska s etiketami by méla byt antistaticka.
Pouzivani nespravnych materialt maze vést k chybné funkci tiskarny a zaniku zaruky.

© © ©
O

00

Otevrete viko systému tisku.

Vyklopte tlacitko (H) tak, Ze otoCite Cervenou pfitlaénou pakou (1) proti sméru hodinovych rucicek.

Protahnéte material stitkl pod voditkem §titkl (B) a tiskovou hlavou (H). Dbejte pfitom na to, aby material probihal také
svételnou zavorou (A).

Pro zaklopeni tlagitka (H) oto¢te ¢ervenou pfitlaénou pakou (1) po sméru hodinovych rugic¢ek az zacvakne.
Nastavte stavéci krouzky (C) voditka $titkG na Sitku materialu.
Otocte aretacni pakou (F) ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek nahoru a sou¢asné odklopte podavaci kolébku (D) dol.

Odstrarite nékolik $titkd z nosného materidlu a nosny material vedte pfes podavaci hranu (G) a mezi ryhovany plastovy
valecek (E) a hfideli podavaci kolébky (D).

Snimaci kolébku (D) opét zatlacte nahoru a zaaretujte
Nosny material vedte smérem dozadu a upevnéte ho na navijeci zafizeni.
Zadejte hodnotu offsetu do menu pod bodem Dispenser I/O (Davkovac 1/O).

Viko systému tisku opét zavrete.
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Tiskova hlava Flat Type — Vkladani prenosové félie

OZNAMENI!
Pro termotransferovou metodu tisku je nutno vlozit barvici pasku. Pfi pouZiti systému tisku pro pfimy termotisk se

barvici paska nevklada. Barvici pasky pouzité v tiskarné musi byt minimalné tak Siroké jako tiskové médium.
Pokud je barvici paska uzsi nez tiskové médium, zlistane tiskova hlava ¢asteéné nechranéna a predcasné se
opotfebuje.

© @] Q
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OZNAMEN!I!
PFed vloZzenim nové role pfenosové folie je tfeba tiskovou hlavu vycistit Cisti¢em na tiskové hlavy a valce

(97.20.002).
P¥i pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat pfedpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokoZkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. P¥i pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékare. Zajistéte dostatecné vétrani.

Otevrete viko systému tisku.
Vyklopte tlagitko (C) tak, Ze otocite ¢ervenou pfitlacnou pakou (D) proti sméru hodinovych ruéicek.

UPOZORNENI!
Nebezpedi poSkrabani pfi vkladani pfenosového pasu, resp. pfi odebirani spotfebovaného prfenosového pasu!
= Davejte pozor na hrany pruzinového plechu!

Zasunte civku transferového pasu (A) s vnéjsim vinutim na odvijeci civku (B).

Zasunte prazdné jadro barvici pasky pres navijeci valecek (E).

Protahnéte transferovou pasku pod tiskovou hlavu.

Upevnéte pas pomoci lepici pasky ve sméru pohybu k prazdnému jadru navijeci civky (E). Pro provéfeni bezchybného
pohybu transferové pasky bez zahybu otocte navijecim pouzdrem (E) opakované proti sméru hodinovych rucicek.

Pro zaklopeni tladitka (C) otocte Eervenou pfitlaénou pakou (D) po sméru hodinovych ruciéek az zacvakne.
Viko systému tisku opét zavrete.

OZNAMEN!I!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, proto by

mél byt pfenosovy pas antistaticky.
Pouzivani nespravnych materiald mdze vést k chybné funkci systému tisku a zaniku zaruky.

UPOZORNENI!

Vliv elektrostatického materialu na ¢lovéka!l
= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protozZe pfi odebrani by mohlo dojit k elektrostatickému vybiti.
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Corner Tiskova hlava Type — Vlozeni civky se stitky ve snimacim rezimu

OZNAMEN!I!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, takze

paska s etiketami by méla byt antistaticka.
Pouzivani nespravnych materialt maze vést k chybné funkci tiskarny a zaniku zaruky.

© © ©
O
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A
B
C
D

Otevrete viko systému tisku.
Vyklopte tlacitko (1) tak, ze otocite Eervenou pfitlacnou pakou (J) proti sméru hodinovych rucicek.
Vytahnéte zapadku listy zasobniku smérem nahoru, aby se lista zasobniku (A) otevrela.

Protahnéte material stitk( pod voditkem Stitkd (B) a tiskovou hlavou (I). Dbejte pfitom na to, aby material probihal také
svételnou zavorou (C).

Listu zasobniku (A) opét stlacte dold, dokud nezacvakne.

Pro zaklopeni tlagitka (1) otoéte Eervenou pfitlaénou pakou (J) po sméru hodinovych ruéi¢ek az zacvakne.

Nastavte stavéci krouzky (D) voditka Stitkd na Sifku materialu.

Otocte aretacni pakou (G) ve sméru pohybu hodinovych ruciéek nahoru a sou¢asné odklopte podavaci kolébku (E) dolG.

Odstrarite nékolik $titk( z nosného materialu a nosny material vedte pfes podavaci hranu (H) a mezi ryhovany plastovy
valecek (F) a hfideli podavaci kolébky (E).

Snimaci kolébku (E) opét zatlacte nahoru a zaaretujte
Nosny material vedte smérem dozadu a upevnéte ho na navijeci zafizeni.
Zadejte hodnotu offsetu do menu pod bodem Dispenser I/O (Davkovac 1/O).

Viko systému tisku opét zavrete.
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Tiskova hlava Corner Type — Vkladani prenosové félie

OZNAMENI!

Pro termotransferovou metodu tisku je nutno vlozit barvici pasku. Pfi pouZiti systému tisku pro pfimy termotisk se
barvici paska nevklada. Barvici pasky pouzité v tiskarné musi byt minimalné tak Siroké jako tiskové médium.
Pokud je barvici paska uzsi nez tiskové médium, zlistane tiskova hlava ¢asteéné nechranéna a predcasné se
opotfebuje.

© (@] @
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OZNAMENI!

Pfed vloZenim nové role pfenosové félie je tfeba tiskovou hlavu vygéistit Cistiéem na tiskové hlavy a valce
(97.20.002).

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat pfedpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o€ima vymyite
peclivé proudem vody. Pfi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte 1ékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

. Otevrete viko systému tisku.
e  Vyklopte tlacitko (C) tak, ze otocCite €ervenou pfitlaénou pakou (D) proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNEN:I!

Nebezpedi poskrabani pfi vkladani pfenosového pasu, resp. pfi odebirani spotfebovaného pfenosového pasu!
= Davejte pozor na hrany pruzinového plechu!

e  Zasunte civku transferového pasu (A) s vnéjSim vinutim na odvijeci civku (B).

e  Zasurite prazdné jadro barvici pasky pfes navijeci valecek (E).

. Protahnéte transferovou pasku pod tiskovou hlavu.

. Upevnéte pas pomoci lepici pasky ve sméru pohybu k prazdnému jadru navijeci civky (E). Pro provéfeni bezchybného
pohybu transferové pasky bez zahybu otocte navijecim pouzdrem (E) opakované proti sméru hodinovych rucicek.

e  Pro zaklopeni tlagitka (C) otoéte Eervenou pfitlacnou pakou (D) po sméru hodinovych ruci¢ek az zacvakne.
e  Viko systému tisku opét zaviete.

OZNAMENI!

Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, proto by
mél byt pfenosovy pas antistaticky.

Pouzivani nespravnych materiald maze vést k chybné funkci systému tisku a zaniku zaruky.

UPOZORNENI!

Vliv elektrostatického materialu na ¢loveka!
= PouZivejte antistaticky pfenosovy pas, protozZe pfi odebrani by mohlo dojit k elektrostatickému vybiti.
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Displej dotekové obrazovky

Struktura displeje dotekové obrazovky

Displej dotekové obrazovky zobrazuje intuitivni grafickou ovladaci plochu s

Aktualni datum a ¢as

Jméno pfistroje (uvedeno v
sitovych nastavenich) HacTpoliku

Status dopravniho pasu

Informacni pole definované

uZivatelem

Favorites
Configuration
Memory Card
Print

Test Print
Formfeed

Info

jasné srozumitelnymi symboly a tlagitky.

Displej dotekové obrazovky informuje o aktualnim stavu pfistroje a tiskové
ulohy, hlasi chyby a v nabidce zobrazuje nastaveni pfistroje.

Volbou spinacich ploch na displeji dotekové obrazovky se provadi nastaveni.

valentin

DRUCKSYSTEME

LabelPrto1
10.102.3.74

w

Favourites

A

Configuration Memory Card

Iso-Propanol

CH3CH3(OH)CHz

Gefahr
@ Gefahrenhinweise: Sicherheitshinweise:
H225 A anel Campflz P10 Voo 207 nkeanez fanar i e
H319  wan) Pl b %l “nét I CIESTCTI U CaN
—_— H3se  Kanr ij<ait 7% Ranar manhait
wuEd Pzs0 bkl 21z urig?
oLl ragen
P305+
P38+
P351
1/1
P337+ Boid
—_ Pa13
H N Pa03+
Gewicht: 500ml =
&
IDLE
Test Print Formfeed

Zobrazi seznam oblibenych listin
Volba nastaveni parametr(i

PFistup k nabidce pamétovych karet
Spustit tiskovou Glohu

Aktivovat test tisku

Aktivovat posuv layoutu

Zobrazit informace o pfistroji
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Technicka data

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il

106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
Rozliseni 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. rychlost tisku 350 mm/s 100 mm/s | 350 mm/s 350 mm/s 300 mm/s 300 mm/s
Sitka tisku 105,7 mm 105,6 mm | 106,6 mm 108,4 mm 160 mm 162,6 mm
Prichozi Sitka 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm
Tiskové hlavy Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type
Emise zvuku (méfeni s odstupem 1 m)
Stredni hladina akustického vykonu 66,4 dB(A) | 62,3 d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Etikety
Material §titk nebo nekoneény material | Papir, karton, textil, uméla hmota
Tloustka materiélu max. 220 g/m? (vétSi na pozadani)
Min. Sifka Stitku 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. vyska Stitku 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. vySka Stitku 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm
Cidlo 8titkd Standardni: Prosvétlovani

Volitelné: Prosvétleni a reflexe zdola, Prosvétleni a reflexe shora,

ultrazvukova svételna zavora

Transferovy pas
Barevna strana vneéjSi nebo vnitini
Max. prdmér role @ 90 mm
Primeér jadra 254 mm/1"
Max. délka 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
Max. Sitka (mm) 110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Rozmeéry (Sirka x vyska x hloubka)

Tiskova mechanika (mm)
Ridici elektronika (mm)

245 x 300 x 317 245 x 300 x 377

Skrin panelu: 314 x 230 x 80 (bez pripojnych vedeni)
Skrin stolu: 287 x 127 x 250 (bez pripojnych vedeni)

Hmotnost
Tiskova mechanika
Ridici elektronika

Spojovaci kabel

cca 11 kg cca 13 kg

Skfin panelu: cca 5,5 kg (bez pfipojnych vedeni)
Skfin stolu: cca 4,5 kg (bez pripojnych vedeni)

cca 0,85 kg (tiskova mechanika — fidici elektronika)

Elektronika

Procesor

Operacni pamét (RAM)
Pozice

Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 bit

16 MB

pro kartu Compact Flash Typ |

pro hodiny s realnym ¢asem (uloZeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni
Sériové

USB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (az 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Pripojka pro externi USB klavesnici a Memory Stick

Provozni podminky
Jmenovité napéti
Pfikon

Proud

Ochranné hodnoty

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V

Cestina
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Provozni podminky

Provozni teplota

Vzdus$na vihkost

5..40°C

max. 80 % (nekondenzujici)

Ovladaci panel (Displej dotekové obrazovky)

Displej dotekové obrazovky

Ovladaci funkce

800 x 480 obrazovych bodu s podsvicenim, thlopficka 7"

Oblibené, nabidka funkci, pamétova karta, zahajeni tisku, zkuSebni tisk, posuv,
informace

Ovladaci panel (LCD displej)

Graficky displej 132 x 64 pixel
Klavesy Testovaci tisk, nabidka funkci, pocet kusu, CF karta, Feed, Enter, 4 x kurzor
Nastaveni
Datum, ¢as, ¢asy smén
20 jazykovych nastaveni (dal$i na vyzadani)
Parametry stitkG a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci prenosové félie / na konci Stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich fontl a vSech podporovanych ¢arovych kédu

Pisma
Fonty

Znakové sady

Bitmapové fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znakUl

6 Bitmapové fonty

8 Vektorové fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Jsou podporovany vSechny zapadoevropské a vychodoevropske,
latinkové, cyrilické, fecké a arabskeé (volitelné) znaky.

DalSi znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vySce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétSeni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vySce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontl — tucné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Carové kody

2D Carové kody

Slozené ¢arové kody

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U vSech ¢arovych kédu je variabilni vySka, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni ¢islo a tisk znakl

Software

Konfigurace
Rizeni procesu
Stitkovy software

Ovladace Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10° 32/64 Bit, Windows 11°
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2022

Technické zmény vyhrazeny
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Cisténi

f NEBEZPECI!
Nebezpedi Zivota z dlvodl Urazu proudem!

= Pred kazdou udrzbafskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

OZNAMENI!
PFi ¢isténi pristroje doporuujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Ukol udrzby Interval

VSeobecna odista V pfipadé potfeby

Vycistéte tazny valec pfenosové folie. PFi kazdé vymeéné pfenosové félie a pfi vadnych tiskovych
obrazech.

Vycistéte pfitlacny valecek. PFi kazdé vymeéné etiketové role nebo pfi zhorseni

vytisknutého obrazu a pfenosu etiket

Vycistéte tiskovou hlavu PFimy termotisk:

PFi kazdé vymeéné etiketové role.

Transferovy termotisk:

PFi kazdé vyméné prenosové félie a pfi vadnych tiskovych
obrazech

Cisténi etiketové svételné clony PFi obnoveni etiketové role

OZNAMENI!
Pri pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. Pfi pretrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

f VAROVANI!
Nebezpeci pozaru z diivodu snadno vznétlivého rozpoustédia etiket!

=  Pfi pouziti uvolfiovace stitki musi byt systém tisku zcela zbaven prachu a musi byt Cisty.

VSeobecna oc€ista

UPOZORNENI!
Poskozeni systému tisku ostrymi Cisticimi pomudckami!

= Pro &isténi vnéjSich povrcha nebo stavebnich dilll nepouzivejte Zadné prostfedky na drhnuti nebo
rozpoustédla.

= Prach nebo kousky papiru v oblasti tisku odstrarite jemnym Stétcem nebo vysavaem.
= Vnégjsi povrch ocistéte pomoci univerzalniho Cistice.

Cisténi tazného valce prenosové folie

Znecisténi tazného valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé toho muze vést k omezeni dopravy materiélu.
. Otevrete viko systému tisku.

o  Vyjméte etikety a pfenosovou fdlii.

. Usazeniny odstrariujte pomoci Cisti€e valcu a Cistym hadfikem.

e  Vykazuje-li valec poSkozeni, vymérite jej.

° Opét nasadte etikety a pfenosovou fdlii.

e  Zaviete kryt systému tisku.
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Vycistéte tiskové valce

Znedisténi tiskového valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé toho
mUze vést k omezeni dopravy materialu.

UPOZORNENI!

Poskozeni tiskového valce!
= K Zisténi tiskového vélce nepouzivejte ostré, Spicaté
ani tvrdé predmety.

. Otevrete viko systému tisku.

o  Vyklopte tlagitko (A) tak, Ze otocite ¢ervenou pfitlaénou pakou (B)
proti sméru hodinovych rucicek.

o  Vyjméte etikety a pfenosovou fdlii.

. Usazeniny odstrafiujte pomoci Eisti€e valcu a €istym hadfikem.

. Otacejte valce (C) postupné rukou tak, aby bylo mozno odistit valec
cely. (je to mozné pouze v pfipadé, Ze je systém tisku vypnuty,
protoze jinak je krokovy motor napajen a pfitlacny valecek je drzen
ve své poloze).

. Opét nasadte etikety a pfenosovou folii.

. Pro zaklopeni tlacitka (A) oto¢te €ervenou pfitlacnou pakou (B) po
sméru hodinovych rucic¢ek az zacvakne.

e  Zaviete kryt systému tisku.

Vycistéte tiskovou hlavu

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. . Oteviete viko systému tisku.
Casticemi barvy z transferového pasu. Proto je Gcelné anutné  ,  ykiopte tlagitko tak, Ze otodite Servenou piitlanou
tiskovou hlavu ¢istit v ur€itych intervalech, v zavislosti na pakou proti sméru hodinovych rugicek.
provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd. o . N e
e  Vyjméte etikety a pfenosovou folii.

UPOZORNENI! . Horni povrch tiskové hlavy oCistéte specialnim Cisticim
kolikem nebo vatovymi kolicky namo&enymi do lihu.

° Pfed uvedenim systému tisku do provozu nechte
tiskovou hlavu 2—3 minuty vyschnout.

° Opét nasadte etikety a pfenosovou folii.

° Pro zaklopeni tlaGitka otoc¢te ¢ervenou pfitlaénou pakou
po sméru hodinovych rugi¢ek az zacvakne.

° Zaviete kryt systému tisku.

PoSkozeni tiskové hlavy!

= K isténi tiskové hlavy nepouzivejte ostré,
Spicaté ani tvrdé pfedméty.

= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy
tiskové hlavy.

Cisténi etiketové svételné clony

UPOZORNENI!

Poskozeni svételné clony!
= Nepouzivejte pro Gisténi svételné clony ostré nebo tvrdé pfedméty nebo rozpoustédia.

Etiketova svételna clona muze byt znecisténa pfi zacpé po
nahromadéni papiru. Timto mize byt omezeno rozpoznani
zacatku etiket.

. Oteviete viko systému tisku.

° Paku otocte proti sméru hodinovych ruci¢ek, abyste
zvedli tiskovou hlavu.

o  Vyjméte etikety a pfenosovou fdlii.

° Profouknéte svételnou zavoru (A) sprejem se
stlacenym plynem. Dbejte prosim pokynu uvedenych
na obalu.

° Necdistoty ve svételné zavore Ize dodate¢né ocistit
pomoci Cistici karty (B), kterou pfedtim navlhéite
Cisti¢em na tiskové hlavy a valce.

° Opét nasadte etikety a pfenosovou folii.

° Pro zaklopeni tlacitka oto¢te €ervenou pfitlacnou
pakou po sméru hodinovych ruci¢ek az zacvakne.

° Zaviete kryt systému tisku.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, MaRen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Durch die stéandige Weiterentwicklung der Gerate kdnnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentimer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Drucksysteme der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende Sicherheitsrichtlinien:
CE Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)

Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstralRe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemale Verwendung

. Das Drucksystem ist ausschlief3lich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dariiberhinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fiur aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

. Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlieRlich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

. Das Drucksystem darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintréchtigen, missen umgehend beseitigt werden.

. Das Drucksystem ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es kann
dennoch bei der missbrauchlichen Verwendung Gefahr fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachtigungen des Drucksystems und anderer Sachwerte entstehen.

Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Die Druckmechanik ist dafur vorgesehen, in eine Anlage integriert zu werden. Dabei ist zwingend darauf zu
achten, dass nationale Sicherheitsbestimmungen eingehalten werden. Es ist insbesondere auf folgende
Punkte zu achten:

= Die Druckmechanik ist so zu sichern, dass wahrend des Druckvorgangs nicht in den Arbeitsbereich
gegriffen werden kann.

= Es muss sichergestellt sein, dass die geforderte Brandschutzvorrichtung gemaf IEC 62368-1 gegeben ist
(siehe Kapitel 6.4 in der Norm IEC 62368-1).

. Das Drucksystem ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 110 ... 240 V AC ausgelegt. Drucksystem nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlieRen.

o HINWEIS!
Die Schutzleitererdungsverbindung der Steckdose ist von einer Fachkraft zu Uberprufen.
. Das Drucksystem ist nur mit Geraten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fuhren.
e  Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehor) ausschalten.

° Das Drucksystem darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

. Das Drucksystem darf nicht in explosionsgeféhrdeter Atmosphére und nicht in N&éhe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

. Das Drucksystem nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstduben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkérpern
geschitzt sind.

e  Wartungs- und Instandhaltungsmafnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
. Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

e Je nach Einsatz ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare, Schmuckstticke oder &hnliches von Personen nicht mit den
offen liegenden, rotierenden Teilen bzw. den sich bewegenden Teilen in Beriihrung kommen.

. Das Gerét und Teile (z.B.Druckkopf) davon kdnnen wéhrend des Drucks heil3 werden. Wéhrend des Betriebs nicht
bertihren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkihlen lassen.

. Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

. Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen durfen ausgefiihrt werden. Arbeiten die dartiber
hinausgehen durfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

. UnsachgemalRe Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
. UnsachgemélRe Arbeiten oder andere Veranderungen am Geréat kénnen die Betriebssicherheit gefahrden.

e  Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfiihren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse und
Werkzeug zur Durchfihrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

e Anden Drucksystemen sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kbnnen
Gefahren nicht erkannt werden.

if GEFAHR!
Lebensgefahr durch Netzspannung!

= Gehéause des Drucksystems nicht 6ffnen.
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VORSICHT!
Zweipolige Sicherung.

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

G HINWEIS!

Fir Norwegen und Schweden: Geréate, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an
die Schutzerdung der elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln
angeschlossen sind, kdnnen unter bestimmten Umsténden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit
einem Kabelverteilsystem muss daher Uber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb
eines bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.

Aulerbetriebnahme und Demontage

HINWEIS!
Die Demontage des Drucksystems darf nur von geschultem Personal durchgefuihrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Geréts.
= Gewicht des Drucksystems nicht unterschatzen (11 ... 13 kg).
= Drucksystem beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geréaten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgeréate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate durfen grundsétzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kdnnen daher zukinftig an Carl Valentin GmbH zuriickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermdglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kbnnen nur frachtfrei zugesandte Geréate
zuriicknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in Altbatteriesammelgefaen des
Handels oder bei den 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstragern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Gerate erfillt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten.

Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfillt sind.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Geréte dirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgefiihrt werden.

Die Gerate durfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!
Wiederholt Schulungen durchzufiihren.

Inhalt der Schulung sind die Kapitel '‘Betriebsbedingungen’, ‘Material einlegen' und 'Wartung und Reinigung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fir die von uns gelieferten Fremdgeréate.
Es durfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Bezuglich Ersatz-/Verschleil3teilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschiitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zugénglichkeit zur Wartung mdglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehdren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
° Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Gerate sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und missen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um geréateinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zulassige Toleranz der Netzspannung: +6 % ... =10 % vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2 % ... =2 % vom Nennwert
Zulassiger Klirrfaktor der Netzspannung: <5%

EntstérmalRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) miissen bauseits Entstormafnahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Mdglichkeiten:

° Separate Netzzuleitung zu unseren Geréten vorsehen.

. In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstorgeréat in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Storstrahlung und Storfestigkeit
. Stoéraussendung/Emission gemaf EN 55032: 2015-07
. Storfestigkeit/Immunity gemal EN 61000-6-2: 2019-02

HINWEIS!

Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstérungen verursachen; in
diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene Maflinahmen durchzufiihren und dafir
aufzukommen.

Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungsleitungen miissen in abgeschirmten Leitungen gefiihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten
grof3flachig mit dem Steckergehause verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfiihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: -15 ... +80 °C.

Es durfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfillen.
Im Allgemeinen sind dies Geréte, die nach EN 62368-1 gepruft sind.

Installation Datenleitungen
Die Datenkabel mussen vollstandig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérungen zu vermeiden.
Zulassige Leitungen
Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14 mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen missen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungslangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzulassige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Gerat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.
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Grenzwerte

Schutzart gemaf IP: 20

Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5 Max. +40

Umgebungstemperatur °C (Lagerung): Min. =20 Max. +60

Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80

Relative Luftfeuchte % (Lagerung): Max. 80 (Betauung der Gerate nicht zuléssig)

Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fiir Schaden ab, die entstehen kénnen durch:
e Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

. Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

e  Bauliche Veranderungen an unseren Geraten.

° Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

. Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehorteilen.

. Naturlichem Verschleil? und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate durfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.

Kontrollieren Sie den sachgemafRen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir Ubernehmen keine Garantie dafir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden

sind. Bedingt durch unser Streben nach standiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Mdglichkeit, dass sich
technische Daten &ndern, ohne dass eine Mitteilung daruber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften kdnnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zuléssige Druckmedien und die Hinweise zur Geréatepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschlei3 zu vermeiden.

Wir haben uns bemuht, dieses Handbuch in versténdlicher Form zu verfassen, und Ihnen méglichst viele Informationen zu
geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Mdglichkeit haben,
unsere Handbliicher zu verbessern.
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Auspacken/Einpacken des Drucksystems

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Geréts.

= Gewicht des Drucksystems nicht unterschatzen (11... 13 kg).
= Drucksystem beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

= Drucksystem auf Transportschaden prifen.
= Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.
= Lieferung auf Vollstandigkeit priifen.

HINWEIS!
Originalverpackung fir eventuelle spétere Lieferungen aufbewahren.

Lieferumfang

e  Druckmechanik.

e  Ansteuerelektronik mit Netzkabel.

e  Verbindungskabel.

. I/O Zubehor (Gegenstecker fir 1/0s).

. 1 Rolle Transferband.

. Pappkern (leer), auf Transferbandaufwicklung vormontiert.
. Reinigungsfolie fur Druckkopf:

. Product Safety Guide.

Anbau/Montage des Drucksystems an Maschinen

HINWEIS!
Nur geschultes und qualifiziertes Fachpersonal darf den Anbau vornehmen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Gerates und der Druckmaterialien durch Feuchtigkeit und Nasse.
= Drucksystem nur an trockenen und vor Spritzwasser geschitzten Orten aufstellen.

= Druckmechanik erschiitterungs-, schwingungs- und luftzugsfreier montieren.
= Deckel der Druckmechanik 6ffnen.
= Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.

Deutsch
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Befestigung des Drucksystems

= Das Drucksystem (C) wird mit funf M5 Befestigungsschrauben (B) an eine geeignete Stitzkonstruktion (A) montiert.
VORSICHT!

Beschadigung des Drucksystems durch unzureichende Befestigung. Wenn das Drucksystem nicht korrekt
befestigt ist, besteht die Gefahr, dass es aus der Stutzkonstruktion fallt. Dies kann zu Verletzungen fihren.

= Drucksystem muss fiir einen ordnungsgemafen Betrieb auf einer Stiitzkonstruktion angebracht sein.
= Geeignete Schrauben verwenden, die das Gewicht des Drucksystems tragen kdnnen.

Anschliel3en des Drucksystems

Das Drucksystem ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgerustet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 240 V AC /
50-60 Hz ist ohne Eingriff am Geréat moglich.

VORSICHT!

Beschadigung des Drucksystems durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O' bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kénnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Drucksystem angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Drucksystem mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.
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Inbetriebnahme des Drucksystems

= Druckmechanik montieren.
Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC tber Druckerschnittstellen herstellen.

U U

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine Uber Steuereingdnge und Steuerausgange
herstellen.

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlief3en.
Wenn alle Anschlisse hergestellt sind, Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten.
Etikettenmaterial und Transferband einlegen

uuuy

Im Menu Label layout/Measure label (Etikettenlayout/Etikett messen) den Messvorgang starten.

HINWEIS!
Um eine korrekte Messung zu ermdglichen, missen mindestens zwei vollstandige Etiketten vorgeschoben werden (nicht
bei Endlosetiketten).

Bei der Messung der Etiketten- und Schlitzlange kdnnen geringe Differenzen auftreten. Aus diesem Grund kénnen die Werte
manuell im Menu Label layout/Label and gap (Etikettenlayout/Etiketten- und Schlitzlange) eingestellt werden.
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Flat Type Druckkopf — Etikettenrolle im Spendemodus einlegen

ﬁ HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische

ommGaeo I —

Teile beschadigt werden kdnnen, sollte das Etikettenmaterial antistatisch sein.
Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fiihren und die Garantie erldschen
lassen.

[o]e]

Owm>

O

Deckel des Drucksystems offnen.

Andruckhebel (I) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (H) aufzuklappen.

Etikettenmaterial unterhalb der Etikettenfuihrung (B) und des Druckkopfs (H) hindurchfihren.
Darauf achten, dass das Material durch die Lichtschranke (A) lauft.

Andruckhebel (1) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (H) anzuklappen.
Stellringe (C) der Etikettenfuhrung auf die Materialbreite ausrichten.
Rasthebel (F) im Uhrzeigersinn nach oben drehen und dabei die Spendewippe (D) nach unten wegklappen.

Einige Etiketten vom Tragermaterial abziehen und Tragermaterial Gber die Spendekante (G) und zwischen der geriffelten
Kunststoffwalze (E) und der Welle der Spendewippe (D) durchfihren.

Spendewippe (D) wieder nach oben driicken und einrasten.
Tragermaterial nach hinten fuhren und an der Aufwickelvorrichtung befestigen.
Offsetwert im Menlpunkt Spende I/O eingeben.

Deckel des Drucksystems wieder schlie3en.
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Flat

Type Druckkopf - Transferband einlegen

HINWEIS!
Fir die Thermotransfer-Druckmethode muss ein Farbband eingelegt werden. Bei Verwendung des Drucksystems

fur den direkten Thermodruck wird kein Farbband eingelegt. Die im Drucksystem verwendeten Farbbander
mussen mindestens so breit sein wie das Druckmedium. Ist das Farbband schmaler als das Druckmedium, bleibt
der Druckkopf teilweise ungeschitzt und nutzt sich vorzeitig ab.

© O ©
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|

HINWEIS!
Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger

(97.20.002) zu reinigen. Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten.
Bei Kontakt mit der Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser grundlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung
Arzt aufsuchen. Fir gute Beliftung sorgen.

Deckel des Drucksystems 6ffnen.
Andruckhebel (D) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (C) aufzuklappen.

VORSICHT!
Schirfgefahr beim Einlegen des Transferbandes bzw. beim Entnehmen des verbrauchten Transferbandes!
= Auf die Kanten des Federblechs achten!

Transferbandrolle (A) mit AufRenwicklung auf die Abwickelrolle (B) stecken.

Farbband-Leerkern tiber die Aufwickelrolle (E) schieben.

Transferband unterhalb des Druckkopfs (C) durchfiihren.

Transferbandanfang mit einem Klebestreifen am Leerkern der Aufwickelrolle (E) fixieren. Hierbei die Rotationsrichtung der
Transferbandaufwicklung beachten.

Andruckhebel (D) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (C) anzuklappen.
Deckel des Drucksystems wieder schlieRen.

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische

Teile beschadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein. Die Verwendung falscher Materialien
kann zu Fehlfunktionen des Drucksystems fuhren und die Garantie erléschen lassen.

VORSICHT!

Einfluss von elektrostatischem Material auf den Menschen!
= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim Entnehmen zur elektrostatischen Entladung kommen
kdnnte.
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Corner Type Druckkopf — Etikettenrolle im Spendemodus einlegen

HINWEIS!

Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische
Teile beschadigt werden kdnnen, sollte das Etikettenmaterial antistatisch sein.
Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fiihren und die Garantie erldschen

lassen.
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Deckel des Drucksystems offnen.
Andruckhebel (J) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (I) aufzuklappen.
Riegel der Lagerschiene nach oben ziehen, um die Lagerschiene (A) zu 6ffnen.

Etikettenmaterial unterhalb der Etikettenfihrung (B) und des Druckkopfs (I) hindurchfuhren.
Darauf achten, dass das Material durch die Lichtschranke (C) lauft.

Lagerschiene (A) wieder nach unten driicken, bis sie einrastet.

Andruckhebel (J) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (1) anzuklappen.

Stellringe (D) der Etikettenfuhrung auf die Materialbreite ausrichten.

Rasthebel (G) im Uhrzeigersinn nach oben drehen und dabei die Spendewippe (E) nach unten wegklappen.

Einige Etiketten vom Tragermaterial abziehen und Tragermaterial Gber die Spendekante (H) und zwischen der geriffelten
Kunststoffwalze (F) und der Welle der Spendewippe (E) durchfiihren.

Spendewippe (E) wieder nach oben driicken und einrasten.
Tragermaterial nach hinten fuhren und an der Aufwickelvorrichtung befestigen.
Offsetwert im Menlpunkt Spende I/O eingeben.

Deckel des Drucksystems wieder schlieRen.
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Corner Type Druckkopf - Transferband einlegen

HINWEIS!

Fir die Thermotransfer-Druckmethode muss ein Farbband eingelegt werden. Bei Verwendung des Drucksystems
fur den direkten Thermodruck wird kein Farbband eingelegt. Die im Drucksystem verwendeten Farbbander
milssen mindestens so breit sein wie das Druckmedium. Ist das Farbband schmaler als das Druckmedium, bleibt
der Druckkopf teilweise ungeschitzt und nutzt sich vorzeitig ab.
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HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger
(97.20.002) zu reinigen. Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten.
Bei Kontakt mit der Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung
Arzt aufsuchen. Fur gute Bellftung sorgen.

e  Deckel des Drucksystems &ffnen.
e  Andruckhebel (D) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (C) aufzuklappen.

VORSICHT!
Schurfgefahr beim Einlegen des Transferbandes bzw. beim Entnehmen des verbrauchten Transferbandes!
= Auf die Kanten des Federblechs achten!

e  Transferbandrolle (A) mit AuBenwicklung auf die Abwickelrolle (B) stecken.

° Farbband-Leerkern tber die Aufwickelrolle (E) schieben.

o  Transferband unterhalb des Druckkopfs (C) durchfiihren.

e  Transferbandanfang mit einem Klebestreifen am Leerkern der Aufwickelrolle (E) fixieren. Hierbei die Rotationsrichtung der
Transferbandaufwicklung beachten.

e Andruckhebel (D) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (C) anzuklappen.
. Deckel des Drucksystems wieder schlie3en.

HINWEIS!

Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische
Teile beschéadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein. Die Verwendung falscher Materialien
kann zu Fehlfunktionen des Drucksystems fuhren und die Garantie erléschen lassen.

VORSICHT!

Einfluss von elektrostatischem Material auf den Menschen!
= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim Entnehmen zur elektrostatischen Entladung kommen
kénnte.
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Touchscreen Display

Aufbau des Touchscreen Displays Das Touchscreen Display zeigt eine intuitive grafische Bedienoberflache mit
klar verstandlichen Symbolen und Schaltflachen.

Das Touchscreen Display informiert Uber den aktuellen Staus des Gerats und
des Druckauftrags, meldet Fehler und zeigt die Geréateeinstellungen im Menu
an.

Durch Auswahlen der Schaltflachen auf dem Touchscreen Display werden
Einstellungen vorgenommen.

je v 2 A

Favourites Configuration Memory Card

Aktuelles Datum und Uhrzeit ::T:,P::; ISO-PrO pa nOI

Name des Drucksystems (in den CH3CH3(OH)CHz3
Netzwerkeinstellungen angegeben)
Gefahr
@ Gefahrenhinweise: Sicherheitshinweise:
H225  Piss gkoizund Cangflz etz zdndka P210 Vo1 izafunkanifianar Samrar
Transferband Status | HE1® et e I
36 Kann So- Afrlg<air Rangrmanhsit
wewsazlen pzgy &
P305+ T
P38+
1/’1 P351 v
. P337+
Benutzerdefiniertes Infofeld _— .

Gewicht: 500ml P

g
IDLE
Test Print Formfeed

Favorites Zeigt die Favoritenliste an
Configuration Parameter-Einstellungen auswéahlen
Memory Card Zugriff auf Speicherkarten Menl
Print Druckjob starten
Test Print Testdruck auslésen
Formfeed Layout-Vorschub auslésen
Info Gerateinformationen anzeigen
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Technische Daten

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
Druckauflésung 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. Druckgeschwindigkeit 350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s | 300 mm/s 300 mm/s
Druckbreite 105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm | 160 mm 162,6 mm
Durchlassbreite 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm
Druckkopf Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 66,4 dB(A) 62,3 d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Etiketten
Etiketten- oder Endlosmaterial Papier, Karton, Textil, Kunststoff
Materialstarke max. 220 g/m? (groRer auf Anfrage)
Min. Etikettenbreite 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. Etikettenhdhe 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. Etikettenhthe 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Etikettensensor

Standard: Durchlicht

Option: Durchlicht und Reflexion von unten, Durchlicht und Reflexion von oben,
Ultraschall-Lichtschranke

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser

Max. Lange

Max. Breite

aul3en oder innen

@ 90 mm

254 mm/1"

450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Abmessungen in mm (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
Ansteuerelektronik

245 x 300 x 317

Panelgeh&use: 314 x 230 x 80 (ohne Anschlussleitungen)
Tischgehause: 287 x 127 x 250 (ohne Anschlussleitungen)

245 x 300 x 377

Gewicht
Druckmechanik

Ansteuerelektronik

ca. 11 kg ca. 13 kg

Panelgehéuse: ca. 5,5 kg (ohne Anschlussleitungen)
Tischgehause: ca. 4,5 kg (ohne Anschlussleitungen)

Verbindungskabel ca. 0,85 kg (Druckmechanik — Steuerung)
Elektronik
Prozessor High Speed 32 Bit

Arbeitsspeicher (RAM)
Steckplatz
Batterie

Warnsignal

16 MB
fur Compact Flash Karte Typ |
fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)

Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen
Seriell

USB
Ethernet
2 x USB Master

RS-232C (bis 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Anschluss fir externe USB Tastatur und Memory Stick

Betriebsbedingungen
Nennspannung

Leistungsaufnahme
Nennstrom

Sicherungswerte

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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Betriebsbedingungen

Betriebstemperatur

Luftfeuchtigkeit

5..40°C

max. 80 % (nicht kondensierend)

Bedienfeld (Touchscreen)
LCD Farbdisplay

Bedienfunktionen

800 x 480 Pixel, Bilddiagonale 7"

Favoriten, Funktionsmenti, Speicherkarte, Druckstart, Testdruck, Vorschub, Info

Bedienfeld (LCD)
LCD-Anzeige

Tasten

Grafikdisplay 132 x 64 Pixel

Testdruck, Funktionsmenti, Stlickzahl, CF Karte, Feed, Enter, 4 x Cursor

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
20 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Etikettenende

Statusausdruck Ausdruck zu Gerateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstiitzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Es werden alle west- und osteuropéischen, lateinischen, kyrillischen, griechischen
und arabischen (Option) Zeichen unterstiitzt.

Weitere Zeichensétze auf Anfrage.

GroRe in Breite und Hohe 0,8 ... 5,6
VergréRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GrofRe in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergroRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhéangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in Héhe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Priifziffer und Klarschriftausdruck

Software

Konfiguration
Prozess Steuerung
Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10° 32/64 Bit, Windows 11°
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2022

Technische Anderungen vorbehalten
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Reinigung

f GEFAHRI!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

HINWEIS!
Fir die Reinigung des Gerats sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe
empfehlenswert.

Wartungsaufgabe Haufigkeit
Allgemeine Reinigung. Bei Bedarf.
Transferband-Zugwalze reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle oder bei

Beeintrachtigung des Druckbilds.

Andruckwalze reinigen. Bei jedem Wechsel der Etikettenrolle oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds und des Etikettentransports.

Druckkopf reinigen. Direkter Thermodruck:

Bei jedem Wechsel der Etikettenrolle.
Thermotransferdruck:

Bei jedem Wechsel der Transferband oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds.

Etikettenlichtschranke reinigen. Bei Austauschen der Etikettenrolle.

HINWEIS!

Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der Haut
oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fir
gute Bellftung sorgen.

WARNUNG!

Brandgefahr durch leicht entziindlichen Etikettenlser!
= Bei Verwendung von Etikettenléser muss das Drucksystem vollstandig von Staub befreit und gereinigt sein.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!

Beschadigung des Drucksystems durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine Scheuer- oder Lésungsmittel zur Reinigung der AuRenflachen oder Baugruppen verwenden.

= Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.
= AulRenflachen mit Allzweckreiniger saubern.

Transferband-Zugwalze reinigen

Eine Verschmutzung der Zugwalze fiihrt zu einer schlechteren Druckqualitat und kann auRerdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fiihren.

. Deckel des Drucksystems 6ffnen.

e  Etiketten und Transferband entnehmen.

e  Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch entfernen.
e  Wenn die Walze Beschadigungen aufweist, Walze tauschen.

. Etiketten und Transferband wieder einlegen.

. Deckel des Drucksystems wieder schlie3en.
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Andruckwalze reinigen

Eine Verschmutzung der Andruckwalze fiihrt zu einer schlechteren
Druckqualitat und kann aul3erdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fiihren.

VORSICHT!

Beschadigung der Andruckwalze!

= Keine scharfen, spitzen oder harten Gegenstande
zur Reinigung der Andruckwalze verwenden.

Deckel des Drucksystems 6ffnen.

Andruckhebel (A) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den
Druckkopf (B) zu entriegeln.

Etiketten und Transferband aus dem Drucksystems nehmen.
Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch entfernen.

Walze (C) schrittweise von Hand drehen, um die gesamte Walze
zu reinigen (nur bei ausgeschaltetem Drucksystems mdglich, da
sonst der Schrittmotor bestromt und damit die Andruckwalze in
ihrer Position gehalten wird).

Etiketten und Transferband wieder einlegen.

Andruckhebel (A), bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um

den Druckkopf (B) anzuklappen.

Druckkopf reinigen

Wahrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am
Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes.
Deshalb ist es sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in
gewissen Zeitabstanden, abhéngig von Betriebsstunden und
Umgebungseinflissen wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschadigung des Druckkopfs!

= Keine scharfen, spitzen oder harten
Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs
verwenden.

Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht
beriihren.

Etikettenlichtschranke reinigen

VORSICHT!

Beschéadigung der Lichtschranke!

Deckel des Drucksystems wieder schlie3en.

Deckel des Drucksystems 6ffnen.

Andruckhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den
Druckkopf zu entriegeln.

Etiketten und Transferband aus dem Drucksystems
nehmen.

Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol
getranktem Wattestéabchen reinigen.

Vor Inbetriebnahme des Drucksystems, Druckkopf 2 bis
3 Minuten trocknen lassen.

Etiketten und Transferband wieder einlegen.

Andruckhebel, bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen,
um den Druckkopf anzuklappen.

Deckel des Drucksystems wieder schlief3en.

= Keine scharfen oder harten Gegensténde oder Losungsmittel zur Reinigung der Lichtschranke verwenden.

Die Etikettenlichtschranke kann durch Papierstaub verschmutzen.

Dadurch kann die Etikettenabtastung beeintrachtigt werden.
. Deckel des Drucksystems 6ffnen.

Andruckhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den
Druckkopf zu entriegeln.

Etiketten und Transferband aus dem Drucksystem
entnehmen.

Lichtschranke (A) mit Druckgas-Spray ausblasen.
Anweisungen auf der Dose beachten.

Etikettenlichtschranke (A) kann zusétzlich mit einer
Reinigungskarte (B) die zuvor mit reinem Alkohol befeuchtet
wurde, gereinigt werden. Die Reinigungskarte ist hin und her
zu schieben (siehe Abbildung).

Etiketten und Transferband wieder einlegen.

Andruckhebel, bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um
den Druckkopf anzuklappen.

Deckel des Drucksystems wieder schlief3en.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions, and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy, or any other method) or edited, copied, or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin printing systems comply with the following safety guidelines:
CE Low-Voltage Directive (2014/35/EU)

Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

The printing system is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any other or
additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any misuse is at
your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

The printing system may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The printing system is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the printing system or other property could
be damaged while operating the device.

Safety Notes

WARNING!
The print mechanics is designed to be integrated into a machine. It is essential to ensure that national safety

regulations are observed. Particular attention must be paid to the following points:

= The print mechanics must be secured so that it is not possible to reach into the working area during the printing
process.

= It must be ensured that the required fire-protection device according to IEC 62368-1 is given (see chapter 6.4 in
the IEC 62368-1).

The printing system is designed for power supply systems of 110 ... 240 V AC. Connect the printing system only to
electrical outlets with a ground contact.

NOTICE!
0 The protective earthing conductor of the socket is to be examined by a qualified technician.
Couple the printing system to devices using extra low voltage only.
Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).
Operate the printing system in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).
Do not operate the printing system in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the printing system only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.

Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.
Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

Depending on use, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not contact the exposed rotating parts
and/or the moving parts.

The print unit and parts of it (e.g. printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation. Cool
down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the printing systems can endanger operational safety.

Always have service work done in a qualified workshop, where the personnel have the technical knowledge and tools
required to do the necessary work.

There are warning stickers on the printing systems that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers are
not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

f DANGER!
Danger to life and limb from power supply!

= Do not open the casing.

68

English



SPE Il

CAUTION!

Two-pole fuse.

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

NOTICE!

For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of
the electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks

under certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device
which provides an electric insulation underneath a specific frequency range.

Decommissioning and Dismantling

NOTICE!
The decommissioning of printing system can only be carried out by trained staff.

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (11 ... 13 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our printing systems.
Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our printing systems are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of the printing system is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our printing systems are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of the printing system is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Perform trainings regularly.

Content of the training are the chapters '‘Operating Conditions', 'Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of the printing system should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The printing systems have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our printing systems has to be effected according to the international rules and
regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
° European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our printing systems are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply
has to be equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6 % ... =10 % of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2 % ... =2 % of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

° Provide separate power supply to our printing systems.

. In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our printing systems.
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Stray Radiation and Immunity from Disturbance
. Emitted interference according to EN 55032: 2015-07
. Immunity to interference according to EN 61000-6-2: 2019-02

NOTICE!

This is a machine of type A. This machine can cause interferences in residential areas; in this case it can be
required from operator to accomplish appropriate measures and be responsible for it.

Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 62368-1.

Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14 mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.
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Limit Values

Protection according IP: 20

Ambient temperature °C (operation): min. +5 max. +40

Ambient temperature °C (storage): min. =20 max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80

Relative air humidity % (storage): max. 80 (bedewing of the printing systems not allowed)
Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
. Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

e  Building alterations of our printing systems.

° Incorrect programming and operation.

. Not performed data protection.

. Using of not original spare parts and accessories.

° Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our printing systems please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the printing systems.
Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the maintenance of printing system, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack/Pack the Printing System

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.

= Do not underestimate the weight of the printing system (11 ... 13 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

= Check the printing system for transport damages.
= Remove the foam transportation safeguards near the printhead.
= Check delivery for completeness.

NOTICE!
Retain the original packaging for subsequent transport.

Scope of Delivery

e  Print mechanics.

. Control unit with power cable.

. Connection cable.

. I/O accessories(female connectors for 1/0O).

. 1 transfer ribbon roll.

. Empty core, mounted on transfer ribbon rewinder.
. Cleaning foil for printhead.

. Product Safety Guide.

Installation/Assembly the Printing System at Machines

NOTICE!
Only trained and qualified technical personnel may carry out installation.

CAUTION!
The printing system and the print media can be damaged by moisture and water.
= Set up the print system only in a dry place protected from sprayed water.

= Mount the print mechanics on a vibration-free and air draught-free.
= Open the cover of printing system.
= Remove the foam transportation safeguards near the printhead.
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Attach the Printing System

= The printing system (C) is mounted on a suitable supporting structure (A) with five M5 fixing screws.

CAUTION!

Damage to the printing system due to insufficient fastening. There is a danger that the printing system will fall out
of the supporting structure — if the printing system is not properly attached. This can cause injuries.

= For proper operation, the printing system must be attached on a supporting sctructure.
= Use suitable screws that can support the weight of the printing system.

Connect the Printing System

The printing system is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
240 V AC / 50-60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The printing system can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set the power switch to '0' before plugging in the printing system.

= Insert the power cable into the power connection socket.
= Insert the plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the printing system are grounded.

= Connect the printing system to a computer or network with a suitable cable.
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Initial Operation of the Printing System

U

Mount the print mechanics.

Connect all cables between print mechanics and control unit and protect the cables against unintentional unscrewing.
Connect the control unit and PC by printer interface.

Connect the control unit and packaging machine by inputs and outputs.

Connect the power cable of control unit.

After all connections are completed, switch on the control unit.

Insert label material and transfer ribbon.

L A A

Start measuring in menu Label layout/Measure label.

NOTICE!
To enable correct measuring, at least two completed labels have to be passed through (not for continuous labels).

During measuring the label and gap length small differences can occur. Therefore the values can be set manually in menu
Label layout/Label and gap.
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Flat Type Printhead — Load Label Roll in Peel off Mode

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be
damaged, the label material should be antistatic.
The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

© €] ©
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Open the cover of printing system.

° Open the printhead (H) by turning the pressure lever (I) anticlockwise.

. Lead the label material below the label guiding (B) and printhead (H) and take care that the labels run through the photocell

(A).
. In order to move the printhead (H) down, turn the pressure lever (1) in clockwise direction until it locks.
e  Adjust the adjusting rings (C) of the label guiding to the width of material.
e  Turn the locking lever (F) upwards in clockwise direction while turning the dispenser whip (D) downwards.

e  Strip some labels from the backing paper and lead the backing material over the dispensing whip (G) and between the
plastic roll (E) and the dispensing whip-shaft (D).

. Press again the dispensing whip (D) to the top and lock it.
. Lead the supporting paper to the back and fix it at a rewinding unit.
. Enter the offset value in the Dispenser I/O menu.

° Close the cover of printing system.
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Flat

Type Printhead - Load Transfer Ribbon

NOTICE!
For the thermal transfer printing method it is necessary to load a ribbon, otherwise when using the printing system

in direct thermal print it is not necessary to load a ribbon. The ribbons used in the printing system have to be at
least the same width as the print media. In case the ribbon is narrower than the print media, the printhead is partly
unprotected and this could lead to early wear and tear.
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NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner

(97.20.002). The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or
eye contact, immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor.
Ensure good ventilation.

Open the cover of printing system.
Open the printhead (C) by turning the pressure lever (D) anticlockwise.

CAUTION!
Risk of scraping when inserting the transfer ribbon res. when removing the used transfer ribbon!
= Be careful with the spring steel plate edges!

Load the transfer ribbon roll (A) with outer winding onto the unwinding roll (B).
Place an empty ribbon roll on the rewinding roll (E).

Lead the transfer ribbon below the printhead (C).

Fix the ribbon with an adhesive tape in rotating direction at the empty roll of the rewinding roll (E).
Pay attention to the rotation direction of transfer ribbon rewinder anticlockwise.

In order to move the printhead (C) down, turn the pressure lever (D) in clockwise direction until it locks.
Close the cover of printing system.

NOTICE!
As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be

damaged, the transfer ribbon should be antistatic.
The use of wrong materials can lead to malfunctions of the printing system and the guarantee can expire.

CAUTION!

Impact of electrostatic material on people!

= Use antistatic transfer ribbon because electrostatic discharge can occur when removing.
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Corner Type Printhead — Load Label Roll in Peel off Mode

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be
damaged, the label material should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.
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e  Open the cover of printing system.
° Open the printhead (l) by turning the pressure lever (J) anticlockwise.
. Pull up the latch of the bearing rail to open the bearing rail (A).

. Lead the label material below the label guiding (B) and printhead (I) and take care that the labels run through the photocell

(©).
. Press the bearing rail (A) down again until it engages.
. In order to move the printhead (I) down, turn the pressure lever (J) in clockwise direction until it locks.
e  Adjust the adjusting rings (D) of the label guiding to the width of material.
e  Turn the locking lever (G) upwards in clockwise direction while turning the dispenser whip (E) downwards.

e  Strip some labels from the backing paper and lead the backing material over the dispensing whip (H) and between the
plastic roll (F) and the dispensing whip-shaft (E).

. Press again the dispensing whip (E) to the top and lock it.
° Lead the supporting paper to the back and fix it at a rewinding unit.
. Enter the offset value in the Dispenser I/O menu.

° Close the cover of printing system.
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Corner Type Printhead - Load Transfer Ribbon

NOTICE!

For the thermal transfer printing method it is necessary to load a ribbon, otherwise when using the printing system
in direct thermal print it is not necessary to load a ribbon. The ribbons used in the printing system have to be at
least the same width as the print media. In case the ribbon is narrower than the print media, the printhead is partly
unprotected and this could lead to early wear and tear.
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NOTICE!

Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002). The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or
eye contact, immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor.
Ensure good ventilation.

° Open the cover of printing system.
° Open the printhead (C) by turning the pressure lever (D) anticlockwise.

CAUTION!
Risk of scraping when inserting the transfer ribbon res. when removing the used transfer ribbon!
= Be careful with the spring steel plate edges!

. Load the transfer ribbon roll (A) with outer winding onto the unwinding roll (B).

. Place an empty ribbon roll on the rewinding roll (E).

e Lead the transfer ribbon below the printhead (C).

e  Fix the ribbon with an adhesive tape in rotating direction at the empty roll of the rewinding roll (E).
Pay attention to the rotation direction of transfer ribbon rewinder anticlockwise.

° In order to move the printhead (C) down, turn the pressure lever (D) in clockwise direction until it locks.
° Close the cover of printing system.

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be
damaged, the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to malfunctions of the printing systems and the guarantee can expire.

CAUTION!

Impact of electrostatic material on people!
= Use antistatic transfer ribbon because electrostatic discharge can occur when removing.
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Touch-Screen Display

Touch-screen display structure

Current date and time

Device name (indicated in
network)

Transfer ribbon status

Customized info field

The touch-screen display shows an intuitive graphic user interface with well-
defined symbols and buttons.

The touch-screen display informs about the current device status and status of
the print order, alerts in case of an error and indicates the device settings in the
menu.

The desired settings are made by selecting the buttons on the touch-screen
display.

[SVA valentin & :

Favourites Configuration

Iso-Propanol

CH3CH3(OH)CHs

B

Memory Card

LabelPrt01
10.102.3.74

Gefahr

Sicherheitshinweise:
P210

Gefahrenhinweise:

Wan | iTafunkanizhanar Sanmas
ler s I

HR25  Ries gksizund Canpflz et undta
H319  vanmsachrectmware & sanre 2. nen
H3as  Kannfar i<l .o Ranermanhain

S 7 ]

Gewicht: 500ml

P230 Wikl ung!

P305+
P33e+
P351

P337+
P313
Pap3+
PPaa

B

IDLE

Test Print

Formfeed

Favorites Display favorites list

Configuration Selection of parameter settings

Memory Card Memory card access menu

Print Starting print job

Test Print Starting test print

Formfeed Starting layout feed

Info Indication of device information
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Technical Data

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
Print resolution 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. print speed 350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s | 300 mm/s 300 mm/s
Print width 105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm | 160 mm 162,6 mm
Passage width 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm
Printhead Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type
Acoustic Emission (measuring distance 1 m)
Average sound power level 66,4 dB(A) 62,3 d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Labels
Labels, continuous rolls or fan-fold paper, cardboard, textile, synthetics
Material weight max 220 g/m? (larger on demand)
Min label width 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min label height 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max label height 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Label sensors

standard: transmission

option: transmission and reflexion from bottom, transmission and reflexion from top,

ultrasonic photocell

Transfer ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Ribbon length
Ribbon width

outside/inside

@ 90 mm

254 mm/1"

450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm

450 m

110 mm

450 m

163 mm

450 m
170 mm

Dimensions in mm (width x height x depth)

Print mechanics

Control unit

245 x 300 x 317

panel enclosure: 314 x 230 x 80 (without connection lines)
desktop enclosure: 287x127x250 (without connecion lines)

245 x 300 x 377

Weight
Print mechanics

Control unit

Connecion cable

approx. 11 kg

panel enclosure: approx. 5.5 kg (without connection lines)

ca. 13 kg

desktop enclosure: approx 4.5 kg (without connection lines)

approx 0.85 kg (print mechanics — control unit)

Electronics
Processor

RAM
Slot
Battery cache

Warning signal

High Speed 32 Bit
16 MB
for Compact Flash card Type |

for Real-Time clock (storage of data with shut-down)

acoustic signal when error

Interfaces
Serial

USB
Ethernet
2 x USB Host

RS-232C (up to 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

connection for external USB keyboard and memory stick

Operation data

Power supply
Power consumption
Nominal current

Fuse values

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V

English
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Operation data

Temperature

Humidity

5..40°C

max 80 % (non condensing)

Operation Panel (touch-screen)

Operating functions

Colour display

favorites, function menu, memory card, print start, test print, feed, about menu

800 x 480 pixel, screen size 7"

Operation Panel (LCD)
Keys

test print, function menu, quantity, CF Card, feed, enter, 4 x cursor

Graphic display 132 x 64 Pixel

Settings
date, time, shift times, 20 language settings (others on demand)
label and device parameters, interfaces,
password protection, variables

Monitoring

Stop printing if

Status report

end of ribbon / end of labels

extensive status print with information about settings e.g. print length counter,
runtime counter, photocell interface and network parameters
printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts
Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vector fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts; 8 Vector fonts/TrueType fonts; 6 proportional fonts
other fonts on demand

Windows 1250 up to1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

all West and East European Latin, Cyrillic, Greek and Arabic (option) characters are
supported

other character sets on demand

size in width and height 0.8 ... 5.6
zoom?2 ... 9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, Inverse, Vertical

variable

Bar codes
1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio.
orientation 0°, 90 °, 180°, 270°.
Optionally with check digit and human readable line.

Software

Configuration
Process control
Label software

Windows driver

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7° - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11°
Windows Server 2008° (R2) - Windows Server 2022°

Technical modifications are subject to change
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Cleaning

f DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a
moment until the power supply unit has discharged.

NOTICE!
When cleaning the printing system, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are

recommended.

Cleaning task Frequency

General cleaning. As necessary.

Clean the transfer ribbon drawing roller. Each time the transfer ribbon is changed or when the printout
is adversely affected.

Clean the pressure roller. Each time the label roll is changed or when the printout and
label transport are adversely affected.

Clean the printhead. Direct thermal printing:
Each time the label roll is changed.
Thermal transfer printing:
Each time the transfer ribbon is changed or when the printout
is adversely affected.

Clean the label photocell. When the label roll is changed.

NOTICE!

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure
good ventilation.

WARNING!

Risk of fire by easily inflammable label soluble!
= When using label soluble, dust must be completely removed from the printing system and cleaned.

General Cleaning

CAUTION!
Abrasive cleaning agents can damage the printing system!
= Do not use abrasives or solvents to clean the outer surface of the printing system.

= Remove dust and paper fuzz in the printing area with a soft brush or vacuum cleaner.
= Clean the outer surfaces with an all-purpose cleaner.

Clean theTransfer Ribbon Drawing Roller

A soiled drawing roller can lead to a reduced print quality and can affect the transport of material.
. Remove the cover of printing system.

. Remove the labels and transfer ribbon.

. Remove deposits with the roller cleaner and a soft cloth.
. If the roller appears damaged, replace it.

e Reload labels and transfer ribbon.

. Close the cover of the printing system.
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Clean the Pressure Roller

Clean the Printhead

Printing can cause accumulation of dirt at the printhead e.g.
by colour particles of the transfer ribbon, and therefore it is

necessary to clean the printhead in regular periods dependi
on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!
Printhead can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean the
printhead.

= Do not touch the protective glass layer of the
printhead.

Clean the Label Photocell

CAUTION!
Label photocell can be damaged!

A soiled pressure roller can lead to a reduced print quality and can affect
the transport of material.

CAUTION!
Pressure roller can be damaged!
= Do not use sharp or hard objects to clean

the pressure roller.
Open the cover of printing system.
Turn the lever (A) counter clockwise to lift up the printhead (B).
Remove the labels and transfer ribbon

Remove deposits with the roller cleaner and a soft cloth.

Turn the roller (C) manually step by step to clean the complete roller
(only possible when the printing system is switched off, as otherwise
the step motor is full of power and the roller is kept in its position).
Reload labels and transfer ribbon.

To move the printhead (B) down, turn the lever (A) in clockwise
direction until it locks.

Close the cover of the printing system.

Open the cover of printing system.

ng Turn the lever counter clockwise to lift up the printhead.

Remove the labels and transfer ribbon.

Clean the printhead surface with a special cleaning pen
or a cotton swab dipped in pure alcohol.

Before using the printing system, let the printhead dry for
about two to three minutes.
Reload labels and transfer ribbon.

To move the printhead down, turn the lever in clockwise
direction until it locks.

Close the cover of the printing system

= Do not use sharp or hard objects or solvents to clean the label photocell.

The label photocell can be soiled with paper dust. This may
affect the label scanning.

Open the cover of printing system.

Turn the lever counter clockwise to lift up the printhead.

° Remove the labels and transfer ribbon.

Blow out the photocell (A) with the compressed air
spray. You have strictly to observe the instructions
mentioned on the can.

Moisten a cleaning card (B) with printhead and roll
solvent to clean additionally the photocell inside.

Reload labels and transfer ribbon.

To move the printhead down, turn the lever in clockwise
direction until it locks.

Close the cover of the printing system.
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copyright by Carl Valentin GmbH.

A szallitmany 6sszetételére, a kilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkozé adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A médositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az Utmutatét vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazaséaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A készilékek allando tovabbfejlesztése miatt eltérések adddhatnak a dokumentacio és a készilék kdzott.
Az aktualis kiadast a kdvetkez6 cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy
A megnevezett markak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben keriinek kilén

jelolésre. A jeldlés hianyabdl nem vonhato le azon kévetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrdl
van sz0.

A Carl Valentin cég nyomtatémoduljai teljesitik az alabbi biztonsagi eléirasokat:
CE Alacsony feszliltségl iranyelv (2014/35/EU)

Iranyelv Elektomagneses 0sszeférhetéség (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszerii hasznalat

A nyomtatérendszer kizarélag az adott célra alkalmas és a gyart6 altal engedélyezett anyagok nyomtataséara szolgal.
Minden ettdl eltéré vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszer(inek tekintend6. A gyarté/szallitd nem tartozik
felel6sséggel a rendellenes hasznalatbol eredd karokért; a kockazatot ilyenkor egyediil a felhasznalénak kell viselnie.

A rendeltetésszer(i hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarté altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

A nyomtatérendszer csak miiszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok és
veszélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyezteté izemzavarokat.

A nyomtatérendszer a legujabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
medfeleléen készilt. Mindazonaltal hasznalat kdzben eléfordulhat, hogy a felhasznalé vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kertll, illetve megrongélédik a nyomtatérendszer és egyéb anyagi kar keletkezik.

Biztonsagi tudnivaldk

f FIGYELMEZTETES!
A nyomtatémechanikat a berendezésbe val6 beépitésre szantak. Ennek soran kételezéen tgyelni kell a

nemzeti biztonsagi utasitasok betartasara. Kiulonésen a kdvetkezd pontokra kell tigyelni:

= A nyomtatémechanikat gy kell biztositani, hogy a nyomtatas folyamata soran ne nyulhasson a
munkateriletre.

= Biztositani kell, hogy az IEC 62368-1 szabvany szerint megkovetelt tlizvédelmi felszerelés
rendekezésre alljon (lasd: a 6.4. fejezetet az IEC 62368-1 szabvanyban).

A nyomtatorendszer 110 ... 240 V AC-os valtofesziiltségl halézatokhoz készilt. A nyomtatérendszert csak védéérintkezds
csatlakozoaljzathoz szabad csatlakoztatni.

FIGYELEM!
A csatlakozoaljzat védofoldelését egy szakembernek ellendriznie kell.
A nyomtatérendszer csak védo kisfesziiltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad 6sszekapcsolni.

A csatlakozasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az dsszes érintett késziléket (a szamitogépet, a
nyomtatérendszert és a tartozékokat).

A nyomtatorendszert csak szaraz kdrnyezetben szabad miikodtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz, kéd,
stb.) hatasanak kitenni.

A nyomtatérendszert tilos robbanasveszélyes kérnyezetekben vagy nagyfesziiltségii vezetékektél tavol izemeltetni.

A nyomtatérendszert csak csiszoloportol, fémforgacstél és hasonl6 idegen daraboktol védett kornyezetekben hasznalja.
A karbantartasi és allagmegérzési miveleteket csak képzett szakember végezheti.

A kezel6személyzetet az izemeltetének a hasznalati utasitasnak megfelel6en kell kioktatnia.

Az alkalmazastdl fliggben Ugyelni kell arra, hogy személyek ruhaja, haja, ékszerei vagy egyéb hasonlé targyai ne
kertljenek érintkezésbe a nyitott, forgd vagy mozgo berendezésrészekkel.

A késziilék vagy egyes részei (pl. nyomtatofej) nyomtatas kozben nagyon felmelegedhetnek. Uzem kdzben ne érintse meg
a késziiléket és anyagvaltas, kiszerelés vagy beallitas el6tt hagyja lehini.

Soha ne hasznaljon gyulékony fogyéeszkdzoket.

Csak a kezelési utasitasban ismertetett mlveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tilmend munkalatokat kizarélag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval valo egyeztetés utan végezhetok el.

Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszeriitleniil beavatkoznak.
A készuléken végzett szakszeriitlen munkalatok vagy modositasok veszélyeztethetik az lizembiztonsagot.

A javitasi munkalatokat mindig olyan szakmiihelyben végeztesse, amely rendelkezik a megfelelé szaktudassal, és a
végrehajtandé munka elvégzéséhez szilkséges szerszammal.

A készulékeken kiilonboz6 figyelmeztetd jelzések talalhatdk, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, kilénben a veszélyeket nem lehet tobbé felismerni.

f VESZELY!
A hélézati fesziiltség életveszélyes!

= Akészilék hazat ne nyissa fel.
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VIGYAZAT!
Kétpéblusu biztositék.

= Minden karbantartasi mivelet el6tt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos hal6zatrél, és varjon rovid
ideig, mig a hal6zati adapter fesziiltségmentessé valik.

Uzemen kivill helyezés és leszerelés

FIGYELEM!
A nyomtatorendszer leszerelését csak szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.
= Ne becsiilje ala a kézvetlen nyomtatérendszer tomegét (11 ... 11 kg).
= Szallitasnal a kdzvetlen nyomtatérendszert biztositsa ellenérizetlen mozgéasok ellen.

Kornyezetkimélod kiselejtezés

A B2B késziilékek gyartdja 2006.03.23-t6l koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készilékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi készulékeket nem szabad a kommunalis hulladékgyjté helyeken leadni. Csak a gyarté altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfelel6en a jeldlt Valentin termékeket a jév6ben vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi készilékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombdl.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készulékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kotelezettséget id6ben elintéz, és ezzel
lehetévé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkiil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kiildott
készulékeket tudjuk atvenni.

A nyomtatérendszer nyomtatott aramkore litium akkumulatorral van ellatva. Ezt kereskedelmi egységekben talalhatd
akkumulatorgyijté tarolokban vagy a hivatalos hulladékkezel&knél kell megsemmisiteni.

Tovabbi informéaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az Gzemelési feltételek azok az el6feltételek, amelyeket a készllékeink Gzembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantalja a biztos és zavartalan (izemelést.

Figyelmesen olvassa at az uizemelési feltételeket.

Ha az Gzemelési feltételek gyakorlati alkalmazasaval kapcsolatban kérdése merdl fel, vegye fel a kapcsolatot veliink vagy az
illetékes vevszolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A késziilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A készulékeket addig ne éllitsa fel és ne helyezze lizembe, amig az tizemelési feltételeket nem teljesiti.

A készilékeink Gizembe helyezését, programozéasat, kezelését, tisztitdsat és apolasat csak a leirdsaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A készulékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

FIGYELEM!
Ismételje meg az oktatast.

Az oktatasok tartalmarol lasd az "Uzemeltetési feltételek”, a "Tovabbitdszalag kazetta behelyezése" és a
"Karbantartas és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitadsok az altalunk szallitott idegen készilékekre is érvényesek.
Csak eredeti pét- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopodalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A felallitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A felallitas helye legyen sik, razkddéas-, lengés- és léghuzatmentes.
A készulékeket ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal j6l hozzéa lehessen férni.

Hal6zati energiaellatas felszerelése a felallitas helyén

A késziilékeink csatlakozasara szolgald haldzati tapellatas felelien meg a nemzetkézi eldirasoknak és az ezekb6l szarmazo
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak Iényegében az alabbi harom bizottsag valamelyikének javaslatai:

° Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurdpai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szévetség) (VDE)

Késziilékeink a VDE altal meghatarozott |. védelmi osztalyba tartoznak és védévezetékkel kell 6ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos halézatnak legyen védévezetéke, amely elvezeti a késziiléken bellli zavarfesziltségeket.

Halézati energiaellatas miiszaki adatai

Halbzati fesziiltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halézati fesziiltség megengedett tlirése: A névleges érték+6 ... 10 %-a
Halézati frekvencia megengedett tlrése: A névleges érték+2 ... -2 %-a
Halozati fesziiltség megengedett torzitasi tényezdje: <5%

Zavarmentesités:

Erésen zavart haloézatoknal (pl. tirisztorvezérelt készilékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznal6 végezze el. A
kovetkez6 lehet6ségek kozul valaszthat példaul:

. Kulon halézati vezetéket alakit ki a készlilékeink szamara.

e  Problémas esetekben helyezzen kapacitiv uton elkilonitett levalasztd transzformatort vagy mas zavarmentesité késziléket
a készilékunk elé a halézatba.
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Zavarsugarzas és zavarallésag
e  Zavarsugarzas/kibocsatas az EN 55032: 2015-07 szabvany szerint

. Zavarallésag/immunitas az EN 61000-6-2: 2019-02 szabvany szerint

FIGYELEM!
Ez egy "A" osztalyl késziilék. Ez a berendezés lakéteriileten zavarhatja a radi6zéast; ebben az esetben az
Uzemeltet6tdl kérni lehet, hogy megtegye a sziikséges intézkedéseket, és viselje ennek koltségeit.

Csatlakoz6 vezetékek kiils6 késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékol6 szévetet mindkét oldalon nagy feliileten kdsse dssze a csatlakoz6
héazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkerilni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolséagot.

A vezetékek hdmérséklettartomanya: -15 ... +80 °C.

Csak olyan készulékeket szabad az aramkorhdz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altaldban olyan késziilékek, amelyeket az EN 62368-1 szabvany szerint vizsgaltak be.

Adatvezetékek kiépitése
Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakozédugokkal. Az elektromos
zavarok sugarzasanak és vételének elkerilése érdekében arnyékolt kdbelekre és csatlakozédugokra van sziikség.
Hasznalhato vezetékek
Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevbvezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.
Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portndl - 3 m (arnyékolassal)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A készulék korul szabad Iégaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.
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Hatarértékek

Védelem IP szerint: 20

Kornyezeti hémérséklet °C (izem kdzben): Min. +5, max. +40

Kornyezeti hémérséklet °C (raktarozasnal): Min. =20, max. +60

Relativ paratartalom % (lizem kdzben): Max. 80

Relativ paratartalom % (raktarozasnal): Max. 80 (harmatképzddés nem megengedett)
Garancia

A kovetkez6 kareseményekkel kapcsolatban felmertilé garancialis kotelezettségeket nem vallaljuk:
e Hanem veszi figyelembe az Uizemelési feltételeinket és a hasznalati utasitast.

. Ha hibéas a kdrnyezet elektromos felszerelése.

e  Ha megvéltoztatja a készilékiink felépitését.

. Ha hibasan programozza és kezeli azt.

. Ha nem mentette az adatokat.

. Ha nem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopas és elhasznalédas esetén.

Ha a késziiléket Gjonnan allitja be vagy programozza, az Uj beallitast ellenérizze egy probafuttatassal és probanyomtatassal.
Ezzel elkerili a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A készulékeket csak erre kiképzett munkatars kezelheti.
Ellendrizze, hogy szakszer(ien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantaljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonsaggal. Mivel arra
toreksziink, hogy termékeinket allanddan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miszaki adatok, amelyeket nem
ismertettiink.

A fejlesztés és az orszagonkeént eltéré elbirasok kdvetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozok hasznalatat és a késziilék apolasaval kapcsolatos tudnivaldkat, hogy
elkertilje a kdrosodasokat vagy a korai kopast.

Toérekedtlink arra, hogy ezt a kézikdnyvet értheté formaban hozzuk fogalomba, és lehetéleg sok informaciét szolgaltassunk. Ha
kérdése mertl fel vagy hibat fedez fel, kdzolje vellink, hogy lehetéséglnk legyen a kézikdnyveink javitasara.
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Nyomtatérendszer ki-/becsomagolasa

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.
= Ne becslilje ala a kézvetlen nyomtatérendszer témegét (11 ... 11 kg).
= Szallitasnal a kézvetlen nyomtatdrendszert biztositsa ellenérizetlen mozgasok ellen.

= Ellendrizze, hogy a nyomtatérendszer szallitas kdzben nem karosodott-e.
= Vegye el a nyomtatéfejnél 1év6, habanyagbdl késziilt szallitasi biztositast.
= Ellenérizze a szallitmany teljességét.

FIGYELEM!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késébbi szallitashoz.

Szallitott elemek

e  Nyomtatomechanika.

e Vezérld elektronika és halozati kabel.

o Osszekots kabel.

. I/0 tartozékok (ellencsatlakoz6 az 1/0-hoz).

e 1 tekercs tovabbitészalag.

. Papirmag a tovabbitdszalag felcsévélésére, elészerelt.
o  Tisztit6fdlia a nyomtatofejhez.

. Product Safety Guide.

Nyomtatérendszer felszerelése/szerelése gépekre

FIGYELEM!
A felszerelést csak betanitott és szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

A péra és a nedvesség kéarosithatja a készuléket, illetve a nyomtatand6 anyagokat.
= A nyomtatdmodult csak szaraz és a freccsend viz hatasaval szemben védett helyen szabad felallitani.

= A nyomtatémechanikat tgy szerelje fel, hogy ne legyen kitéve razkédasnak, rezgésnek és léghuzatnak.
= Nyissa fel a nyomtatémechanika fedelét.
= Vegye ki a szallitasi rogzitéelemeket a nyomtatofej kornyékén taldlhaté habanyagbdl.
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Nyomtatérendszer régzitése

= A nyomtatérendszer (C) felszerelése 6t darab M5 régzitécsavarral torténik (B) a megfelel6 tdmasztdszerkezetre (A).
VIGYAZAT!

A nyomtatorendszer nem megfeleld rogzitése miatti sérilése. Amennyiben a nyomtatérendszer nincs megfeleléen
rogzitve fennall a veszélye, hogy kiesik a tamasztdszerkezetbdl. Ez sérulésekhez vezethet.

= A nyomtatérendszert az el6irasszerli mikodéshez fel kell helyezni a tAmasztészerkezetre.
= Hasznaljon megfelelé csavarokat, amelyek elbirjak a nyomtatérendszer sulyat.

A nyomtatérendszer csatlakoztatasa

A modul széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve. A késziilék mindenféle beavatkozéas nélkil hasznalhato
240V AC / 50-60 Hz véaltéaramu haldzati fesziltséggel.

VIGYAZAT!
A nyomtatérendszert a nem meghatarozhaté bekapcsolasi aramok karosithatjak.
= A haldézatra val6 rakapcsolas el6tt a halézati kapcsolot O allasba kell kapcsolni.

= A haldzati kabel csatlakozédugojat be kell dugni a halézati csatlakozoéaljzatba.
= A haldzati kabel dugaszat foldelt csatlakozdaljzatba szabad bedugni.

FIGYELEM!

Az elégtelen vagy hianyos foéldelés miatt izem kdzben zavarok l1éphetnek fel.
Ugyeljen arra, hogy a nyomtatérendszerre csatlakoztatott minden szamitégép és 6sszekotkabel foldelve legyen.

= A kodzvetlen nyomtatérendszert alkalmas kabel segitségével kell a szamitdgéppel vagy a halbzattal 6sszekapcsolni.
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A nyomtatérendszer Gizembe helyezése

= A nyomtatészerkezetet szerelje fel.

U

A nyomtatoszerkezet és a vezérl6elektronika kozotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihizni.

Hozza létre a vezérl6elekironika és a szamitogép nyomtatoportja kozotti 6sszekottetést.

Hozza létre a vezérl6elektronika és a csomagoldgép vezérld be- és kimenete kozotti 6sszekottetést.
Csatlakoztassa a vezérldelektronika halozati kabelét.

Miutan elkészitette az 6sszes csatlakozast, kapcsolja be az egységet a halozati kapcsoloval.
Helyezze be a cimkeanyagot és a tovabbit6 szalagot.

LUuuuuy

A Label layout/Measure label (Cimkeelrendezés/Cimke mérése) menuben inditsa el a mérési folyamatot.

FIGYELEM!
A megfelelé méréshez legalabb két teljes cimkét el6re kell tolni (nem a végtelen cimkéknél).

A cimkék és a bevagas hosszanak mérésénél el6fordulhatnak kis kilonbségek. Ezért az értékek a Label layout/Label and gap
(Cimkeelrendezés/Cimke és Rés) meniiben manualisan beallithatok.
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Flat tipusi nyomégomb — Cimketekercs behelyezése kiad6é izemmaddban

FIGYELEM!
Mivel az elektrosztatikus kistlés karosithatja a termonyomtat6 fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus

ommoI~—

alkatrészeket, a cimke anyaganaantisztatikusnak kell lenni.
Ha nem megfelel6 anyagokat hasznal, akkor a nyomtaté hibasan mikoédhet és a garancia megsziinik.

© €] ©
O @) O

Q0

Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

Forgassa el a (I) nyomokart balra, hogy felbillentse az (H) nyoméfejet.

Vezesse at a cimkeanyagot a cimke megvezetés (B) és a nyomdgomb (H) alatt.
Ugyeljen arra, hogy az anyag a fénysoromp6 (A) alatt fusson.

Forgassa a piros szin( (I) nyomokart az éramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (H)
nyomaégombot.

A cimkevezetés (C) beallité gyUriit igazitsa az anyag szélességéhez.

Forditsa el a reteszel6kart (F) az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyban felfelé és ennek soran forgassa el lefelé az
adagol6himbat (D).

Hizzon le néhany cimkét a hordozbanyagrél, majd vezesse at a hordozéanyagot az adagoléél (G) felett és a bordas
mianyag henger (E) valamint az adagoléhimba (D) tengelye kézétt.

A (D) kiadbszerkezetet nyomja felfele és kattintsa be.
A hordozdanyagot vezesse hatrafele és rogzitse a felcsévél6 szerkezetre.
Az ofszet értéket a Dispenser 1/0O (Kiad6 I/O) menipontban irja be.

Zarja le Gjra a nyomtatérendszer fedelét.
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Flat tipusi nyomdgomb - A transzferfélia behelyezése

FIGYELEM!

A héatviteli nyomtatasi eljarashoz egy festékszalagot kell behelyezni. Ha a nyomtatérendszert kzvetlen
hényomtatasra kivanja hasznalni, nincs sziikség festékszalagra. A nyomtatérendszerbe behelyezett festékszalag
legyen legalabb olyan széles, mint a nyomathordozé. Ha a festékszalag keskenyebb, mint a nyomathordozé, a
nyomtatéfej egy része védelem nélkil marad és hamar elhasznalédik.

© © ©
O O O
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FIGYELEM!

A tovabbitdszalag behelyezése elétt tisztitsa meg a nyomtatofejet nyomtatofej- és hengertisztitoval (97.20.002).
Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacio esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrol.

e Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.
° Forgassa el a (D) nyomdkart balra, hogy felbillentse az (C) nyomofejet.

VIGYAZAT!

Horzsolasveszély all fenn az tovabbitészalag behelyezésekor, illetve a hasznalt tovabbitészalag eltavolitasakor!
= Ugyeljen a rugélemez éleire!

e Akilsé tekercselési (A) transzferfélia tekercset helyezze a (B) leteker6 orséra.

e Tolja a szinszalag Uritémagjat a felcsévéld gorgd (E) felé.

e  Vezesse at a transzferfoliat a nyomégomb (C) alatt.

e  Atovabbitészalag elejét egy ragasztdszalag csikkal régzitse az (E) feltekerd orsé lires magjara. Ugyeljen arra, hogy a
transzferfélia felcsévélés irdnya az 6ramutaté jarasaval ellentétes legyen.

. Forgassa a piros szinl (D) nyomdkart az éramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (C)
nyomaégombot.

e  Zarjale Gjra a nyomtatérendszer fedelét.

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisililés karosithatja a termonyomtat6 fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a transzferfélia antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelel6 anyagokat hasznal, akkor a nyomtatérendszer hibasan miikdhet és a garancia megszinik.

VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!
= Hasznaljon antisztatikus tovabbitdészalagot, mivel a kivételkor elektrosztatikus kistilés keletkezhet.
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Corner tipusi nyomoégomb — Cimketekercs behelyezése kiadé izemmdédban

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kistlés karosithatja a termonyomtat6 fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a cimke anyaganaantisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelel6 anyagokat hasznal, akkor a nyomtaté hibasan mikoédhet és a garancia megsziinik.

© © ©
O
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e Nyissa fel a nyomtatorendszer fedelét.
° Forgassa el a (J) nyomékart balra, hogy felbillentse az (I) nyoméfejet.
e A csapagysin (A) nyitasdhoz hlzza felfelé a csapagysin reteszét.

e Vezesse &t a cimkeanyagot a cimke megvezetés (B) és a nyomogomb (1) alatt.
Ugyeljen arra, hogy az anyag a fénysoromp6 (C) alatt fusson.

e  Nyomja ismét lefelé a csapagysint (A) bekattanasig.

. Forgassa a piros szinii (J) nyomodkart az éramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (1)
nyomaégombot.

e A cimkevezetés (D) beallité gyiriit igazitsa az anyag szélességéhez.

. Forditsa el a reteszel6kart (G) az éramutato jarasaval megegyezd iranyban felfelé és ennek soran forgassa el lefelé az
adagol6himbat (E).

. Huzzon le néhany cimkét a hordozdanyagrol és vezesse at a hordozéanyagot az adagoléél (H) felett és a bordas miianyag
henger (F) valamint az adagol6himba (E) tengelye kozott.

e A (E) kiaddészerkezetet nyomja felfele és kattintsa be.
e A hordozbéanyagot vezesse hatrafele és rogzitse a felcsévéld szerkezetre.
o Az ofszet értéket a Dispenser I/O (Kiadé 1/0) meniipontban irja be.

e  Zarjale Gjra a nyomtatérendszer fedelét.
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Corner tipusl- nyomégomb - A transzferfélia behelyezése

FIGYELEM!

A héatviteli nyomtatasi eljarashoz egy festékszalagot kell behelyezni. Ha a nyomtatérendszert kdzvetlen
hényomtatasra kivanja hasznalni, nincs sziikség festékszalagra. A nyomtatérendszerbe behelyezett festékszalag
legyen legalabb olyan széles, mint a nyomathordozé. Ha a festékszalag keskenyebb, mint a nyomathordozé, a
nyomtatéfej egy része védelem nélkil marad és hamar elhasznalédik.

© (€] ©
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FIGYELEM!

A tovabbitdszalag behelyezése elétt tisztitsa meg a nyomtatofejet nyomtatofej- és hengertisztitéval (97.20.002).
Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan folyo viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel szell6zésrdl.

. Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.
. Forgassa el a (D) nyomokart balra, hogy felbillentse az (C) nyomofejet.

VIGYAZAT!

Horzsolasveszély all fenn az tovabbitdészalag behelyezésekor, illetve a hasznalt tovabbitdszalag eltavolitasakor!
= Ugyeljen a rugélemez éleire!

o  Akiilsé tekercselési (A) transzferfélia tekercset helyezze a (B) letekerd orsora.

e Tolja a szinszalag Uritémagjat a felcsévélé gorgé (E) felé.

e  Vezesse at a transzferféliat a nyomégomb (C) alatt.

e  Atovabbitészalag elejét egy ragasztdszalag csikkal rogzitse az (E) feltekerd orso tires magjara. Ugyeljen arra, hogy a
transzferfélia felcsévélés iranya az 6ramutaté jarasaval ellentétes legyen.

° Forgassa a piros szinl (D) nyomdkart az 6ramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (C)
nyomogombot.

e  Zarjale Gjra a nyomtatorendszer fedelét.

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kistilés karosithatja a termonyomtat6 fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a transzferfélia antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelel6 anyagokat hasznal, akkor a nyomtatérendszer hibasan miikédhet és a garancia megsziinik.

VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!
= Haszndljon antisztatikus tovabbitészalagot, mivel a kivételkor elektrosztatikus kisulés keletkezhet.
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Erintéképernyds kijelzé

Az érintéképernyos kijelzo felépitése Az érintéképernyds kijelzd egy intuitiv grafikus kezel6felllet jol érthetd
szimbélumokkal és kapcsoléfeliiletekkel.
Az érintéképernyds kijelz6 a késziilék és a nyomtatasi feladat aktualis
allapotardl tajékoztatja a felhasznalét, hibakat jelez és meniikben mutatja a
készilék bedllitasait.
Az érintéképerny6s kijelz6 kapcsoldfelileteinek kivalasztasaval beallitasok
végezhetok.

je v 2 A

Favourites Configuration Memory Card

Aktuglis datum és 6raid6 10102374 Iso-Propanol

Készuléknév (a halozati CH3CH3({OH)CH3
beallitasokban keriilt megadasra) .

@ Gefahrenhinweise: Sicherheitshinweise:

, H225  Piss gkoizund Cangflz etz zdndka Pz10 ;r»l i7imunkani = fanar Slamma
A transzferszalag allapota - Hase tom i b e ‘
vEwEAl Pzag
P305+ T
P38+

1/1 P351
Felhasznal6 altal definialt =R
informéaciés mezé Gewicht: 500ml Cxih

&
IDLE
Test Print Formfeed

Favorites Megjeleniti a kedvencek listat
Configuration Parameéter-bedllitasok valasztasa
Memory Card A memdriakartya menujének elérése
Print Nyomtatasi feladat inditasa
Test Print Tesztnyomtatas inditasa
Formfeed Layout eltolas kivaltasa
Info Készilékinformaciok megjelenitése

100 Magyar



SPE Il

Miiszaki adatok

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
Felbontas 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Nyomtatasi sebesség 350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s | 300 mm/s 300 mm/s
Nyomtatasi szélesség 105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm | 160 mm 162,6 mm
Ateresztési szélesség 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm
Nyomtatofej Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type
Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)
Atlagos hangteljesitmény szint 66,4 dB(A) 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Cimkék
Cimkék vagy végtelen anyag Papir, karton, textil, mGianyag
Anyagvastagsag max. 220 g/m2 (kulon kivansagra nagyobb)
Legkisebb cimkeszélesség 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Legkisebb cimkemagassag 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. cimkemagassag 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Cimkeérzékeld

Szokasos: Atmené fény

Kiegészités: Alulrdl jové atesd vagy visszavert fénnyel miikdds, Atmend fény +

visszaver6dés fentrdl, ultrahangos fénysorompé

Tovéabbitészalag

Festékoldal kiilsé vagy bels®

Tekercs atméréje @ 90 mm

Magatméré 254 mm/1"

Max. hossz 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
Max. szélesség 110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm
Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatészerkezet (mm)
Vezérléelektronika (mm)

245 x 300 x 317

Panelhaz: 314 x 230 x 80 (csatlakozdvezetékek nélkuil)
Asztalhaz: 287 x 127 x 250 (csatlakozdvezetékek nélkil)

245 x 300 x 377

Sualy
Nyomtatoszerkezet
Vezérl6elektronika

kb. 11 kg kb. 13 kg

Panelhaz: kb. 5,5 kg (csatlakozévezetékek nélkiil)
Asztalhaz: kb. 4,5 kg (csatlakoz6vezetékek nélkuil)

Osszekotékabel kb. 0,85 kg (Nyomtatoszerkezet — Vezérl6elektronika)
Elektronika
Processzor Nagy sebességii 32 bites

Munkatéarol6 (RAM)
Csatlakozohely
Elem

Figyelmeztet6 jelzés

16 MB
Kompakt Flash kartya I. tipus
a valos id6 6rahoz (adattarolas a halézat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok
Soros

USB
Ethernet

2 x USB mester

RS-232C (115200 Baud sebességig)
2.0 nagysebességl szolga
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Csatlakozas kilsé USB billenty(izet €s memoriakartya szamara

Csatlakozasi adatok

Tapfesziltség Szabvanyos

Teljesitményfelvétel
Aram

Biztositék értékei

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V

Magyar
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Csatlakozasi adatok

Hémérséklet

Relativ paratartalom

5..40°C

max. 80 % (nem kondenzal6do)

Kezelémezé (Erintdképernyds kijelzd)

Szines kijelz6

Kezel6funkciok

800 x 480 képernyépont hattérvilagitassal, képernydatlé: 7"

Kedvencek, funkciomeni, memdriakartya, nyomtatas inditasa, tesztnyomtatés,
elétolas, informacio

Kezelémez6 (LCD-kijelzd)
Grafikus kijelzd

132 x 64 pixel

Billenty(ik Tesztnyomtatéas, funkcié ment, darabszam, CF kartya, taplalas, Enter, 4 x kurzor
Beallitasok

Datum, idépont, miszak id6k

20 nyelv bedllitas (tovabbiak kérésre)

cimkék-, késziilék paraméterek, portok, jelszavas védelem
Fellugyelet

Leallas a kovetkez6 esetekben

Transzferszalag vége / cimke vége

Statusznyomtatas Késziilék bedllitasok nyomtatésa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halézati paraméterek
belsd irdasmodok valamint a tdmogatott vonalkédok kinyomtatésa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attributumok

Karaktertavolsag

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —-1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
A rendszer tamogat minden nyugat- és keleterurdpai,
latin, ciril, gorog és arab (kiegészités) jelkészletet.
Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9
Irdny 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm
Nagyitasi tényez6 fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmadtdl figgbéen — félkdveér, délt, inverz, fliggbleges

Valtoztathato

Vonalk6dok
1D vonalkédok

2D vonalk6édok

Kompozit vonalkédok

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended,
Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode,
ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Minden vonalkéd magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathat6é
Irany 0°, 90°, 180°, 270°
Valaszthat6 vizsgal6szam és karakternyomtatas

Szoftver
Konfiguracio
Folyamatvezérlés
Cimkeszoftver

Windows operaciés rendszerek

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10° 32/64 Bit, Windows 11°
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2022

Muszaki valtoztatasok joga fenntartva
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Tisztitas

f VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

= Minden karbantartasi miivelet el6tt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos hal6zatrél, és varjon révid
ideig, mig a halézati adapter feszultségmentessé valik.

FIGYELEM!
A készilék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy
védbkesztyl viselete.

Karbantartasi feladat Id6koz
Altalanos tisztitas. Sziikség szerint.
Tovéabbitészalag-htuzohenger tisztitasa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag cseréjekor vagy

a nyomtatasi kép zavara esetén.

Tisztitsa meg a nyomohengert. Minden egyes alkalommal a cimketekercs cseréjekor vagy a
nyomtatasi kép és a cimketovabbitas zavarai esetén.

A nyomtatéfej tisztitsa. Kozvetlen hnyomtatasnal:
Minden egyes alkalommal a cimketekercs cseréjekor.
A transzfer f6lias nyomtatasnal:

Minden egyes alkalommal a transzferfélia cseréjekor vagy a
nyomtatasi kép zavara esetén.

A cimke fénysorompéjanak tisztitasa. A cimketekercs cseréjekor.

FIGYELEM!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacio esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrol.

f FIGYELMEZTETES!
A kénnyen meggyulladé cimkeoldo tlizveszélyt jelent!

= Cimkeold6 hasznélata esetén a nyomtatorendszert teliesen meg kell tisztitani a port6l és tisztanak kell lennie.

Altalanos tisztitas

VIGYAZAT!
A nyomtatérendszer sériilése a tisztitdszer miatt!
= Akilso fellletek vagy szerkezeti részegységek tisztitdasahoz nem szabad surolé- vagy oldészert hasznalni.

= A nyomtatasi terlileten 1évé port és papirszészt puha ecsettel vagy porszivéval kell eltavolitani.
= Akllso fellleteket altalanos céli tisztitdszerrel kell megtisztitani.

Tovébbitdszalag-htizéhenger tisztitasa

Ha a huzohenger szennyezett, az rontja a nyomtatas minéségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.
e Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

e  Vegye ki a cimkéket és a transzferféliat a nyomtatérendszerbél.
. Gorgétisztitval és puha ruhaval tavolitsa el a lerakodasokat.

e  Ha az henger sértilt, cserélje le.

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferfoliat a helyére.

e  Zarjavissza a nyomtatémodul fedelét.
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A nyoméhenger tisztitasa

Ha a nyomdhenger szennyezett, az rontja a nyomtatas minéségét és
akadalyozza az anyagtovabbitast.

VIGYAZAT!
A nyomtatéhenger k&rosodasa!

= Ne hasznéljanak éles, hegyes vagy
kemeény targyakat a nyomtatéhenger
tisztithsahoz!

e Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

e  Forgassa el a (B) nyomokart balra, hogy felbillentse az (A)
nyomofejet.

e  Vegye ki a cimkéket és a transzferfoliat a nyomtatérendszerbdl.

. Gorgétisztitoval és puha ruhaval tavolitsa el a lerakédasokat

e A (C) hengert Iépésenként forgassa el kézzel, hogy az egészet
meg tudja tisztitani (csak kikapcsolt nyomtatérendszer esetén
lehetséges, ellenkezd esetben a léptetémotor kapja az energiat és

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferfoliat a helyére.

. Forgassa a piros szinli nyomodkart az 6ramutato jarasa iranyba,
amig be nem kattan, hogy lebillentse az nyomégombot.

e  Zarja vissza a nyomtatémodul fedelét.

A nyomtatofej tisztitsa

Nyomtatas kézben a nyomtatéfejen szennyezédés o Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.
halmozddhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet, példaul e  Forgassa el a nyomékart balra, hogy felbillentse az
eltérd kontraszt vagy fliggéleges csikok formajaban. nyomofejet.
VIGYAZAT! e Vegye ki a cimkéket és a transzferféliat a
nyomtatérendszerbdl.

A nyomtatéfej karosodéasa!

= Ne haszndljanak éles, hegyes vagy kemény
targyakat a nyomtatéfej tisztitasahoz!

= Nem szabad megérinteni a nyomtatéfej tiveg
védorétegét.

A cimke fénysorompojanak tisztitasa

VIGYAZAT!
Megsériilhet a fénysorompd!

e A nyomtatdfej feluletét specialis tisztitépalcaval vagy
alkoholba martott fultisztito palcikaval kell tisztitani.

e A nyomtatérendszer (izembe helyezése el6tt hagyja
szaradni a nyomégombot 2-3 percig.

° Tegye vissza a cimkéket és transzferfoliat a helyére.

° Forgassa a piros szinli nyomoékart az éramutato jarasa
irdnyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az
nyomdégombot.

e  Zarja vissza a nyomtatdmodul fedelét.

= A fénysorompd tisztitasdhoz nem szabad éles vagy kemény targyat, illetve oldészert hasznalni.

A papirbdl eredd por beszennyezheti a cimke
fénysorompojat. Ez rontatja a cimke elejének felismerését..
o Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

° Forgassa el a kart jobbrdl balra a nyomtatéfej
megemeléséhez.

. Vegye ki a cimkéket és a transzferféliat a
nyomtatérendszerbdl.

e Az (A) fénysoromp6t fujja ki gazspray-vel.

Tartsa be a dobozon lathat6 utasitasokat.

° Ezutan az (A) cimke-fénysorompokat egy elé6zéleg
alkohollal nedvesitett (B) tisztitd kartyaval tisztitsa meg.
A tisztitokartyat mozgassa ide-oda (lasd az abrat).

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferféliat a helyére.

. Forgassa a piros szinli nyomékart az éramutato jarasa
irdnyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az
nyomogombot.

e  Zarja vissza a nyomtatémodul fedelét.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametrow, wymiaréw i ciezaru sa zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub przeprowadzanie zmian przy uzyciu systeméw elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciagtego rozwoju urzgdzen mogg wystgpic rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a urzadzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezacymi
do poszczegolnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Moduty drukujace Carl Valentin spetniajg wymogi nastepujgcych dyrektyw w sprawie bezpieczehstwa:
CE Wytyczne niskiego napiecia (2014/35/UE)

Wytyczne kompatybilnosci elekromagnetycznej (2014/30/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

System druku jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich, dopuszczonych przez
producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza sie za niezgodne z
przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci;
ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie sig do
zalecen/przepiséw producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

System druku moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i Swiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukcji
obstugi. W szczegolnosci nalezy niezwiocznie usung¢ usterki zagrazajace bezpieczenstwu.

System druku zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze dojs¢ do powstania zagrozen dla zycia i zdrowia
uzytkownika lub 0séb trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu systemu druku.

Wskazowki bezpieczenstwa

f OSTRZEZENIE!
Mechanizm drukujgcy jest przewidziany do integracji w urzadzeniu. Nalezy przy tym obowigzkowo zwréci¢

uwage na przestrzeganie krajowych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa. W szczegélnosci nalezy
zwréci¢ uwage na nastepujgce punkty:

= Nalezy tak zabezpieczy¢ mechanizm drukujgcy, aby podczas drukowania nie byto mozliwosci siggania
do obszaru roboczego.

= Nalezy zapewni¢ dostepnos¢ wymaganego urzadzenia ochrony przeciwpozarowej zgodnie z normg
IEC 62368-1 (patrz rozdziat 6.4 normy |IEC 62368-1).

System druku skonstruowany jest dla napige¢ przemiennych w granicach od 110 ... 240 V AC. System druku nalezy
podtgczac wytacznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

NOTYFIKACJA!
ﬁ Sprawdzenie potgczenia uziemiajgcego z przewodem ochronnym w gniezdzie nalezy zleci¢ specjaliscie.
System druku tgczy¢ tylko z urzadzeniami posiadajgcymi przewody ochronne niskiego napiecia.
Wszystkie urzadzenia przed podtgczeniem lub odtgczeniem nalezy wytgczy¢ (komputer, drukarke, akcesoria).

Modut drukujgcy mozna uzytkowac wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawia¢ go na dziatanie wilgoci (wody,
mgly itp.).

System druku nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewodéw wysokiego napiecia.

System druku wolno eksploatowaé tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

Prace konserwacyjne i serwisowe mogg byé przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.
Personel obstugowy musi zostaé przeszkolony przez uzytkownika na podstawie instrukcji obstugi.

W zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy uwazac, aby odziez, wiosy, bizuteria lub podobne przedmioty noszone
przez osoby nie dotknety odstonietych, wirujgcych czesci badz poruszajgcych sie czesci.

Urzadzenie i czesci (np. gtowica drukujgca) moga sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploatacji nie dotykaé, a
przed wymiang materiatu, demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

Pod zadnym pozorem nie stosowac tatwopalnych materiatow eksploatacyjnych.

Nie wykonywa¢ zadnych innych dziatan poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajace poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowac
usterki.

Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzadzeniu mogg zagrazac bezpieczenstwu pracy.

Czynnosci serwisowe nalezy zawsze zlecaé wykwalifikowanemu zaktadowi, posiadajgcemu niezbedng wiedze fachows i
narzedzia potrzebne do wykonania koniecznych prac.

Na urzadzeniu umieszczone sg wskazowki ostrzegawcze, ktdre zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwac tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.

f NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia przez wysokie napiecie!

= Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia
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PRZESTROGA!

Dwubiegunowa ochrona.

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujgcy od sieci elektrycznej
i odczeka¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

Wyltaczenie z eksploatacji i demontaz

NOTYFIKACJA!
Demontaz systemu drukujgcego moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolony personel.

PRZESTROGA!

Niebezpieczehstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzadzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy systemu drukowania (11 ... 13 kg).

= Zabezpieczy¢ systemu drukowania przed niekontrolowanymi ruchami podczas transportu.

Ekologiczne usuwanie urzgdzenia

Producenci urzgdzen B2B od dnia 23.03.2006 sg zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzgdzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzadzen zasadniczo nie wolno oddawac do lokalnych punktéw zbiorki. Mogg one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposob zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wiec
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang wéwczas zutylizowane w sposéb fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowiazki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzgdzenia wystane na koszt nadawcy.

Ptyta elektroniczna systemu drukujgcego jest wyposazona w baterie litowg. Nalezy jga wyrzuca¢ do pojemnikéw na zuzyte
baterie w sklepach lub oddawac¢ w publicznych punktach utylizacji.

Wiecej informacji mozna zaczerpna¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploatacji to zatozenia, ktére musza by¢ spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewni¢
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o dokfadnie zapoznanie sie z warunkami eksploatacji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkow eksploatacji nalezy skontaktowac sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki ogélne

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploataciji.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzadzen mozna przystapi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu sie ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen.

Tematami szkolenia bedg rozdziaty 'Warunki eksploataciji', 'Wktadanie kasety z tasmg transferowg' oraz
'Czyszczenie i konserwacja'.

Wskazéwki te dotyczg rowniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentéw.
Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajace sie, nalezy zwrécié sie do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktérej planujemy ustawi¢ urzadzenie, powinna by¢ réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzgsy i drgania, a
w jej sgsiedztwie nie powinny wystepowac przeciagi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby umozliwi¢ optymalng ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przytacze zasilajace

Montaz przytgcza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzgdzen musi by¢ zgodny z migdzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komis;ji:

e  Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
. Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikéw Niemieckich (VDE)

Nasze urzadzenia sg konstruowane w | klasie ochronnej wg VDE i muszg by¢ podtgczone do przewodu uziemiajgcego.
Przytacze zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zaktécajacych powstajgcych
wewnatrz urzadzenia.

Dane techniczne przylacza zasilajagcego

Napiecie sieciowe i czestotliwos$¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6 % ... =10 % wartosci znamionowe;j
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieciowe;: +2 % ... =2 % wartosci znamionowej

Dopuszczalny wspétczynnik znieksztatcen nieliniowych napiecia sieciowego: <5 %

Srodki przeciwzakiéceniowe:

W przypadku silnych zaktdcen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzadzen sterowanych za pomoca tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzaktéceniowe. Mozliwe sg na przyktad nastepujgce rozwigzania:

. Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzgdzenia.

e W przypadku problemoéw, wpiecie w przewdd sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujgcego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzadzenia przeciwzaktéceniowego.
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Promieniowanie zaki6cajgce i odpornos¢ na zaktécenia
. Emisja zaktocen zgodnie z normg EN 55032: 2015-07
. Odporno$¢ na zaktécenia zgodnie z normg EN 61000-6-2: 2019-02

NOTYFIKACJA!
To jest urzadzenie klasy A. Urzadzenie te moze by¢ zrodtem zakidcen radiowych w mieszkaniu i jego otoczeniu;
w takim wypadku mozna zgdac¢ od uzytkownika zastosowania odpowiednich srodkéw i zapobiezenia temu.

Przewody taczace z zewnetrznymi urzgdzeniami
Wszystkie przewody fgczgce muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potgczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewodéw réwnolegle do przewodow zasilajagcych. W przypadku konieczno$ci prowadzenia
przewoddéw réwnolegle, nalezy zachowa¢ minimum 0,5 m odstepu miedzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodéw: -15 ... +80 °C.

Mozna podtgczaé tylko urzadzenia z obwodem pradowym, ktdre spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogodlnie sg to urzgdzenia sprawdzone pod kgtem normy EN 62368-1.

Linie danych w instalacji

Przewody przenoszenia danych muszg by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztgczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unika¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktdcen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewéd ekranowany: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikng¢ nadmiernego przegrzania, wokét urzgdzenia musi wystepowaé swobodny ruch powietrza.
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Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 20

Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5 maks. +40

Temperatura otoczenia °C (sktadowanie): min. =20 maks. +60

Wilgotnos¢ wzgledna % (praca): maks. 80

Wilgotnos¢ wzgledna % (sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzgdzenia)
Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:
. Nieprzestrzegania podanych warunkéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.

. Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektryczne;.
e Zmian konstrukcyjnych w naszych urzgdzeniach.

e  Nieprawidtowego programowania i obstugi.

. Braku zabezpieczenia danych.

. Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

. Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg probny i probny wydruk. W ten sposoéb mozna unikng¢ nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikéw.

Nalezy sprawdzi¢, czy spos6b obchodzenia sie z naszymi wyrobami jest wtasciwy, i powtorzy¢ szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wiasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciagtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rézne przepisy obowigzujgce w poszczegdlnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
mogg odbiega¢ od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych nos$nikach wydruku i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych konserwacji
urzadzenia, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

DotozyliSmy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informacji. Jezeli pojawig sie
jakies pytania lub natkniecie sie¢ Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, abysmy mieli mozliwosc¢
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.
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Wypakowywanie/pakowanie systemu druku

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzadzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy systemu drukowania (11 ... 13 kg).
= Zabezpieczy¢ systemu drukowania przed niekontrolowanymi ruchami podczas transportu.

=  Sprawdzi¢ system druku pod katem uszkodzen transportowych.
= Z obszaru gtowicy drukujacej usunaé¢ zabezpieczenia transportowe z pianki.
= Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przysztosci.

Zakres dostawy

. Mechanizm drukujacy.

o  Elektronika sterujgca z kabel sieciowy.

e  Kabel potgczeniowy.

e  WE/WY osprzet ( przeciwwtyczka dla WE/ WYs).

. 1 rolka tasmy transferowe;.

. Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany na nawinieciu tasmy transferowe;j.
. Folia czyszczaca do gtowicy drukujacej.

. Product Safety Guide.

Montaz/instalacja systemu druku w maszynach

NOTYFIKACJA!
Montaz moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolonych i wykwalifikowanych specjalistow.

PRZESTROGA!

Uszkodzenia urzadzenia lub materiatéw do nadruku wskutek wilgoci.
= Modut nalezy ustawia¢ wytgcznie w miejscach suchych i nienarazonych na rozpryskujgca sie wode.

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy, nie wystawiajgc go na dziatanie wstrzgséw, drgan ani przeciggow.
=  Otworzy¢ ostone mechanizmu drukujacego.
= Usuna¢ zabezpieczenia transportowe z pianki, umieszczone w okolicach glowicy drukujace;j.
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Zamocowanie systemu druku

= System druku (C) jest montowany za pomocg pigciu srub mocujacych M5 (B) do odpowiedniej konstrukcji wsporczej (A).

OSTROZNIE!

Uszkodzenie systemu druku wskutek niedostatecznego zamocowania. W przypadku nieprawidtowego
zamocowania systemu druku istnieje niebezpieczenstwo, ze wypadnie on z konstrukcji wsporczej. Moze to
prowadzi¢ do obrazen.

= W celu prawidtowej eksploatacji system druku musi by¢ umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.
= Stosowa¢ odpowiednie $ruby dostosowane do ciezaru systemu druku.

Podtaczenie systemu druku

System druku wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy.
Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 240 V AC / 50-60 Hz, bez zmian montazowych urzadzenia.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia systemu druku wskutek niezdefiniowanych pradéw wigczeniowych.
= Przed podigczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'.
= Wsung¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.
= Podtaczyc¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.
NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku mogg wystepowaé zaktécenia w funkcjonowaniu
urzgdzenia.
Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtgczonych do systemu druku.

= Podtaczy¢ system druku do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.
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Uruchomienie systemu druku

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

Podtgczy¢ kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronika sterujgcy i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

U

Potaczy¢ elektronike sterujgca z komputerem poprzez porty modutu.

Potgczy¢ elektronike sterujgcg z maszyng pakujacg poprzez wejscia i wyjscia sterujgce.
Podtgczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujgce;.

Gdy dokonano wszystkich podtgczen, wtaczyé modut przetacznikiem sieciowym.

W16z nosnik z etykietami i tasme transferowa.

LUuuuuy

W menu Label layout/Measure label (Etykiety uktad/Pomiar etykiety) uruchom procedure pomiaru.

NOTYFIKACJA!
Aby umozliwi¢ wykonanie prawidtowego pomiaru nalezy wysung¢ przynajmniej dwie cate etykiety (nie dotyczy to etykiet
ciagtych).

W przypadku pomiaru dtugosci etykiet i przeswitu mogg wystgpi¢ niewielkie réznice. Z tego wzgledu wartosci diugosci etykiet i
przeswitu mozna réwniez wprowadzi¢ recznie w menu Label layout/Label and gap (Etykiety uktad/Etykieta i Prze$wit).
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Glowica drukujaca typu Flat — Wktadanie rolki etykiet w trybie dozowania

NOTYFIKACJA!
Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy

ommoI~—

elektroniczne, tasma etykiet powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewtasciwych materiatbw moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie drukarki i spowodowac¢ utrate gwarancji.
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Otworzy¢ ostone systemu druku.

Postaw gtowice drukujgca (H), obracajgc czerwong dzwignie (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Poprowadz tasme z etykietami pod prowadnicg etykiet (B) i pod gtowicg drukujaca (H). Zwréé przy tym uwage, aby taséma
przechodzita przez fotokomorke (A).

Aby ztozy¢ gtowice drukujgca (H), obré¢ czerwong dzwignie (1) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

Dostosuj potozenie pierscieni ustalajgcych (C) prowadnicy etykiet do szerokosci tasmy.
Przekreci¢ dzwignie blokujaca (F) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do gory i roztozy¢ zapadke dozujacg (D) do dotu.

Odklei¢ kilka etykiet z podktadu no$nego i poprowadzi¢ go przez krawedz dozujgcg (G) i pomiedzy zebrowana rolkg
z tworzywa sztucznego (E) a watkiem zapadki dozujgcej (D).

Doci$nij wahacz dozujgcy (D) z powrotem w gére i zablokuj go.
Materiat nosnika nalezy poprowadzi¢ do tytu i przymocowac¢ do szpuli nawojowe;.
Wprowadzi¢ warto$¢ offsetu w punkcie menu Dispenser I/O (Dozownik 1/O).

Ponownie zamkng¢ ostone systemu druku.
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Glowica drukujaca typu Flat - Wkladanie rolki tasmy transferowej

NOTYFIKACJA!

W przypadku metody druku termotransferowego nalezy wiozy¢ tasme barwigca. Jezeli system druku jest
wykorzystywany w trybie bezposredniego druku termicznego, tasmy barwigcej nie instaluje sie. Uzywane w systemie
druku tasmy barwigce muszg mie¢ przynajmniej takg samg szeroko$¢ co nosnik. Jezeli tasma barwigca bedzie
wezsza od nosnika, na ktérym wykonywany jest nadruk, wéwczas gtowica drukujaca jest czesciowo odstonieta i
zuzyje sie przedwczesnie.
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NOTYFIKACJA!

Przed wtozeniem nowej rolki tasmy transferowej gtowice drukujacg nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy
i watkow (97.20.002). Przestrzegaé przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W
przypadku kontaktu ze skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezacg woda. Jezeli podraznienie sie
utrzymuje, nalezy skontaktowa¢ sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

. Otworzy¢ ostone systemu druku.
. Postaw gtowice drukujgcg (C), obracajgc czerwong dzwignie (D) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

PRZESTROGA!
Ryzyko otar¢ podczas wkiadania tasmy transferowej bgdz podczas wyjmowania zuzytej taSmy transferowe;j!
= Zwracac¢ uwage na krawedzie blachy sprezynowej!

. Na szpule odwijajacg (B) zatdz rolke tasmy transferowej (A) z nawojem zewnetrznym.

. Pusty rdzen po tasmie barwigcej nasun na rolke zwijajgca (E).

e  Poprowadz tasme transferowg pod gtowica drukujgca (C).

e  Zamocowacé poczatek tasmy transferowej do pustego rdzenia rolki nawijajgcej (E) za pomoca paska kleju. Przestrzegac
kierunku obrotéw nawijania tasmy transferowe;.

e  Aby ztozy¢ glowice drukujgca (C), obré¢ czerwong dzwignie (D) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

. Ponownie zamkng¢ ostone systemu druku.

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy
elektroniczne, tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewlasciwych materiatdbw moze
spowodowacé nieprawidtowe dziatanie systemu druku i spowodowac utrate gwaranc;ji.

PRZESTROGA!

Wplyw materiatéw elektrostatycznych na ludzi!
= Stosowa¢ antystatyczng tasme transferowg, poniewaz podczas wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan
elektrostatycznych.
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Corner Glowica drukujaca typu — Wkiadanie rolki etykiet w trybie dozowania

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy
elektroniczne, tasma etykiet powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewtasciwych materiatbw moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie drukarki i spowodowac¢ utrate gwarancji.

© © ©
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. Otworzy¢ ostone systemu druku.
° Postaw gtowice drukujgcg (1), obracajac czerwong dzwignie (J) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
. Pociagna¢ zatrzask prowadnicy fozyska w gére, aby otworzy¢ prowadnice tozyska (A).

. Poprowadz tasme z etykietami pod prowadnicg etykiet (B) i pod gtowicg drukujacg (I). Zwrd¢ przy tym uwage, aby tasma
przechodzita przez fotokomérke (C).

e  Docisng¢ ponownie szyne tozyska (A) w dot, az sig zatrzasnie.

e Aby ztozy¢ glowice drukujaca (1), obré¢ czerwong dzwignie (J) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

. Dostosuj potozenie pierscieni ustalajgcych (D) prowadnicy etykiet do szerokosci tasmy.
. Przekreci¢ dzwignie blokujgca (F) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do gory i roztozyé zapadke dozujgcg (D) do dotu.

. Odklei¢ kilka etykiet z podktadu no$nego i poprowadzi¢ go przez krawedz dozujacg (H) i pomiedzy zebrowang rolka
z tworzywa sztucznego (F) a watkiem zapadki dozujacej (E).

. Doci$nij wahacz dozujgcy (E) z powrotem w gére i zablokuj go.
e  Materiat nosnika nalezy poprowadzi¢ do tytu i przymocowac¢ do szpuli nawojowe;.
e  Wprowadzi¢ warto$¢ offsetu w punkcie menu Dispenser I/O (Dozownik I/O).

. Ponownie zamkna¢ ostone systemu druku.
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Glowica drukujaca typu Corner - Wktadanie rolki tasmy transferowej

NOTYFIKACJA!

W przypadku metody druku termotransferowego nalezy wiozy¢ tasme barwigca. Jezeli system druku jest
wykorzystywany w trybie bezposredniego druku termicznego, tadmy barwigcej nie instaluje sie. Uzywane w systemie
druku tasmy barwigce muszg mie¢ przynajmniej takg samg szeroko$¢ co nosnik. Jezeli tasma barwigca bedzie
wezsza od nosnika, na ktérym wykonywany jest nadruk, wéwczas gtowica drukujaca jest czesciowo odstonieta i
zuzyje sie przedwczesnie.
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NOTYFIKACJA!

Przed wiozeniem nowej rolki tasmy transferowej gtowice drukujaca nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy
i watkow (97.20.002). Przestrzegaé przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W
przypadku kontaktu ze skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezacg woda. Jezeli podraznienie sie
utrzymuje, nalezy skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

. Otworzy¢ ostone systemu druku.
. Postaw gtowice drukujgcg (C), obracajgc czerwong dzwignie (D) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

PRZESTROGA!
Ryzyko otar¢ podczas wkiadania tasmy transferowej bgdz podczas wyjmowania zuzytej taSmy transferowe;j!
= Zwracac¢ uwage na krawedzie blachy sprezynowej!

. Na szpule odwijajacg (B) zatéz rolke tasmy transferowej (A) z nawojem zewnetrznym.

. Pusty rdzen po tasmie barwigcej nasun na rolke zwijajacg (E).

e  Poprowadz tasme transferowg pod gtowica drukujgca (C).

e  Zamocowacé poczatek tasmy transferowej do pustego rdzenia rolki nawijajgcej (E) za pomoca paska kleju. Przestrzega¢
kierunku obrotéw nawijania tasmy transferowe;j.

e  Aby ztozy¢ glowice drukujgca (C), obré¢ czerwong dzwignie (D) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

. Ponownie zamkna¢ ostone systemu druku.

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy
elektroniczne, tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewlasciwych materiatow moze
spowodowacé nieprawidtowe dziatanie systemu druku i spowodowac¢ utrate gwaranc;ji.

PRZESTROGA!

Wplyw materiatéw elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowa¢ antystatyczng tasme transferowg, poniewaz podczas wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan
elektrostatycznych.
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Wyswietlacz dotykowy
Budowa wyswietlacza dotykowego Wyswietlacz dotykowy zawiera intuicyjny, graficzny interfejs uzytkownika ze
zrozumiatymi symbolami i przyciskami.
Wyswietlacz informuje o aktualnym stanie urzadzenia i zlecenia, sygnalizuje
btedy i wyswietla ustawienia urzadzenia w menu.
Za pomocg przyciskéw na wyswietlaczu dotykowym mozna wprowadzac
ustawienia.
valentin
DRUCKSYSTEME ﬁ = B
Favourites Memory Card
LabelPrto1
10.102.3.74 ISO-PropanOI
CH3CH3(OH)CHz
Gefahr
Gefahrenhinweise: Sicherheitshinweise:
@ H225 F\HSEgkmiuntlEJn[H,\:'t:'/B:JndtJ P210
— H336 Kamn BEC e Hanw:ﬁq:rlw
Pz80
P305+
Pxag+ M
P351
1/1 [
M P337+ &=
E— q Py A it 1.1 e D 2z
Gewicht: 500ml &5 ol
g
IDLE E_nl
Test Print Formfeed
Favorites Wyswietla liste ulubionych
Configuration Wybér ustawien parametrow
Memory Card A memodriakartya menujének elérése
Print Uruchamianie zlecenia drukowania
Test Print Uruchamianie druku testowego
Formfeed Otwieranie ukfadu-przesuw
Info Wyswietlanie informacji o urzadzeniu
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Dane techniczne

Rozdzielczos¢

Maks. predkos¢ druku
Szerokos¢ nadruku
Szerokos$c¢ przepustowa
Gtowicy drukujacej

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s 300 mm/s 300 mm/s
105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm 160 mm 162,6 mm
116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm

Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type

Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)

Sredni poziom mocy akustycznej

66,4 dB(A) | 62,3dB(A)  63,7dB(A) | 684dB(A) 67,8dB(A) | 65,1 dB(A)

Etykiety

Materiat etykiet lub materiat ciggty

Grubos¢ materiatu

Min. szerokos¢ etykiet
Min. wysokos$¢ etykiet
Maks. wysokos¢ etykiet
Czujnik etykiet

Papier, karton, tekstylia, tworzywo sztuczne

maks. 220 gr/m2 (wieksze na zamoéwienie)

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Standardowa: Swiatlowodowy

Opcja: Swiattowodowy i refleksyjny od dotu, Swiatlowodowy i refleksyjny od géry,
fotokomorka ultradzwigkowa

Dtugos¢ tasm transferowych

Strona koloru

Maks. srednica rolki
Srednica rdzenia
Maks. dtugosé

Maks. szerokos¢ (mm)

zewnetrzna lub wewnetrzna

@ 90 mm

254 mm/1"

450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Wymiary (szerokos¢ x wysokos¢ x gtebokos¢)

Mechanizm drukujgcy
Modut sterujacy

245 x 300 x 317 245 x 300 x 377

Obudowa panelowa: 314 x 230 x 80 (bez przewoddw faczacych)
Obudowa biurkowa: 287 x 127 x 250 (bez przewoddw taczacych)

Waga
Mechanizm drukujgcy
Modut sterujacy

Kabel tgczacy

ok. 11 kg ok. 13 kg

Obudowa panelowa: ok. 5,5 kg (bez przewodoéw taczacych)
Obudowa biurkowa: ok. 4,5 kg (bez przewoddw tgczacych)

ok. 0,85 kg (mechanizm drukujgcy — modut sterujgcy)

Elektronika
Procesor

Pamie¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit

16 MB

dla karty Compact Flash typu |

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odfgczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Ztacza
Szeregowe

USB
Ethernet
2 x USB Master

RS-232C (do 115200 baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Podtaczenie zewnetrznej klawiatury USB i karty pamieci

Parametry zasilania
Napiecie zasilajgce
Pob6r mocy

Prad

Wartosci bezpiecznikdw

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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Parametry zasilania

Temperatura

Wilgotnosé wzgledna

5..40°C

maks. 80 % (bez kondensacji)

Pole obstugowe (Wyswietlacz dotykowy)

Kolorowy wyswietlacz

Funkcje obstugi

800 x 480 pikseli, przekgtna obrazu 7"

ulubione, menu funkcji, karta pamieci, start druku, druk testowy, przesuw, informacja

Pole obstugowe (Wyswietlacz LCD)

Monitor graficzny

132 x 64 pixeli

Przyciski Drukowanie testowe, menu funkcyjne, liczba sztuk, karta CF, Feed, Enter, 4 x kursor
Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

20 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry etykiet, parametry urzadzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy

Skonczy sig tasma transferowa / skoriczg sie etykiety

Wydruk statusu Wydruk ustawien urzgdzenia jak np. wydajno$c¢ biegu,
fotokomorki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajéw czcionek jak i
wszystkich wspomagajacych kodéw kreskowych
Czionki

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe /
czcionki true type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokos$¢ i wysokos$¢ 0,8 ... 5,6
Faktor powigkszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokos$c¢ i wysokosé 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki — pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe
Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokoséi,
szerokosci modutu oraz wspétczynnika rati.

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Oprogramowanie
Konfiguracja

Sterowanie procesem
Oprogramowanie do etykiet

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7° - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11°
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2022°

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie

A NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem!
= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system druku od sieci elektrycznej
i odczekac¢ chwile, az zasilacz sie roztaduje.

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzgdzenia zaleca sie noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Czynnos¢ konserwacyjna Okres
Czyszczenie og6lne W razie potrzeby.
Czyszczenie watka ciggngcego tasmy transferowe;j. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub

nieprawidtowosci wydruku.

Czyszczenie watka dociskowego. W przypadku kazdej wymiany rolki z etykietami lub
nieprawidtowos$ci wydruku oraz przesuwu etykiet.

Czyszczenie gtowicy drukujacej Druk termiczny bezposredni:
Przy kazdej zmianie rolki etykiet

Druk termotransferowy:
W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub
nieprawidtowosci wydruku

Czyszczenie bariery Swietlnej etykiet Wymiana rolki z etykietami.

NOTYFIKACJA!

Przestrzega¢ przepisy dotyczace postgpowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu
ze skorg lub oczami nalezy je bardzo dokfadnie przemy¢ biezgcg woda. Jezeli podraznienie sie utrzymuje,
nalezy skontaktowac¢ sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

f OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo pozaru z powodu tatwopalnego rozpuszczalnika kleju etykiet!

= W przypadku stosowania rozpuszczalnika do etykiet system drukujgcy musi by¢ catkowicie odkurzony
i oczyszczony.

Czyszczenie 0ogolne

PRZESTROGA!
Uszkodzenie systemu druku wskutek agresywnych srodkéw czyszczgcych!
= Nie stosowac zadnych srodkéw szorujgcych lub rozpuszczalnikéw do czyszczenia powierzchni zewnetrznych
lub podzespotéw urzadzenia.
= Kurz i papierowe paprochy w strefie drukowania usung¢ miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.
= Powierzchnie zewnetrzne oczysci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczacym.

Czyszczenie watka ciggnacego tasmy transferowej

Zabrudzenie watka ciggngcego powoduje pogorszenie jako$¢ druku i moze powodowaé zaktdcenia w transporcie materiatu.
. Otworzy¢ ostone systemu druku.

o Wyjgc etykiety i taSme transferowg z systemu druku.

. Osady usung¢ $rodkiem czyszczacym do watkéw uzywajac miekkiej $ciereczki.

. Jesli watek wykazuje uszkodzenia, nalezy go wymieni¢ na nowy.

e  Wilozy¢ z powrotem etykiety i folie transferowa.

e  Zamknij pokrywe systemu druku.
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Czyszczenie watka dociskowego

Czyszczenie glowicy drukujacej

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sie
zanieczyszczenia, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na
jakos$¢ wydruku, powodujac np. réznice w kontrascie lub
niepozadany efekt pionowych paskéw.
PRZESTROGA!
Uszkodzenie gtowicy drukujgce;j!

= Do czyszczenia gtowicy drukujacej nie wolno
uzywac ostrych, spiczastych i twardych
przedmiotow.

Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej
gtowicy.

Czyszczenie bariery swietlnej etykiet

PRZESTROGA!

Uszkodzenie bramki $wietlnej!

Zanieczyszczenie watka dociskowego powoduje gorszg jakos¢ druku i
moze wpltywaé negatywnie na transport materiatu.

PRZESTROGA!
Uszkodzenie watka drukujgcego!

= Do czyszczenia watka drukujgcego nie
wolno uzywa¢ ostrych, spiczastych i
twardych przedmiotéw.

Otworzy¢ ostone systemu druku.

Postaw gtowice drukujgca (B), obracajgc czerwong dzwignie (A) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wyija¢ etykiety i tasme transferowa z systemu druku.

Osady usuna¢ srodkiem czyszczacym do watkéw uzywajgc miekkiej
Sciereczki.

Obracaj stopniowo rekg watek (A), aby oczysci¢ catg powierzchnie
watka. (mozliwe wylgcznie przy wytaczonym systemie druku,
poniewaz w przeciwnym wypadku silnik jest zasilany i watek
dociskowy jest utrzymywany na swojej pozycji).

Wiozy¢ z powrotem etykiety i folie transferowa.

Aby ztozy¢ gtowice drukujgca (B), obrd¢ czerwong dzwignie (A) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az wskoczy na
swoje miejsce.

Zamknij pokrywe systemu druku.

Otworzy¢ ostone systemu druku.

Postaw gtowice drukujaca, obracajgc czerwong dzwignie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Wyja¢ etykiety i tasme transferowg z systemu druku.
Powierzchnie gtowicy czysci¢ przeznaczonym do
czyszczenia sztyfcikiem lub wacikiem nasyconym
alkoholem.

Przed uruchomieniem systemu druku odczeka¢ 2 do 3
minut, az gtowica drukujgca obeschnie.

Wiozy¢ z powrotem etykiety i folie transferows.

Aby ztozy¢ gtowice drukujgcg, obré¢ czerwong dzwignie
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

Zamknij pokrywe systemu druku.

= Do czyszczenia bariery $wietlnej nie stosowa¢ zadnych ostrych lub twardych przedmiotéw lub

rozpuszczalnikdw.

Bramka $wietlna moze zostaé zabrudzona przez paprochy
papieru. Wskutek czego rozpoznanie poczatku etykiety moze
nie dziata¢ prawidtowo.

° Otworzy¢ ostone systemu druku.

Aby unies¢ gtowice, nalezy obrdci¢ dzwignie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wyjaé etykiety i taSme transferowg z systemu druku.
Przedmuchaj fotokomérke (A) gazem pod ci$nieniem w
aerozolu. Postepuj doktadnie wedtug instrukcji podanych
na opakowaniu.

Zabrudzenia w fotokomérce mozesz usung¢ stosujac
dodatkowo karte czyszczaca (B), zwilzong wczesniej
preparatem do czyszczenia gtowicy drukujgcej i watkow.
Wiozy¢ z powrotem etykiety i folie transferowa.

Aby ztozy¢ gtowice drukujgcg, obré¢ czerwong dzwignie
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

Zamknij pokrywe systemu druku.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

[aHHble 0 nocTaBke, BHELLHEM BMAe, MOLLHOCTU, pa3Mepax 1 Bece COOTBETCTBYHOT HalLWMM 3HaHUAM Ha MOMEHT U3aaHunA
AaHHOro pykoBoAacCTBa.

MbI ocTaBnsiem 3a coboi npaBo Ha U3MEHEeHUA
Bce npaBa, B TOM 4ucrie npaBo Ha Nepesos, 3alLMLLEHbI.

3anpelyaeTcs penpoayuupoBaHue unu obpaboTka, pasMHOXEHWE UM PacnpoOCTPaHEHUE C UCMONb30BaAHUEM 3NEKTPOHHBIX
CUCTEeM KakoW-nmbo YacTu pykoBoacTBa B noboi chopme (nevatb, hoToKoMNMs, Unu apyrom cnocob) 6e3 nMcbMeHHOro cornacusi
komnanum Carl Valentin GmbH.

B pe3ynbTaTe NOCTOAHHOrO COBEPLUEHCTBOBaHUSI 060PYA0BaHNSA MOTYT BO3HUKHYTb PACXO-XAEHWUS Mexay AOKYMeHTaumen n
obopynoBaHveM. Tekylliee n3gaHne MOXHO HalUTW NO agpecy B UHTepHeTe www.carl-valentin.de.

Toaaprle 3HaKu

Bce HasBaHHbIE MapKU U TOBapHbIE 3HAKW SIBNSIIOTCS 3apErMCcTPMPOBaHHBIMM Mapkamu Unu 3apermcTprpoBaHHLIMU TOBapHbIMM
3HaKammu UX COOTBETCTBYHOLMX NpaBoobnagatenei n B HEKOTOPbIX Cry4asix MOryT He UMeTb crieuuarnbHoro o6o3HaqeHus. M3
OTCYTCTBUS 0603HAYEHMS HEMNbB3S AenaTh BbIBOL O TOM, YTO peyb UAET O HE3aPEerucTPUPOBaHHON Mapke Ui
He3aperncTpMpoBaHHOM TOBApHOM 3HaKe.

Mogynu nedaTtun komnanum Carl Valentin GmbH oTBevatoT TpeboBaHusM cnegyowmx AUPEKTUMB No TeXHWKe 6e3onacHoCcTu:
CE [upekTnBa No HN3KOBONbLTHOMY 06opyaoBaHumio (2014/35/EU)

[unpekTnBa No aneKkTpoMarHuTHon coemectnmocTtu (2014/30/EV)

valentin

DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Ucnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUIO

. MOLI,yJ'IbHI:IIZ NpUHTEpP NpeaHa3HavYeH UCKIMIYNTENbHO ANA nevYaTtaHna Ha noaxogdamx n oonyweHHbIX CbI/IpMOI7I-
npoussognTenem matepuanax. ViHoe unu Bbixogsiuee 3a YKa3aHHble paMKN NCNoJsib30OBaHNE CHUTaEeTCA
HEeCOOTBETCTBYHOLUMM NpegHa3Ha4YeHuto. npOVI?»BO,CWITeJ'Ib/I'IOCTaBIJJ,MK He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a yu.l,ep6,
BO3HWKAOLLWIA B CBSA3MN C HenpaBWIibHbIM UCNOJTIb30OBaHMEM MOAYIA nevyaT, B 3TOM Clly4Yae BECb PUCK JTOXKUTCA
UCKITIOYUTENBbHO Ha nonb3oBaTtena.

e B noHaTe 1cnonb3o0BaHUs B COOTBETCTBUM C NpeAHa3Ha4YeHeM BXOAMUT Takke cobniogeHne VHCTpyKuum no
aKcnnyaTaumu, BKNoYas pekomeHgauuu/npasuna Texobcnyxmsanus pupmbl-nponssoamTens.

e MogaynbHblii IPUHTEP pa3peLlaeTcs UCNONb30BaTb TONbKO B TEXHUYECKM 6e3ynpeyHOM COCTOSIHUM, a Takke B
COOTBETCTBUM C €ro NpefHa3HayYeHneM, ¢ cobnogeHmem mep 6e30nacHOCTM M C OCO3HAHNEM UCXOASLLEN OT HEro
OMacHOCTW, PYKOBOACTBYSICb AaHHOW MHCTpykumel no skcnnyaTtauumn! OcobeHHo HeaameanuTeNbHO criedyeT yCTpaHaTh
HeuncnpaBHOCTW, KOTOPbIE BNUSIOT Ha 6e30NacHOCTb.

° MoZynbHbIN NPUHTEP U3rOTOBIIEH B COOTBETCTBUM C COBPEMEHHBIM YPOBHEM PA3BUTUSI TEXHWKM 1 0OLLENPU3HAHHBIMU
npaBunamm TeXHUKM GesonacHocTu. Tem He MeHee Npu ero UCMorb30BaHUN MOXET BO3HUKHYTb OMACHOCTb AMIs XKU3HU U
3[0POBbS NOMb30BATENS UMN TPETLUX NUL, U/UNN ONAacHOCTb HAHECEHWS Bpeda MOAYMI0 NeYaTy U ApyrumM MaTepuanbHbIv
LEHHOCTAM.

YKka3aHuA no TexHuKe 6e3onacHocTH

OCTOPOXHO!
[MevaTHbIN MeXaHN3M NpeaHa3HaYeH Ana nHTerpaummn B cuctemy. KpariHe BaxHo obecneuntb cobnogexne
HauMoHanbHbIX NpaBun 6esonacHocTn. Obpatnte ocoboe BHUMaHWe Ha crnegyroLme MOMEHTbI:

= [MeyaTHbIll MEXaHW3M AOMKEH GbITb 3aKpenneH Takum o6pasom, 4Tobbl B npoLiecce neyvaTu
HEBO3MOXHO BbIro nonactb B pabouyto 30Hy.

= Heobxogumo ybeautbes, 4To Tpebyemoe NpoTMBONOXapHOE YCTPOWCTBO AaHO B cooTBeTcTBUM ¢ MOK
62368-1 (cM. NnaBy 6.4 B ctaHgapTte MOK 62368-1).

. MogynbHbI NPUHTEP paccunTaH Ha ceTb nepeMeHHoro HanpsixeHns 110 ... 240 B. MogynbHbIn NpUHTEp NOAKNI0YaTh
TOSBKO K pO3eTKaM C 3aLUTHBIM KOHTaKTOM.

YBEJOMJIEHUE!

3almuTHOe 3a3emMrneHne po3eTku AOMKHO GbiTb MPOBEPEHO CNeLManucTom

e K npuHTepy cneayeT nogknoyaTth TONbKO YCTPOWCTBA, paboTaloLlme Ha MOHWKEHHOM HaNPsKeHUM.

° [Mepen nogknioYeHVeM nnm oTKNIOYEHMEM Pa3beMOB OTKIOUMUTE BCE YCTPONCTBA (KOMMNbIOTEP, MOAYIbHBIA NPUHTEP,
BCromoraTenisHoe o6opyaoBaHne).

e MoaynbHbI NPUHTEP pa3peLLlaeTcs UCMoMb30BaTh TOMBKO B CyXOM NMOMELLEHUMW; ero crneayeT 3almwaTte oT nonagaHust
Bnarv (6pbI3rn Boapl, TYMaH 1 T.4.).

° 3anpellaeTcs MCNonNb30BaTb MOAYNbHbIN MPUHTEP BO B3pbIBOONACHON aTMocdepe 1 pSAOM C NIMHUSMU BbICOKOTO
HanpskeHus.

o MO,EI,yJ'IbeIVI NPUHTEP MOXHO UCMONb30BaTh TONBLKO B Cpefe, B KOTOPOW OH 6y,qu 3almiuieH ot aﬁpa:&MBHOVI Nbinu,
MeTannm4yeckon CTPYXKU U noAo6HbIX CTOPOHHUX MaTepunanos.

o PabBoTbl Mo TeX06CNYXMBAHMIO U TEKYLLEMY PEMOHTY AOSMKHbBI MPOBOAUTLCS TOMBKO 06YYEHHBIM KBaNUULMPOBaHHbLIM
nepcoHanom.

. SKCnﬂyaTaHT OO0MKeH O3HaKOMUTb OGCJ’]y)KI/IBaIOLLl,I/IIZ nepcoHan ¢ pykoBoACTBOM MO aKcnnyataunn.

. B 3aBucumocTu oT npuMeHeHna cneguTe 3a TeMm, 4TOObLI OAEXKAA, BONOCHI, YKpaweHua 1 T. N. He Kacarnncb OTKPbITbIX
BpaLlarounxca nnm asuraromxca netanen.

e  YCTpoOWCTBO 1 ero getanu (HanpuMep, ABUraternb, neyaTatoLLasi FofoBka) MoryT HarpeTbcsi npu pabote. He npukacantech
K Hemy npu paboTe, a Npu 3ameHe mMaTepuana, CHITUN U HAcTPOIKe AanTe emMy OCTbITb.

° 3anpeu4aeTc;| NCNOoNb30BaTh NerkoBocninamMmeHdarLmneca pacxogHble matepuanbl.

. PaapeLuaeTcyl BbIMOMHATbL TOMNbKO OEWCTBUSA, ONNCAHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE MO 3Kcnnyataunu. Pab6oTbl, BbiIxoasilume
3a 3TU paMKu, pa3peLlaeTca BbINOJTHATb TOJTIbKO M3rOTOBUTENO UMK C cornacua n3rotosutTens.

° HeHapnexallee BMelwaTensCcTBo B pa60Ty ANEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX rpynn U nx nporpaMmmMmHoe obecneyeHne MoxeT
npuBecCTn K HENCNPaBHOCTAM.

° HeHapnexalyee npoBeaeHne paboT Ha YCTPOMCTBE UMM ero M3MEHEHWE MOTYT YXyALUUTb SKCMNyaTauyoHHY0
©e30MacHOCTb N HAaAEXHOCTb.

° PaboTbl No 06cnymnBaHMIO BINOMHATL TOMBKO B KBANMULMPOBaHHOW MacTepcKoi, paboTHKKM KoTopol obnaaatT
HeobxoANMbIMM MPOGECCUOHANBHBIMU 3HAHVMAMUN Y UMEIOT BCE HYXKHbIe ANS BbINONHeHWsA Tpebyemoli paboTbl
WNHCTPYMEHTBI.

o Ha yCTpOVICTBaX pasmelleHa cxema npegynpexgaroLmx yKaSaHVIVI. 3anpe|.|.laeTc;| yoanatb cXemy npegynpexaarwmx
yKa3aH|/|l7|; HecobnoaeHNEe 3TOro MOXeT npuBeCTN K HEBO3MOXHOCTU BbliABIIEHUA onacHoCTeM.

OMACHO!

OnacHOCTb AMs KW3HU U3-3a HanpsikeHus ceTu!
= 3anpeLuaeTcs OTKpbIBATb KOPMYC YCTPOWCTBA.
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OCTOPOXHO!

[ABYXMOMIOCHbI NPEAOXPaHUTENb.

= [lepea BbinonHeHneM n6bIX paboT MO TEXHUYECKOMY OBCMY>XMBAHWIO OTCOEANHUTE CUCTEMY MeyaTtn oT
3MEKTPOCETN U HEMHOIO NOAOXKANTE, NOKa Pa3psAANTCS BNoK NUTaHUS.

BbiBoa 13 JKcnnyataumm n AgeMOHTax

YBEOOMIJIEHME!

[leMOoHTax cucTeMbl nevaTu AOSMKEH BbIMONHATHCSA TONBKO KBANMMULMPOBAHHLIM NEPCOHaNoMm.

OCTOPOXHO!

OnacHoCTb MonyYeHns TPaBMbl NPU HEOCTOPOXXHOM ObpaLleHnn Npu NogbeME UMK Crycke yCTPOMCTBaA.
= Henb3sa HegooueHuBaTh Bec NpuHTepa npsimor nevatu (11 ... 13 kr).

= [pwn TpaHCNOpPTUPOBKE 3aKPENUTE YCTPOMCTBO NPSIMOI NevaTu, YTobbl He AOMYCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NePEMELLEHNI.

Jkonornyecku 6esspeaHas ytunusauus

C 23.03.2006 r. narotoButenb ycTponcTs knacca B2B (business-to-business) 0ba3aH npuHumaTtb 06paTHO M yTMNN3NPOBaTL
npubopbl, narotoneHHble nocne 13.08.2005 r. u OTCNYXMBLUXE CBOW CPOK. Takne OTCIYXMBLLXE CBOW CPOK NpMBOpbI
npuHUMNuanbHO He paspeLlaeTcs caaBaTb B KOMMYHarnbHbIE MYHKTbI MpYemMa BTOpCbIpbsi. VX pa3speluaeTcsi opraHu3oBaHHO
YTUNU3NPOBATL TOMNBbKO U3roToBUTEMH0. [T0STOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYEHHbIE n3genus komnanuu Valentin moryT 6biTb
nepegaHbl B komnanuto Carl Valentin GmbH.

Mocne aToro oTcnyxwuBLUKE CBOW CPOK NPUBOPLI YyTUNM3UPYIOTCS COFMacHO NpaBunam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHO 6epeT Ha cebs Bce obs3aTenbcTBa No yTunmaaumm npubopos, OTCAYXMBLLNX
CBOW CPOK, 1 AenaeT BO3MOXHbIM Takum obpasom 6ecrnpensiTcTBEHHbIN CObIT n3genuin. Mbl MoxkeMm NpuHSTb 06paTHO TOSbKO
npubopbl, NpucnaHHble 663 He0H6Xo0AUMOCTM onnaThl JOCTaBKU.

OneKTpoHHas nnata CUCTEMbI NeYaTy OCHalleHa nuTueBor 6atapeen. [ins yTnnmsaumm ee He06XoANMO OTHECTU B KOHTENHEP
ONs UCnomnb30BaHHbIX 6aTapei B Mara3vHe unu caaTe B MyGNMYHO-NpaBoOBYO OpraHU3aLmio, OTBETCTBEHHYHO 3a YTUMM3aLuuio
0TX0A0B.

Bonee nogpobHas nHopmaums npuseaeHa B AUPEKTMBE 00 yTUNM3aumum OTXO40B 3MEKTPUYECKOTO U 3NIEKTPOHHOTO
obopynoBaHus WEEE unu Ha Hawewm cavite www.carl-valentin.de.
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YcnoBus pa6otbl

[o 3anycka B aKcnfyaTaumio 1 Bo BpeMs paboTbl 3TV yCnoBus paboTbl A0MKHbI cObnoaaThbes, YTOObI rapaHTMpOoBaTh
6e3onacHyto 1 6e30TkasHyto Cry>K0by HalMX NPUHTEPOB.

[MoaTomy, npountante, noxanyncra, TwartenbHoO crneayLime ycrnosus paboTol.

Ecnu y Bac ecTb BOnpockl 0THOCUTENBHO NPaKTUHECKOro NPUMEHEHUS YCMOBWI KCNyaTauum, CBSXXUTECH C HAMU UK C
Baluew cepBrcHomn cnyx6om.

O6wwue ycnoBus

Mepecbinka n XxpaHeHUe HalMX NPUHTEPOB pa3peLleHbl TONbKO B NepBOHAYanbHON YNakoBKe.
YcTaHoBKa M 3anyck B aKCniyaTaumio NpuHTepa BO3MOXHbI, TONbKO €CIN YCIOBWS KCMIyaTaLmy BbINOMHEHDI.

nyCK B 3KCnnyaTauuto, nporpammMmmpoBsaHue, pa60Ta, YUCTKa " O6CJ'Iy)KVIBaHVIe HalWnx NpUuHTEpPOB peKoMeHOYKTCA TOJIbKO
nocne TwaTtenbHOro n3y4eHna Halnx pykoBoacCTB.

Pa3spellieHa akcnnyaTaumsi puHTepa TOMbKO creumanbHO 06yYeHHbIM NEPCOHANIoM.
YBEOOMIIEHME!

PekomeHayem npov3BoANTL TPEHNUPOBKU PErynspHo.
CopepxaHue kypcoB: rnasa 'Ycnosus pabotbl', rnaea ‘3arpyska matepuana neyaTtu' u rnaea ‘TexHuyeckoe
obcnyxuBaHue 1 o4mcTka..

3TM yKasaHvsi AEVCTBYIOT Takke ANs 060pyaoBaHWs ApYryX NPOM3BOAUTENE, NOCTABMSEMOro HaMW.
McnonbayiiTe Tonbko NepBoHaYarnbHbIE 3anacHbIe U CMEHHbIE AeTanu.
Mpu npobnemax ¢ 3anacHbIMK U M3HALIMBAEMbIMU AeTansIMKU, CBSKUTECH MNoXanyncTa ¢ NPpou3BoANTENEM.

Tpe6GoBaHuUs K MECTY YCTaHOBKU

MecTo ycTaHOBKu NpuHTEpa AOMKHO ObITb POBHBLIM, CBOOOAHBIM OT BUOpauum, cnegyeT nsberatb NOTOKOB BO3AyXa.
MpWHTEPbI AOMKHBI yCTaHABMNMBATLCA Tak, YTOObl 06ecneynTb Hauny4lumne ycrnoBus aKcnyatauum u o6cnyxuBaHus.

YcTtaHoBKa aneKkTponuTaHus

YcraHoBka AneKTponuTaHua ana noacoeguHeHna Hanx NpuHTepoB A0JHKHa ObITb BbINOMHEHA B COOTBETCTBUM C
MeXayHapoaHbIMU NpaBunamMn U cornalleHnamu, B 0cobeHHOCTH C pekoMeHgaumamu cneagyoumx KOMWUCCUIA:

e  MexgyHapogHoi AnektpoHHon Komuccun (IEC)
. EBponerickoro Komuteta no CtaHgaptusauum B AnektpotexHuke (CENELEC)
° Coto3a 'epmaHckmx Onektpukos (VDE)

Halum npuHTepbl CKOHCTPYMpoBaHbl cornacHo VDE n AomkHbl 6bITb COeANHEHBI C 3a3EeMMSIOLLIM NPOBOOHMKOM. MICTOUHUK
3NEKTPONUTaHNsA JOIMKEH ObiTb OCHALLEH 3a3eMIISIOLLMMU NPOBOAHUKOM, YTOBbI YCTPaHUTb BHYTPEHHUE NMOMEXM Mo
HanpsHXeHUo.

TexHM4YecKue gaHHble ANEeKTponnTaHus

HanpspkeHne 1 YacToTa anekTponuTaHus: CM. ngeHTUdmKaLmoHHyo Tabnmuky
[onyck HanpsKeHUs SNeKTponuTaHus: +6 % ... =10 % HOMWHANbLHOro 3Ha4YeHNs
[lonyck 4acToTbl 3NEeKTPONUTaHUS: +2 % ... =2 % HOMUHanNbLHOro 3Ha4YeHus
[onycTUMbIN KO3M-T UCKAXKEHUST HANPSDKEHWS: <5%

Mepbl npoTUB Nomex:

Ecnu cetb nogBepXxeHa nomMmexam (Hanpmmep, n3-3a ncnosnb3oBaHnAa MallnH C TUPUCTOPHbBIM ynpaBneHMeM), Hago NpUHATb
Mepbl NPOTUB NOMEX. MoxHo ncnonb3oBaTb OAHY U3 ABYX BO3MOXXHOCTEN:

o O6ecneynTb HaLNM npuHTEpPaM OTAEeNIbHOE 3fIeKTponnTaHue.

e B cnyyae npobnem BcTaBbTe Nepes NPUHTEPOM U30NMPYIOLLMIA TpaHCHOPMaTOp C EMKOCTHOM pa3BsA3Kon Unu apyroe
aHanorMyHoe ycTponcTBO NOAABMEHMS MOMEX.
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Bnym.qaromee un3ny4vyeHume m nomexosawmueHHOCTb
. ManyyeHne nomex/wyma B cootBetcTBUM ¢ EN 55032: 2015-07

. MomexoycTonumeocTb B cooTBeTcTBUM ¢ EN 61000-6-2: 2019-02

YBEOOMIIEHME!
370 ycTpoiicTBo TMNa A. OTO YCTPOWCTBO MOXKET BbI3BaTb MOMEXW B 30HE PACTONIOXKEHUS; B 9TOM Cryyae oT
orepaTtopa MOXHO NoTpe6GoBaTh NPUHATUS COOTBETCTBYIOLLMX MEP U OTBETCTBEHHOCTU 33 HUX.

JInHumM cBA3M ¢ BHeWHMMHK ycTpoMCTBaMuU
Bce nuHum ceaau AOJIKHbI ObITb npoeeaeHbl B 3KPpaHMPOBaHHbIX Kabensx. SKpaHbI AOJIKHbI ObITb coenHeHbl C oboux KOHLIOB C
yrnoebIMU 3a3emMnuUTenAMn.

He paspeluaeTcs NpoBoAWTb NMHUM NapannenbHO NIMHUAM 3reKTponuTaHus. Ecnv napannenbHoi NpoBoAKM Henb3st n3dexatb,
OOMKHO BbITb cobnitogeHo paccTosiHue He meHee 0.5 M.

Temnepatypa nuHui — mexgy —15 ... +80 °C.

PaspeluaeTcst nogknioyaTe TONBKO YCTPOMCTBA, yAoBNeTBopstowme npasunam 'besonacHocte CBepxHu3kmx HanpsixkeHun'
(SELV). B ocHoBHOM 310 ycTpomncTsa, npoBepeHHble no EN 62368-1.

YcTaHoBKa NMHUI AaHHbIX

Kabenu fomkHbI NOMHOCTLIO BbITh 3aLMLLEHbI METaNMYECKUMK UM MeTanocoaepX)allnmm kopnycamu (obonovkamm).
BawmueHble kabenu v WwrencenbHble pasbeMbl HEOOXOAVMbI AN TOro, YTOObI M3bexaTb N3NYYeHUs 1 NonyveHns
3NEKTPUYECKUX NOBPEXITEHNIA.

HonycTiMble NUHUK:
OKpaHVWpOoBaHHas NNHUS: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatowas v NPUHMMatOLLAs NIMHUSA AOIDKHBI BbITb CKPYYEHbI MONAaPHO.
MakcumanbHas anuHa nuHun:  C nHtepdenicom V 24 (RS232C) - 3 m (c akpaHoMm)
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m

KoHBekuusi Bo3gyxa

Bo usbexaHue neperpesa gomkHa 6biTb obecneveHa cBOGOAHAs KOHBEKLUSI.
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OrpaHuyeHus

Bawwta no IP: 20

Okpyxatowas Temnepatypa °C (pabota): MWH. +5 makc. +40
Okpyxatowas Temnepatypa °C (xpaHeHue): MuH. —20 makc. +60
OTHocuT. BnaxHocTb Bo3ayxa % (pabota): makc. 80

OTtHocuT. BnaxHocTb Bo3ayxa, % (xpaHeHune): makc. 80 (BbinageHue pockl He AoMycKaeTcs)

FapaHTumn

Mbl He 6epeM Ha ce6si OTBETCTBEHHOCTb 3@ MOBPEXAEHWS, BbI3BaHHbIE:
e /IrHopuvpoBaHMeM HaluMX YCMOBMIA KCRIyaTalumy v pyKOBOACTBA MO 3KCMnyaTaumm

e HeKoppeKTHOI opraHu3aumen anekTponMTaHna U yCroBUin OKpyXatoLen cpeasbi.
e KOHCTPYKTMBHBLIMU MOAUCMKALMAMM NPUHTEPOB.

e HenpaBunbHbIM NpOrpaMMUPOBaHNEM U PEXUMOM paboThl.

e OTCyTCTBMEM 3aLUUTLI AaAHHBIX.

e lcnonb3oBaHWeM 3anyacTein U akCeccyapoB, OTIINYHBIX OT UCXOAHbIX.

. EcTtecTBeHHbIM U3HOCOM 1 06prBaMVI.

Mpu (nepe)ycTaHoBke Unu NPOrpaMMMPOBaHUM HALLKX NPUHTEPOB NPOBEPSIATE, NOXanynhcTa, HOBbIE YCTAHOBKM TECTOBLIM
MPOrOHOM U TECTOBOW NeyaTbio. OTUM Bbl M36exuTe olnBoYHbIX pe3ynbTaToB, OTHETOB U OLEHOK.

Tonbko cneuuansHo oGy4eHHOMY nepcoHarny paspelueHa paboTa Ha NpuHTepe.
MpoBepsiiiTe NpaBusibHOe 06PaLLEHME C HALLMMMU U3OENMSMU U NOBTOPSITE TPEHUPOBKY.

Mbl He rapaHTMpyeM, YTO BCE BO3MOXXHOCTM, ONUCaHHbIE B JAHHOM PyKOBOACTBE, CyLLEeCTBYIOT BO Bcex Moaensix. Bcneacreune
HaLLWX YCUNWIA MO NPOAOIKEHUIO pa3paboTokK M ynyyLIEeHUsM UINIOCTPaLmmM 1 NpUMephbl, NokasaHHbIe B PyKOBOACTBE, MOTyT
MeHSATbCS 6e3 N3BELLEHNS.

BcnencTtere fanbHeilmx pa3paboTok 1 CornaLleHnii B CTpaHe, BO3MOXHO, HYTO UIMIOCTPaLUMK U NMpUMepbl, NoKasaHHbIe B
PYKOBOZACTBE, OTMNYAKOTCS OT NOCTaBNEHHON MOAENW.

ObpalyaiiTe BHUMaHWe Ha MHGOPMaLMIO O AOMYCTUMbIX HOCUTENSIX Af1A NeYaTh U 3aMedaHus no yxoady 3a NpuHTEpoM, YTobbI
nsbexaTtb NOBPEXAEHNUS UM NPEXAEBPEMEHHOMO M3HOCA.

MbI cTpemMunmuce K HanMcaHulo A4aHHOTO PYKOBOACTBA B MOHATHON chopme, 4Tobbl AaTk Bam kak MOXHO 6osblue nHbopmaumm.
Ecnu y Bac ectb Bonpockl unu ecnv Bel 06Hapyxunu olwmbkn, nssellanTte Hac, 4ToObl Mbl MO UCMIPABAATbL W yryyllaTh
Halle pyKOBOACTBO.
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PacnakoBka/ynakoBka Mogayns NpsiMmoi neyaTu

OCTOPOXHO!

OnacHOCTb NONyYeHnst TpaBMbl NPV HEOCTOPOXHOM 0BpaLLeHnM NpY NOABEME UK CMYCKE YCTPOWMCTBA.
= Henb3qa HegooueHuBaTb Bec nNpuHTepa npsMow nevatn (11 ... 13 kr).

= [pw TpaHCNOpTUPOBKE 3aKPENUTE YCTPOMCTBO NPSIMOI NevaTu, YTobbl He AOMYCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NepeMELLEHNI.

= [IpoBepbTe NPUHTEP Ha NPEAMET TPAHCMOPTHLIX NOBPEXOEHUNA.
= YganuTe TpaHCMOPTUPOBOYHYIO YNaKOBKY U3 NeHonnacTa B 06acTvi neyaTtaloLei ronosku.
= [lpoBepbTe KOMMMEKTHOCTbL NOCTaBKM

YBEOOMIJIEHME!
CoxpaHuTe opurMHasbHyto ynakoBKy Afsi BO3MOXHOW TPaHCMOPTMPOBKM B ByayLueMm.

O0BLEM nocTaBKH

. MexaHunam neyatu.

. ONEKTPOHHbIV BIOK yNpaBneHusi co LWHYPOM NUTaHWS.

. CoeauHnTenbHbIN kKaberb.

. MpuHagnexHocTn BBoAa/BbiBOAA (OTBETHASA YacTb pa3bemMa Ans BBOAOB/BbIBOA0A).

. 1 pynoH neHTbl NepeHoca.

. BymaxHbI cTepxeHb (MycTon), NpeaBapuTenbHO YCTaHOBMEHHbI Ha HAMOTYMK NEHTHI MepeHoca.
. YucTawasa nneHka ans nevartaroLlen ronoBku.

. Product Safety Guide.

KpenneHue/mMoHTax Moaynsi NpsiMOM neYaTu K MalimHam

YBEOOMIEHME!

yCTaHOBKy AOJDKEH BbINOJTHATb TOJTIbKO OGyHeHHbII;I n KBaJ'IMCbMLl,I/IpOBaHHbIVI nepcoHan.

OCTOPOXHO!

Bo3moxxHO noBpexaeHue annapata 1 ne4vYaTHbIX MatepuranoB OT BM1a>XHOCTU U CbIPOCTU.
= MO,El,yI'Ib nevyaTtu yCtaHaBMBaTb TOMbKO B CYXUX U 3alULLEHHbIX OT 6pb|3r BOAbl MecTax.

= YcTaHOBWTE MEXaHW3M NeyaTh Ha POBHOW M 3aLUMLLEHHON OT BUGPALIMK U CKBO3HSIKOB MOBEPXHOCTMU.
=  OTKpoliTe KpbILLKY NpUHTEpa Afs NeYaTh STUKETOK.
= YpanuTe TPaHCMNOPTUPOBOYHYIO YNaKOBKY U3 NeHonnacTa B o6nactv nevaTtaioLein ronosku.
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ernnel-me CUCTeMbl nevyaTu

= Mevatatowumii mexaHmam (C) KpenuTca Ha NOAXOASALLEN ONOPHON KOHCTPYKUMK (A) ¢ nomoLubio NsTv M5 kpenexHbIx
BWHTOB (B).

OCTOPOXHO!

MoBpexaeHne cucTeMbl NeYaTn BCrieACTBME HEAOCTATOMHOMO 3akpenneHus. Korga cuctema nevaTum He
3akpensieHa oSxHbIM 06pa3soMm, CyLLEeCTBYeT ONaCHOCTb €€ BbINagaeHUst U3 OMOPHOMN KOHCTPYKLMU. TO MOXET
NpYBECTU K TPaBMaMm.

= Ha BpemMa 06bIYHON aKcnnyataunm cuctemy nedaTtu Heobxoaumo YCTaHOBUTb Ha OMOPHYK KOHCTPYKLUUIO.
= |/|CI'IOJ'II:3yVITe nogxoaduine BUHTbI, paccynTaHHble Ha MacCy CUCTEMbl neYyaTu.

MopknioyeHue MOoAOyInbHOIro NpuHTepa

Mogaynb neyatn o6opynoBaH ceTeBbIM BrOKOM NUTaHWs. BOo3MOXHO Mcnonb3oBaHWe annapata npyu HanpskeHun ceTu
240 B/ 50-60 Ny 6e3 NnpOHUKHOBEHMSA BHYTPb annapara.

OCTOPOXHO!
Bo3moxHO nospexaeHve annaparta us-3a cnyqaﬁHoro BKNOYEHUA 3NEKTPONUTaHUA.
= [lepen nogkmo4eHneM K cetn yCcTaHoBUTE CeTeBOW BbIKMNoYaTenb B nonoxexve '0'.
= BcraBbTe ceTeBoli kabenb B rHE340 ANS NOAKMIOYEHUSI K CETU.
= BcraBbTe WTEKep ceTeBoro kabens B 3a3eMJIEHHYIO PO3ETKY.
YBEOOMIEHUE!

HepoctaToyHoe nnu OTCYTCTBYHOLLEE 3a3eMiieHne MOXeT Bbl3BaTb HEMNonagku B pa60Te.

CnepguTte 3a Tem, 4TOObI BCe KOMNbIOTEPbI, NOAKMIOYEHHbIE K MOAYIIO NeYvaTu, a Takke coeauHUTENbHBIN kKabenb
Obinn 3a3eMneHbI.

= CoeguHute MOoAyIb nevaTn C KOMNbTEPOM UMK KOMMNbIOTEPHOW CeTbio OTAEMNbHBIM Kabenem.
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Bknro4yeHne 1 BbIKNO4YeHne mMoayns nevyatu

= YCTaHOBUTE MEXaHM3M nevaTtu.

= [NopgkniouuTte Bce kabenn Mmexay MexaHM3MoM nevaTv 1 ynpasnsoLen ANeKTPOHUKOM 1 3awmTuTe Bce kabenu ot
Cry4anHoro oTCoeANHeHUs.

= YcTaHoBUTE CBS3b Mexay ynpasnstowen anekTpoHukon n MNK vyepes nHtepdencsl Mogyns nevatu.

= YcTaHoBUTE CBSI3b MeXAy ynpaBnsiowen 3NeKTPOHMKON 1 YNakoBOYHOW MaLLUMHOM Yepes ynpasnsioLme BXodbl U BbIXOAbI.

= [MNopaknouute nuTaoLWmin kabernb ynpaBnsioLLen 3MeKTPOHMKM.

= Ecnu Bce nogcoeanHeHuns BLINOMHEHBI, NOCNe BKIIOYEHNs npubopa nosBnseTcs OCHOBHOe MeHio. Ha ancnnee
nokasblBaeTCs TN U BEPCUS MOAYNSA neyaTw.

= BcTaBbTe maTepuan Ans aTMKETOK U NEHTY.

= 3anyctute B MeHto Label layout/Measure label (YcTaHoBku aTukeTkn/IamepeHre aTukeTku) npouecc 3amepa.

YBEOOMIEHME!

[ns obecnevyeHns KOPPEKTHOro n3MepeHns TpebyeTcs NPOABMHYTL MO MEHbLUEN Mepe, ABE MOMHble 3TUKETKU (He
OTHOCUTCSI K HEMpPEepbIBHLIM 3TUKETKaM).

Mpwn n3mMepeHnn aTUKETKN N MHTepBana NPMHTEPOM MOryT BO3HWUKHYTb HebonbLume pacxoxaeHns. MoaToMy MOXHO BBECTU
3HaYeHus AnvHbl 3TUKETKN 1 MHTepBana Bpy4Hyto B MeHio Label layout/Label and gap (YcTaHOBKM 3TUKETKU/ITUKeTKa 1
WHTepsan).
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MevaTarowan ronoBKa NIOCKoOro Tuna — BecraBka PyIoOHa C 3TUKeTKaMUn B pexxume otaerieHunsA

YBEOOMINEHMUE!

MockonbKy 3NeKTPOCTaTUYECKMIA pa3psig MOXKET NMOBPeAMTb TOHKOE MOKPLITUE TEPMOMNeYaTatoLLel rofoBku Unv
Apyrvie 3NeKTPOHHbIE Y3nbl, TO STUKETOYHbI MaTepuan fomkeH obrnaaaTb aHTUCTaTUYECKUMN CBOUCTBAMMY.
Mcnonb3oBaHve HeNpaBuIibHbIX MaTEPUanoB MOXET NMPUBECTU K HEUCTPABHOCTM NPUHTEPA U CHATUIO rapaHTuu.

© © ©
O O

©0 )
® nlo

ommGaEa I —

OTKpOWTE KPbILLKY MOAYMSA neyaTw.
° MoBepHWTE NpuxXMMHON pbivar (1) NPOTUB YacoBOW CTPENKU, YTOGLI OTKMHYTL NevaTaroLyto ronosky (H).

e [popeHbTe MaTepuan aons aTMKETOK Nog HanpaensoLwyo aTukeTok (B) n nevatatowyto ronoeky (H). Cnegute 3a Tem,
yTobbI MaTepman npoxoaun Yyepes dotoperne (A).

e Yr06bl ONycTUTL NevaTatoLLyto ronosky (H), NoBEpHUTE NMPWXMMHOI pbiyar (1) Mo YacoBoW CTperke, Noka OH He
3aLlenkHeTCs.

e  YcTaHoBWTe perynnpoBoyHble konbua (C) HanpasnsoLen 3TUKETOK Ha LUMPVHY MaTepuana.
° Orgensiowiee kopombicno (D) oTkMHbTe BHM3, NoBopaymBas dukcupytowmn peiyar (F) no yacoson cTpernke BBEPX.

e OTgenuTe HeCKOMbKO 3TUKETOK OT MaTtepuana-HoCuUTEns, NPOBEAUTE MaTepuarn-HoCUTENb Yepes nnaHky otaenerus (G) u
NpoAeHbTE MeXay pudneHbIM NacTMaccoBbiM BanukoMm (E) v BanukoM otaensiolero kopomsicna (D).

. Otpensiowiee kopoMbicno (D) cHoBa HaXXMUTe BBEPX A0 3aLLenKnBaHus.
° MaTtepuan-Hocutenb NpoBeanTe Hasaz U 3aKpenuvTe Ha HAMOTOYHOM YCTPOMCTBE.
. BBegute 3HaueHne cMelleHns B NyHkTe MeHto Dispenser I/O (Bxoabl/Bbixogbl oTAENUTENs).

e  CHoBa 3aKpounTe KpbILLKY MOAyns nevatu.
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MevaTalowasn ronoBka NnocKoro Tuna - YcraHoBKa pu66oHa

OO0

YBEOOMINEHMUE!

Mpu TepmoTpaHcdhepHor neyatn Heobxoamma 3arpyska pubboHa, Npy MCNOMNb30BaHUN NPUHTEpa AN NPsiMOW
TEpPMUYECKON neyaTu 3arpyxaTb pubOoH He HyxHO. PUBBOHBI, Mcnonb3yemble B NPUHTEPE A0MKHbI ObiTh, NO
MEHbLLEN Mepe, TOW e LUMPUHbI, YTO U NevaTaroLmii Hocutens. Ecnu pnb6oH Gonee y3kuid, 4eM nevaTaoLmin
HOCUTESb, FOJIOBKa OCTAETCS YaCTUYHO He3alUULLEHHOW, DTO MOXET NPUBECTU K €€ NPEXAEBPEMEHHOMY U3HOCY
1 06pbIBY.

© ©) @
O

[o]0)

YBEOOMINEHMUE!

lMepen ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLLUKW C NIEHTOW NepeHoca Mbl PEKOMEHAYEM OYUCTUTL NevyaTatoLLyo roNoBKy
oyucTuTenem Ans neyartawoLlen ronosku n sanukos (97.20.002).

Heobxoammo cobntoaate npeanuMcaHus no obpaLleHnio ¢ M3onponaHorom. Npu KOHTakTe ¢ KOXeW Unu rnasamm
TLaTeNbHO NPOMbITb MPOTOYHOW BOAOK. MNpy NPOAOIMKUTENBHOM pa3apaXXeHun, BOCMONb3yNTECh MEAULNHCKOM
nomotypbto. ObecneybTe XOPOLLYHO BEHTUNSLMIO.

OTKpONTE KPbILLKY MOAYNSA nevaTw.
MoBepHWTE NpwXMMHON pbidar (D) NPpoTUB YacoBOW CTPENKKW, YTOObl OTKUHYTb NeyaTatoLLyto ronosky (C).

OCTOPOXHO!
OnacHOCTb NOBPEXAEHUSI KOXXHOrO NOKPOBa NP YCTaHOBKE HOBOW UMW M3BRNEYeHU U3HOLLEHHOW NEHThI
nepeHoca!
= O6paTnTe BHUMaHMWe Ha Kpasi NpYy>WHHOro nucral
BarpyauTe ponuk pub6oHa (A) C BHELLUHEN HAMOTKOW Ha ponuk paaMoTku (B).
MocTaBbTe nycTon ponuk pub6oHa Ha ponuk nepemoTku (E)
MpoBeaute pub6oH Noa neyaTaroLLeit roNoBKOW.

3akpenuTte pub6OH KnerKkon NoMoCKoV B HanpaBneHny BpaLleHns K MyCTOMy ponuKy Ha MexaHusme nepemotku (E).
Y7066 NPOBEPUTL BECNPENATCTBEHHBIV X04 prb6oHa, NoBepHUTE ponvk nepeMoTku (E) HeckonbKo pa3 NpoTUB YacoBoW
CTpenku.

MoBepHWTE NpuxkMMHON pbivar (D) No YacoBoW CTpernke A0 3allernkuBaHus, YTobbl NpwkaTe nevartarLuyto ronosky (C).

CHOBa 3aKpouTe KpbILLKY MOAYNSA nevaTu.

YBEOOMIEHME!

nOCKOJ'Ibe 3]'IeKTpOCTaTI/NeCKI/II7I pa3pan MoXeT noBpeanTb TOHKOE NOKpbITUe Tepmoneanarou.leVl ronoBkuy nnun
Opyrue anekTpoHHbIe y3nbl, TO NIeHTa nNepeHoca OOoMKHa 06na,anb aHTUCTaTUYECKMMN CBOMCTBAMM.
Mcnonb3oBaHue HenpaBWUIlbHbIX MaTepunanoB MOXeT NPUBECTU K HENCNPaBHOCTU NPUHTEPa U CHATUIO rapaHTUn.

OCTOPOXHO!
BrusiHve anekTpocTaTMYeckux MaTepuanos Ha nogen!

= MCHOHbSyVITe AHTUCTaTUYECKYIO pVI660H, MNOCKOJIbKY npu n3sneveHnm BO3MOXHO BO3HUKHOBEHNE
ANEeKTpocTaTnyecKkoro paspsaaa.
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MevaTarowan ronoBka yrnoBoro tumna — BcraBka PynoHa C 3TUKeTKaMun B pexxume otaeneHus

YBEOOMINEHMUE!

MockonbKy 3NeKTPOCTaTUYECKMIA pa3psig MOXKET NMOBPeAMTb TOHKOE MOKPLITUE TEPMOMNeYaTatoLLel rofoBku Unv
Apyrvie 3NeKTPOHHbIE Y3nbl, TO STUKETOYHbI MaTepuan fomkeH obrnaaaTb aHTUCTaTUYECKUMN CBOUCTBAMMY.
Mcnonb3oBaHve HeNpaBuIibHbIX MaTEPUanoB MOXET NMPUBECTU K HEUCTPABHOCTM NPUHTEPA U CHATUIO rapaHTuu.
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e OTKpoWiTe KpbILLKY MOAYIS neyaTu.
° [MoBepHUTE NpUXMMHON pbivar (J) NPOTUB YacoBOW CTPENKU, YTOObI OTKMHYTb NevaTaroLLyto ronosky (1).
e [ogHnmuTe BBEPX 3aLLenKy Ha OMOPHON HampaBnsioLen, YToObl OTKPbITbL OMOPHYO HanpasnsoLyio (A).

° MpogeHbTe maTepuan Ansa 3TUKETOK Nog HanpaensioLLyo aTukeTok (B) u nevatatowyto ronosky (l). Cneaute 3a Tem,
4yTO6bI MaTepuan npoxoaun yepes cdotopene (C).

° CHOBa HaXXMuTe Ha ONOpHyIo penky (A) oo ee dukcaumn.

e YT0Obl ONYCTUTL NevaTatoLLyto ronoeky (1), NoBepHUTE NPUXKMMHON pbiyar (J) Mo YacoBoW CTPESKe, MOKa OH He
3aLlenkHeTcs.

e  YcTaHoBWTE perynnpoBoyHble Konbua (D) HanpasnsoLLen 3TUKETOK Ha LUMPYHY MaTepuana.
° Orgensiowiee kopombicno (E) oTknHbTe BHU3, nOBOpaunBas ukcupyowmii peidar (G) no 4acoBow CTpernke BBEPX.

e OTaenuTe HeCKOMbKO 3TUKETOK OT MaTepuana-HocuTens, NpoBeanTe Matepuan-HocuTerb Yepea nnaHky otaenexuns (H) n
npogeHbTe Mexay pudneHsiM nnactmaccoBbiM Banvkom (F) n Banukom otgenstowiero kopombicna (E).

. OtpensioLee kopombicno (E) cHoBa HakmuTe BBEpX A0 3aLLeNKMBaHus.
. MaTepuan-HocuTens NpoBeauTe Hasaj v 3akpenuTe Ha HAMOTOYHOM YCTPOWCTBE.
. BBeaunTe 3HayeHne cmelleHns B nyHKTe MeHto Dispenser I/O (Bxoabl/BbIXoAbl OTAENUTENS).

e  CHoBa 3aKpounTe KpbILLKY MOAyns nevatu.
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MevaTarowan ronoBka yrnoBoro tumna — YcTtaHoBKa neHTbI pM660Ha

YBEOOMINEHMUE!

Mpu TepmoTpaHcdhepHor neyatn Heobxoamma 3arpyska pubboHa, Npy MCNOMNb30BaHUN NPUHTEpa AN NPsiMOW
TEpPMUYECKON neyaTu 3arpyxaTb pubOoH He HyxHO. PUBBOHBI, Mcnonb3yemble B NPUHTEPE A0MKHbI ObiTh, NO
MEHbLLEN Mepe, TOW e LUMPUHbI, YTO U NevaTaroLmii Hocutens. Ecnu pnb6oH Gonee y3kuid, 4eM nevaTaoLmin
HOCUTESb, FOJIOBKa OCTAETCS YaCTUYHO He3alUULLEHHOW, DTO MOXET NPUBECTU K €€ NPEXAEBPEMEHHOMY U3HOCY
1 06pbIBY.

© @] ©
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YBEOOMINEHMUE!

lMepen ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLLUKW C NIEHTOW NepeHoca Mbl PEKOMEHAYEM OYUCTUTL NevyaTatoLLyo roNoBKy
oyucTuTenem Ans neyartawoLlen ronosku n sanukos (97.20.002).
Heobxoammo cobntoaate npeanuMcaHus no obpaLleHnio ¢ M3onponaHorom. Npu KOHTakTe ¢ KOXeW Unu rnasamm
TLaTeNbHO NPOMbITb MPOTOYHOW BOAOK. MNpy NPOAOIMKUTENBHOM pa3apaXXeHun, BOCMONb3yNTECh MEAULNHCKOM
nomotypbto. ObecneybTe XOPOLLYHO BEHTUNSLMIO.

. OTKpONTE KPbILLKY MOAYNS neyaTw.

. MoBepHWTE NpuxMMHON pbivar (D) NPOTUB YacoBOW CTPENKM, YTOObI OTKUHYTb NevaTatoLLyto ronoeky (C).

OCTOPOXHO!
OnacHOCTb MOBPEXAEHNS KOXXHOIO NOKPOBa NP yCTaHOBKE HOBOW MMM U3BMEYEHUN U3HOLLIEHHOW NEHTbI
nepeHoca!
= O6paTtute BHMMaHue Ha Kpasi Npy>XuHHoro nucra!l
. 3arpysuTe ponuk pnbboHa (A) C BHELLHEN HaMOTKOW Ha Ponuk pasmoTku (B).
. MocTaBbTe nycTon ponuk pubboHa Ha ponuk nepemoTkn (E)
. MpoBeaute pn66OH Noa nevaTaroLLen ronoBKON.

e 3akpenuTe pUGGOH KrelKoii MOMOCKON B HaNpaBneHUy BpaLLeHns K MyCTOMY pPOfuKy Ha MexaHu3me nepemMoTku (E).
YTo6bl NpoBepuTL BGecnpenaTcTBEHHbIN X04 puG6oHa, NoBEPHUTE POnMK NepeMoTkM (E) HECKOMbKO pa3 NpoTHB YacoBOM
CTpErKy.

. MoBepHuTE NpwxkMMHON peidar (D) No YacoBoW CTpenke A0 3allernknBaHns, YTobbl NpwkaTe nevartarLuyto ronosky (C).

e  CHoBa 3aKpounTe KpbILLKY MOAyns nevatu.

YBEOOMIEHMUE!

MockonbKy 3NeKTPOCTaTUYECKMIA pa3psia MOXeT NOBPedMTb TOHKOE MOKPbITUE TEpMONneYaTatoLLe rofoBky Unu
OpYyrve aneKTPOHHbIE Y3rbl, TO NeHTa nepeHoca AomkHa o6nagaTe aHTUCTaTUYeCKMMU CBOMCTBaMM.
Mcnonb3oBaHue HeENpPaBUbHbIX MaTepranoB MOXET NPUBECTU K HEUCTIPABHOCTM MPUHTEPA U CHATUIO rapaHTum.

OCTOPOXHO!
BriusiHve anekTpocTaTMyeckux MaTepuanos Ha nogen!

= MCHOHbSyVITe AHTUCTaTUYECKYIO pVI660H, MNOCKOJIbKY npu n3sneveHnm BO3MOXHO BO3HUKHOBEHNE
ANEeKTpoCcTaTn4ecKoro paspsaa.
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Oucnnen ¢ CEeHCOPHbIM 3KPAHOM
YcTponcTBO gUChnesa ¢ CEHCOPHbIM Oucnnen ¢ CEHCOPHbIM 3KPAHOM OTOBpaXKaeT UHTYUTUBHYIO rpadnyeckyto
3KpaHOM naHernb ynpaeneHns ¢ MOHATHLIMU CUMBOMAMM U 3KPaHHbIMW KHOMKaMMU.

Oucnnen ¢ ceHCOopHbIM 3KpaHOM MHGOPMUPYET 06 akTyarbHOM COCTOSIHUM
npubopa u 3agaHnsa Ha nevaTb, coobuiaeT 06 owmnbkax n otobpaxaeT
HacTponku npubopa B MEHHO.

I'IyTeM Bbl60pa 3KpPaHHbIX KHOMOK Ha aucnnee ¢ CEHCOPHbIM 3KpaHOM
BbINONHAKTCA HaCTpOVIKVI.

Configuration Memory Card

sl |SO-Propanol

CH3CH3(OH)CH3

valentin
DRUCKSYSTEME

Tekywas gata n Bpems
HassaHwne npubopa (ykasaHo B

HacTpoiikax ceTu) Gefahr
@ Gefahrenhinweise: Sicherheitshinweise:
H225  Rissgheizund Canpfl oot 2oty P210 Vet liTaAnkanHener Slamirar
CraTtyc neHTbl nepeHoca = D Msea
o
P305+
P330+
1"1 M I‘ ‘H - .
Monb3oBaTenbckoe s
“HOpMaALIMOHHOE norne Gewicht: 500ml 3
&
IDLE il
Test Print Formfeed

Favorites MokasaTtb cnncok n3bpaHHOro
Configuration BbiGpaTb HacTponku napameTpoB
Memory Card [locTyn K MeHIo KapT namsaTu
Print 3anyctutb 3agaHue Ha nevatb
Test Print BkntounTb Npo6Hyto neyatb
Formfeed BkniounTb nogady maketa
Info MokasaTtb MHopMauuto o npubope
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TexHM4ecKue gaHHble

PaspelueHne

Makc. ckopocTb neyaTu
LLivpuHa nevatn
LLinpnHa npoxoaa

MNeyaTatoLlas romnoska

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
350 mm/c 100 mm/c 350 mm/c 350 mm/c 300 mwm/c 300 mm/c
105,7 mm 105,6 Mmm 106,6 Mm 108,4 mm 160 Mm 162,6 MM
116 Mm 116 Mm 116 Mm 116 Mm 176 Mm 176 Mmm

Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type

YpoBeHb wyma (MU3mepeHune pacctosiHus 1 m)

CpeaHuii ypoBeHb 3BYKOBOWM 66,4 ob(A) 62,3 ob(A) | 63,7 ob(A) 68,4 ob(A) | 67,8 ob(A) 65,1 ob(A)
MOLLIHOCTM

OTUKETKMN

MaTepuan aTukeToK unu pynoHa Bymara, kapToH, TEKCTUNBHbLIN MaTepuarn, nnacTuk

MaTepuan 3TUKETKN makc. 220 [/m2 (bonee TonCTbIMA NO 3anpocy)

MUH. LUMPUHA 3TUKETKU 25 Mm 25 Mm 25 Mm 25 Mm 25 Mm 50 mm
MUH. BblCOTa 3TUKETKU 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 MM
Makc. BbICOTa 3TUKETKM 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

OGHapyXeH1e 3TUKETKM SeNsor

CrtaHgapTvvv: TpaHCMUCCUOHHbIE

Onuws: MNpoxodHo! CBET 1 OTpaxeHWe CHU3Y, MNpoxoaHON CBET U OTPaXXeHWe CBEpPXY,
YnbTpasBykoBas cBeTOBas 3aBeca

JleHTa nepeHoca
LiBeTHas cTtopoHa
Makc. gnameTp pynoHa
[OunameTp cepaeyHuka
Makc. Anuna

Makc. wupnHa

CHapYXV Unu BHyTpU

@ 90 mm

254 mm /1"

450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Fa6apuTbl B MM (LUMpUHa X BbiCOTa X rnyouHa)

MexaHuka nevaTu

YnpaBnsioLasa anekTpoHuKa

245 x 300 x 317 245 x 300 x 377

MaHenbHbIN kopnyc: 314 x 230 x 80 (6e3 coeanHUTENBHBIX Kabene)
HactonbHbIv kopnyc: 287x127x250 (6e3 coeanmHUTEnNbHbIX kabenen)

Macca
MexaHuka ne4aTtu

YnpaBnstoLas anekTpoHuKa

CoeanHnTenbHbIN Kabernb

npumepHo 11 kg npumepHo 13 kg

MaHenbHbIV kKopnyc: npumepHo 5,5 kg (6e3 coegnHnTEnbHbIX kKabenew)
HactonbHbI kopnyc: npumepHo 4,5 kg (6e3 coeanHnTenbHbIx kKabenewn)

npumepHo 0,85 kr (MexaHuka neyaTtv — YnpaensioLlas aneKTpoHvKa)

AnekTpoHukKa
Mpoueccop
Pab6ouee 3Y (O3Y)
Crort

AKKYyMynsiTop

Mpenynpexaatowume curHanbsi

BbicokockopocTHol, 32 6uta
16 M6
AN KOMNaKTHOM chriaw-kapTel TMNa |

Ans 4acoB peanbHOro BpeMeHu (CoXpaHeHWe AaHHbIX NPU BbIKIOYEHUN CETEBOTO
nUTaHus)

3BYKOBOW CUrHan npu oLmobke

MopThbl

[MocneposatenbHbIN
USB

Ethernet

2 x USB macTtep

RS-232C (mo 115200 604))
2.0 BbICOKOCKOPOCTHOW, BEAOMbIN
10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MoacoeavHeHvie Ans BHelwwHew knasmatypbl USB n kapTbl namMatu

YcnoBus pa6oThbl

HanpsikeHne nutaHus
MoTpebnsiemMass MOLLHOCTb
HomuHanbHbIN TOk

I'Iapameprl CUCTEeMbI 3aLlUnTbI

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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Ycnosus pabotbl

Pa6oyas Temnepatypa

OTHOCHTENbHAs BNaXHOCTb

5...40°C

makc. 80 % (6e3 koHaeHcaumm)

MaHenb ynpaBneHus (CeHcopHas naHenb)

CeHcopHbIV gucnnen

OnepauunoHHble yHKLMK

800 x 480 nukcenen c noacseTkou, naroHans akpaHa 7"

n3bpaHHoe, PYHKLMN MEHIO, KapTa NamsTh, 3anyck nevyatun, npobHas neyvatb,
ckopocTb nogayu, MHgo

MaHenb ynpaBnenus (XKK aucnnein)

XK vHgunkaTop

pachmuecknii gucnnen 132 x 64 nukcens

Knasuium Mpo6Has nevaTb, MeHIO yHKUMIA, konnyectBo, CF-kapTa, nogaya,
Enter, 4 x kypcop, uncpoBown 6rok
Hactpoiku
[ata, BpeMsi, Ha4yano u KoHeL, CMeH
20 A3bIKOB Ha BbIOOP (Apyrve - Mo 3anpocy)
MapameTpbl ycTponcTBa, pa3bEMbl (MHTEPGENCHI), MaporibHas 3alumTa
KoHTponb

OcTaHoB neyaTtu npu

PacneuaTtka ctaTtyca

KOHeL, NIeHTbl NepeHoca / KoHeL, MakeTa

PacneyaTka ycTaHOBOK npubopa, Hanpumep, HapaboTka, napameTpbl hoTo3aBechl,
pa3bEMOB (MHTEPGENCOB), CETU

PacneyaTka BHyTpeHHVX BUOOB LUPUTOB, a Takke BCEX NOAAEPKNBAEMbIX
LUTPUXOBBIX KOZOB

TekcT

Buabl wpndTa

HaGopbl cumBomoB

PacTpoBble wpudThl

BekTopHble WpndThl / WpndThI
TrueType

ATpubYTHI WpndTa

PaccTosHne Mexay cumeosiaMu

6 pacTpoBbIx WpndTOB / 8 BEKTOPHBIX WpundToB / WwpndToB TrueType
6 NnponopunoHanbHbIX WPUGTOB
Apyrue Buabl LUPUMTOB - NO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
MopaepxuBaloTcs BCe 3anafHo- M BOCTOYHOEBPOMECKMe, NaTUHCKM1e,
Kupunnuyeckue, rpeyeckme n apabekve (Onums) cMMBONbI.
HanbHenwve Habopbl CUMBOSIOB - MO 3anpocy

Pasmep no wwupuHe u Beicote 0,8 ... 5,6
YeenuueHue 2 ... 9
opueHTauus 0°, 90°, 180°, 270°

Pasmep no wupuHe u Bbicote 1 ... 99 Mm
KoahduumeHT yBenuyeHns becctyneryatbiv
opueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

3aBucuT OT BUAa WwpudTa - XKUPHBIA, KYPCUB, MHBEPCHbIW, BEPTUKaNbHbI

[MepemeHHoe

LUTpVIXOBbIe KoAbl

LTpux — kogb!

[BymepHble LLTpunx - koabl

CocTtaBHble LTpux - kogpl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A/UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce wTpuxoBble KOoAbl MOXHO M3MEHATL MO BbICOTE, LUMPUHE MOZYNS U NO
oTHoweHuto. OpueHtauus 0°, 90°, 180°, 270°.
Mo BbIGOPY KOHTPONbHAs Undpa 1 pacnevaTka 06blI4HbIM TEKCTOM.

MporpammHoe obecneyeHue
KoHdourypaums
YnpaBneHue npoLeccom

"padchmyeckoe MO

[paviBep ycTponcTBa NpsAMon neyatu

nog Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite; Labelstar Office

Windows 7° - Windows 10® 32/64 6uta, Windows 11°
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2022

MbI ocTaBnsiem 3a cobow npaBoO BHOCUTb TEXHUYECKNE NUSMEHEHUA.
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Yucrtka
OINACHO!
OnacHOCTb ANS XWU3HW NPY MOPaXeHUN SNEeKTPUYECKUM TOKOM!
= [lepepn BbINOMHEHWEM MODObLIX PaboT No TEXHUYECKOMY 0BCNYXXMBAHWUIO OTCOEAMHUTE CUCTEMY MeYaTh oT
3MEeKTPOCeTN N HEMHOIO NOAOXKANTE, NoKa Pa3pAANTCS BroK NUTaHWS.
YBEOOMITEHUE!
Mpu YncTkM yCcTpoiicTBa, AN COBCTBEHHON Ge30nacHOCTN peKOMeHAYETCA UCMONb30BaTh 3aLLMUTHBLIE OYKM 1
nepyaTtku.
3apgayva TexHM4YeCcKoro oocnyxmBaHus MepnognyHocTb
O6uas ymcTka. Mpu HeoBxogumocTy.
YucTka TAHYLLEro Banmka neHTbl nepeHoca. Mpu kaXxxaon 3ameHe KaTyLKu C NEHTOW nepeHoca unv npu
YXYALIEHUN KavecTBa nevaTw.
YucTka NpKMMHOrO ponuka. Mpu kaxxaon 3aMeHe pyrioHa ¢ 3TUKeTKamu Unu npu
NOBPEXAEHNN N30OPAKEHNST N TPAHCMOPTUPOBKY STUKETOK.
YucTka nevaTaroLLet ronosku. Mpamas Tepmoneyats:
[Mpu kaxgon 3ameHe pyroHa ¢ dTUKeTKaMu.
TepmoTpaHcdepHas nevatb:
Mpw kaxxaow 3ameHe NeHTbI ANst nepeHoca Unm npu
noBpeXaeHUn n3obpaxeHus.
YucTka cpoTopene. Mpwn 3aMeHe pynoHa c 3TUKeTKaMu.
YBEOOMITEHUE!

Heobxoammo cobntoaaTe npeanvcaHns no obpaLleHnio ¢ n3onponaHonom. [pu KoHTakTe ¢ KoXewn unm rnasamm
TLWAaTeNbHO NPOMbITE MPOTOYHOM BOAOW. [py NPOACIKUTENIEHOM pasapaXeHnn, BOCMOoNb3yNTeCh MeANLIMHCKO
nomotpto. ObecneybTe XOPOLUYO BEHTUMSALMIO.

OCTOPOXHO!

OnacHocTb BO3ropaHus 13-3a UCMonb3oBaHWA ferko BocnnameHsioLerocs pactsopurens!

= [pmn ncnonb3oBaHWK pacTBOPUTENS CUCTEMA NeYaTy AOMKHa ObiTb MOMHOCTLIO OYULLEHA OT MbINU U
3arpsi3HEHUN.

O6Lwan ymcTka

OCTOPOXHO!
OnacHOCTb NMOBPEXAEHNS CUCTEMbI NeYaTV eAKMMMU YUCTALMMY cpedcTBamm!
= He ucnonb3yiiTe Ana YUCTKM BHELLUHUX MOBEPXHOCTE UMM Y3MOB YUCTSLLME CPEACTBA UNK pacTBOPUTENN.

= T[binbun 6yMa)KHbIe BOPCMHKM B 30HE ne4aTtun y,qanﬂﬁTe MSATKOM KMCTBIO UMK MbINECOCOoM.
= Ounctute BHELLHNE NOBEPXHOCTU YHMBEpPCalbHbIM YACTALLMM CPEACTBOM.

Yuctka TAHYLLero Basiuka neHTbl nepeHoca

3arpsAsHeHve TAHyLLero Banvka BeAET K CHUKEHMWIO kayecTBa nevyaTu 1, KpoOMe TOro, MOXeT MPUBECTU K YXYALLIEHWIO
TPaHCNOPTVMPOBKM MaTepuana.

. OTKpPbITb KPbILLKY NevaTaloLlel CUCTEMbI.

. Yaanutb 3TUKETKM U pubBOH 13 cucTeMbl nevaTu.

e Yganute OTNOXEHWS OYNCTUTENEM U MSITKOW TKaHbHO.

e  Ecnu Banuk noBpexaéH, To ero criegyeT 3aMeHuTb.

e  CHoBa BCTaBbTe 3TMKETKM 1 NEHTY NepeHoca.

. 3aKpoTe KpbILLKY NpUHTEpa.
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YucTtka neyaTHOro Banuka

MaTepuana.

=

SaFPHSHBHMe nevyaTHOro Basnunka eefeT K yXyALlWeHU0 KadecTBa ne4yatu u,
KpOMe TOro, MOXeT NpuBeCcTU K NOBPEXOEHU0 TPAHCMOPTUPOBKN

OCTOPOXHO!
MoBpexaeHue Banuka!

He vcnonbayiiTe ocTpble, 3a0CTPEHHbIE
Unu TBepable NpeaMeThl AN YNCTKM
Basnuka.

. OTKPbITb KPbILLKY NeYyaTaroLen CUCTEMBI.

. MoBepHUTE NpUXMMHON pbivar (B) npoTvB YacoBom CTpenku, YToobl
OTKWHYTb MeyaTatoLLyto rornosky (A).

. Ypanutb 3TUKETKM U puBOOH 13 cucTeMbl nevaTu.
. Yaanute oTnoXeHUst O4UCTUTENEM N MSATKOW TKaHbHO.

. Pykoii nowaroso noopaumsarTte Banuk (C), 4Tobbl 04UCTUTL €ro
LieNMKOM (BO3MOXHO TOMbKO B BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUM, T.K. B
NPOTVBHOM Cry4ae Ha LLaroBbIi ABUraTesl NOAAETCA MUTaHNe 1 Npu
3TOM Banuk byaeT yaepXusaTtbCsa B CBOEM MOMOXEHWMN).

. CHOBa BCTaBbTE 3TUKETKU U TNIeHTYy nepeHoca.

e YTo6bl ONYCTUTH NEeYaTatoLLyio rornoBky (A), NOBepHUTE NPUXKUMHO
pblyar (B) no yacoBoWi cTpenke, Noka OH He 3alLLenkHETCS.

. 3akponTe KpbILLKY NpUHTEpa.

Yunctka nevartarowem ronoBku

Bo Bpems nevatu Ha nevaTaroLLeli rOfI0BKE MOTYT NOSIBUTLCA o
3arpsa3HeHnsi, HanpuMep, OT YacTUL, KPacku Ha NeHTe
nepeHoca. [MoaTomy LenecoobpasHo n HEO6XOAMMO YNCTUTb
revaTaloLLyto ronoBKy Yepes onpeferieHHbIe MPOMEXYTKM
BPEMEHM B 3aBNCUMOCTH OT KONMYeCcTBa YacoB paboTbl 1 OT

BO34€EWCTBUI OKPYXKatoLLen cpeabl, TakMX Kak Mbifb U T.4. °
OCTOPOXHO! .
MoBpexaeHve nevaTatoLLen ronosku!
= He vcnonbayiiTe ocTpble, 3a0CTPEHHbIE UMK .

TBepAble NpeAMeTbI s YACTKU nevaTaroLen .
rOfIOBKM.

= He npukacanTech K 3alLMTHOMY CTEKNAHHOMY
NOKPbITUIO NeYaTaroLLen rofoBKu. .

YucTtka choTopene

OCTOPOXHO!

OnacHocTb nospexaeHus gotopene!

OTKpbITb KPbILLKY NevaTaroLlen CUCTEMBI.

[NoBepHUTE NPWXMMHONM pblyar NPOTUB YacoBOMN
CTpenku, YTO6bl OTKUHYTb NeYaTatoLLyo rofnoBKY.

YpanuTb 3TUKETKM 1 pUBOOH 13 cUCTEMbI NevaTy.

OuncTmTEe NOBEPXHOCTL NevaTatoLlelt rofioBKM BaTHON
nano4vkon, CMOYEHHOW B YMCTOM cnupTe.

Mepen BBOAOM CUCTEMBI NEYaTH B IKCNyaTauuo
npocyLuMTe nevaTatoLLyo ronoBKy 2-3 MUHYTHI.

CHoBa BCTaBbTE STUKETKU U NEeHTy nepeHoca.

YT06bI ONYCTUTL NeYaTatoLLyto rofoBKy, NOBEPHUTE
NPWKUMHOW pblyar No YacoBOW CTPErIKe, Noka OH He
3allenKHeTcs.

3akponTe KpbILLKY NpUHTEpa.

= He ucnonb3yitTe ansa YncTkM hoToperie ocTpble 1 TBEpAbIE NPeaMETLI MU PACTBOPUTENN.

doTopernie MOXET 3arpsA3HUTLCSA OT NonagaHus GymarkHoM
Mbin. 3TO MOXKET BNUSATL HA KA4ECTBO NevaTu.

OTKPbITb KPbILLKY NevaTaroLlen CUCTEMBI.

[NoBepHUTE NPWXXUMHONM pblyar NPOTUB YacoBOMN
CTpenku, 4yTobbl pa3bnokMpoBaTk NeyaTaloLLyto rofoBKy.
Yoanutb 3TUKETKM U puBOOH U3 CUCTEMbI NevaTu.
doTopene (A) npodynte cnpeem U3 CKaToro rasa.
CobniopaiiTe ykasaHus no Ao3uposke!

doTtopene (A) AOMNOMHUTENBHO MOXHO O4UCTUTb C
MOMOLLIbIO YMCTALLEN KapTol (B), npeaBapuTensHO
CMOYEHHON CnNMpTOM. YucTaLyto kKapTy cnegyet
nepegsuraTb Bnepén - Hasag (CM. puc.).

CHoBa BCTaBbTe 3TUKETKN M NEHTY nepeHoca.
YTtobbl ONyCcTUTL NevaTatoLLyo rofioBKy, MOBEPHUTE
MPWXMMHOW pblyar no 4acoBOW CTPerike, Noka OH He
3aLlernkHeTCs.

3akponTe KpbILLKY NpUHTEpa.
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